








江阴长青发泡模具维修、更改费用报价单（含税）

一、客户名称 北京光华荣昌汽车部件有限公司 产品项目、型号   MA501发泡模具 修改类别 上门服务      返厂服务

二、修改日期       自2018年 3 月 17 日至2018年  3 月  19 日，共  3 天

三、产品名称 MA501正驾靠（带气囊）发泡模具 MA501副驾靠（带气囊）发泡模具 MA501后排整体座发泡模具

四、修改内容
模具下端二侧直角改圆角，修改处打
磨、抛光。

模具下端二侧直角改圆角，修改处打
磨、抛光。

修改打钉位置；原打钉位置移动，共
改动6个。

五：修改费用 数量 单价 工时 单价 金额 数量 单价 工时 单价 金额 数量 单价 工时 单价 金额 数量 单价 工时 单价 金额

设计成本

材  

料  
成  
本

材料费

排气缸

其他

加   
工  

成  
本

数控机床

普通机床

电火花

人工成本 3天 210 630

车 费 840

出差补贴 3天 230 690

其他

小 计 2160

税 收 370

合 计 2530

六、总  计   修改模具数量： 3 副，修改费用合计： 2530.00 元。  

备   注
1、材料成本中的其他包括：磨光材料、焊接材料、电费等；
2、人工成本中包括：打磨、焊接、装配等。

编制：胡  艳    审批：                       客户确认：                       供应商名称：江阴长青工艺品有限公司

联 系 人：徐炳清、徐利锋

联系电话：13506166960；13801527216

办公电话：0510-86501217

传    真：0510-86519245

√





江阴长青发泡模具维修、更改费用报价单（含16%税）

一、客户名称 北京光华荣昌汽车部件有限公司 产品项目、型号    M3000项目 修改类别 上门服务      返厂服务

二、修改周期  自2018年  7 月  18 日至2018年 7 月 22 日，共  5 天

三、产品名称 M3000项目一模多用靠背

四、修改内容

1、产品B面减去海绵三处；
2、模具相应部位加镶块130*30*30mm一
件，75*26*23mm二件，145*26*23一
件；
3、镶块焊接、打磨、抛光。

五：修改费用 数量 单价 工时 单价 金额 数量 单价 工时 单价 金额 数量 单价 工时 单价 金额 数量 单价 工时 单价 金额

设计成本 3 50 150

材  
料  

成  
本

铝镶块 3件 200

排气缸

其他 100

加   

工  

成  
本

数控机床

普通机床

电火花

人工成本 24 25 600

车 费

出差补贴

包装运费 往返2次 400 800

小 计 1850

税 收 295

合 计 2145

六、总  计   修改模具数量：  1  副，修改费用合计： 2145.00 元。  

备   注
1、材料成本中的其他包括：磨光材料、焊接材料、电费等；
2、人工成本中包括：打磨、焊接、装配等。

编制：胡艳    审批：                       客户确认：                       
供应商名称：江阴长青工艺品有限公司

联 系 人：徐炳清、徐利锋

联系电话：13506166960；13801527216

办公电话：0510-86501217

传    真：0510-86519245

√





江阴长青发泡模具维修、更改费用报价单（含16%税）

一、客户名称 北京光华荣昌汽车部件有限公司 产品项目、型号    MA501项目 修改类别 上门服务      返厂服务

二、修改周期  自2018年  7 月  20 日至2018年 7 月 23 日，共  4 天

三、产品名称 四分背 六分背（无扶手） 六分背（带扶手）

四、修改内容

为使四分背右侧与骨架配合处成临贴状
态，模具需修改：
1、四分背芯模右侧面加工去掉
530*75*3.5mm，上模相应部位加工去掉
530*6*3.5mm；
2、去掉部位打磨、抛光、与四周圆滑
过渡。 

为使六分背左侧与骨架配合处成临贴
状态，模具需修改：
1、六分背芯模左侧面加工去掉
530*75*3.5mm，上模相应部位加工去
掉530*6*3.5mm；
2、去掉部位打磨、抛光、与四周圆滑
过渡。 

为使六分背（带扶手）左侧与骨架配
合处成临贴状态，模具需修改：
1、六分背（带扶手）芯模左侧面加工
去掉530*75*3.5mm，上模相应部位加
工去掉530*6*3.5mm；
2、去掉部位打磨、抛光、与四周圆滑
过渡。 

五：修改费用 数量 单价 工时 单价 金额 数量 单价 工时 单价 金额 数量 单价 工时 单价 金额 数量 单价 工时 单价 金额

设计成本

材  
料  

成  
本

铝镶块

排气缸

其他

加   

工  

成  
本

数控机床

普通机床

电火花

人工成本 4天 200 800

车 费 1300

出差补贴 4天 180 720

包装运费

小 计 2820

税 收 451

合 计 3271

六、总  计   修改模具数量：  3  副，修改费用合计： 3271.00 元。  

备   注
1、材料成本中的其他包括：磨光材料、焊接材料、电费等；
2、人工成本中包括：打磨、焊接、装配等。

编制：胡艳    审批：                       客户确认：                       
供应商名称：江阴长青工艺品有限公司

联 系 人：徐炳清、徐利锋

联系电话：13506166960；13801527216

办公电话：0510-86501217

传    真：0510-86519245

√







江阴长青发泡模具维修、更改费用报价单（含16%税）

一、客户名称 北京光华荣昌汽车部件有限公司 产品项目、型号    MA501发泡模具 修改类别 上门服务      返厂服务

二、修改周期  自2018年  9 月  4 日至2018年  9  月  20  日，共  17 天

三、产品名称 MA501后大座 MA501六分座 MA501四分座

四、修改内容

1、产品A面上端修改部位整体改为弧
面，其中最高处增加3mm，修改尺寸为
1140*66*3mm；
2、修改部位CNC铣加工，抛光，喷砂，
上红蜡。

1、产品A面上端修改部位整体改为弧
面，其中最高处增加3mm，修改尺寸为
702*67*3mm；
2、修改部位CNC铣加工，抛光，喷
砂，上红蜡。

1、产品A面上端修改部位整体改为弧
面，其中最高处增加3mm，修改尺寸为
426*67*3mm；
2、修改部位CNC铣加工，抛光，喷砂，
上红蜡。

五：修改费用 数量 单价 工时 单价 金额 数量 单价 工时 单价 金额 数量 单价 工时 单价 金额 数量 单价 工时 单价 金额

设计成本 4 50 200 4 50 200 3 50 150

材  

料  
成  
本

铝镶块

排气缸

其他 200 200 150

加   
工  

成  
本

数控机床 8 100 800 6 100 600 5 100 500

普通机床

电火花

人工成本 12 25 300 8 25 200 6 25 150

车 费

出差补贴

包装运费 往返2次 700 1400 往返2次 550 1100 往返2次 400 800

小 计 2900 2300 1750

税 收 464 368 280

合 计 3364 2668 2030

六、总  计   修改模具数量：  3  副，修改费用合计： 8062.00 元。  

备   注
1、材料成本中的其他包括：磨光材料、焊接材料、电费等；
2、人工成本中包括：打磨、焊接、装配等。

编制：胡艳    审批：                       客户确认：                       
供应商名称：江阴长青工艺品有限公司

联 系 人：徐炳清、徐利锋

联系电话：13506166960；13801527216

办公电话：0510-86501217

传    真：0510-86519245

√



江阴长青发泡模具维修、更改费用报价单（含16%税）

一、客户名称 北京光华荣昌汽车部件有限公司 产品项目、型号    MA501发泡模具 修改类别 上门服务      返厂服务

二、修改周期  自2018年  9 月  4 日至2018年  9  月  20  日，共  17 天

三、产品名称 MA501六分靠（不带扶手） MA501六分靠（带扶手）

四、修改内容

1、产品A面下端修改部位减薄，最薄处
减薄8.5mm，模具相应部位加镶块
310*115*35mm，CNCN加工；
2、镶块成型后铝焊固定，再CNC加工； 
3、加工表面抛光、喷砂、上红蜡处理
。 

修改内容同MA501六分靠（不带扶手）

五：修改费用 数量 单价 工时 单价 金额 数量 单价 工时 单价 金额 数量 单价 工时 单价 金额 数量 单价 工时 单价 金额

设计成本 4 50 200 4 50 200

材  

料  
成  
本

铝镶块 3.5KG 80 280 3.5KG 80 280

排气缸

其他 200 200

加   
工  

成  
本

数控机床 6 100 600 6 100 600

普通机床

电火花

人工成本 8 25 200 8 25 200

车 费

出差补贴

包装运费 往返2次 600 1200 往返2次 600 1200

小 计 2680 2680

税 收 429 429

合 计 3109 3109

六、总  计   修改模具数量：  2  副，修改费用合计： 6218.00 元。  

备   注
1、材料成本中的其他包括：磨光材料、焊接材料、电费等；
2、人工成本中包括：打磨、焊接、装配等。

编制：胡艳    审批：                       客户确认：                       
供应商名称：江阴长青工艺品有限公司

联 系 人：徐炳清、徐利锋

联系电话：13506166960；13801527216

办公电话：0510-86501217

传    真：0510-86519245

√
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