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 (
北京汽车集团越野车有限公司
（甲方）与
北京光华荣昌汽车部件有限公司
 
（乙方）
就
“
附件一
” 
所列产品
技术
开发问题
（
汽车零部件协作生产的技术问题
）
进行了磋商，一致同意签订本技术协议。
甲方应承担的工作与责任
向乙方提供将要开发产品的技术要求，
主要
包括产品的
功能
、
特征
、
质量
、重量等，
见“附件二
”
。
向乙方提供要开发产品的
验证
要求，
主要
包括产品的
匹配计算分析、
CAE
验证分析和零部件验证
等，
见“附件二
”
。
  
向乙方提供要开发产品的
其它
要求，
主要
包括
专利规避
、
技术指导
、
项目评审
、
技术数据交换方式
等，
见“附件二
”
。
向乙方提供甲乙双方确认的图纸及其他技术资料作为技术要求，体现在“附件二”
1.2.14
“其他要求”中。
按照甲方批准的零部件开发计划，向乙方提供开发样件，见
“
附件三
”
。
按照甲方批准的零部件开发计划，向乙方提供必需的设计输入资料，见
“
附件三
”
。
甲方对零部件发生设计变更时，应书面通知乙方。
按图纸中的技术要求对样件进行检验、性能试验和试装，并将结果反馈给乙方。
按照甲方批准的零部件开发计划，完成乙方在开发节点交付物的评审和批准。
乙方应承担的工作与责任
按甲方的要求，制定零部件开发计划，提交甲方确认。经甲方同意批准后，按开发计划的要求完成零部件的开发工作，零部件开发计划见“附件二”。
严格
按甲方提供的图纸、样件及其他技术资料进行开发，开发的零部件应符合本协议的技术要求。
若确因材料、工艺等条件难
以满足
甲方
的技术要求、技术标准而需做某些更改和替代时
，
必须向甲方提出
书面
申请，
待甲方
书面
批准后方
能执行。
乙方
提交
的样
件
，必须
先
进行自检和试验，
递交相关的协作样件鉴定表和试验报告，要求字迹清晰、书面整洁且
符合图样和技术标准最新更改水平的要求。
样件由甲方鉴定合格后，按甲方书面通知，方能转入小批量供货。
)
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 (
产品鉴定后，按本协议
“
附件
三
” 
规定向甲方提供产品图样和技术文件。
乙方正常供货的产品质量不得低于鉴定合格的样
件
质量，并符合甲方所要求的
技术水平或
更改水
平
。
对
从甲方得到的全部设计图纸和技术文件以及依据本协议所形成的全部设计图纸和技术文件负有保密义务
，
不得
泄露或
提供给任何第三方。
具体涉及到的保密条款以《技术保密协议书》为准，编号为：
   
JBX-B-
091B1-013
     
。
该保密义务不受设计开发成功与否的影响，也不因本
《
技术
开发
协议
》无效、
终止或解除而
免除
。
乙方应
完全独立
承担违反上述约定所造成的不利后果。除非泄密事件是由甲方自身造成的。
按照甲方批准的零部件
DVP&R
计划，完成零部件的技术认证和相关试验。
试制产品的工装及工艺技术条件必须满足甲方的产品技术要求。
样
件
的外观质量
及结构性能（含重量指标）均
不得低于甲方所提供的样
件
水平
。
产品零部件应标有可追溯性标识。
乙方应按照双方商定的时间向甲方提供由正式工装生产的样件及相关支持文件供甲方验证审核。
产品零部件应满足甲方企业标准
Q/BATC M 102
《汽车产品禁用物质要求》。
知识产权归属：经双方协商，技术产权归属应符合下列三种中的一种：
A.
产权归甲方所有；
B. 
产权归双方共有，甲方拥有永久的、唯一的使用权，乙方向第三方转让必须经甲方批准；
C
.
产权归乙方所有，甲方
拥有永久的、无偿的使用权。
本协议采用
___
B
___ 
种。若有其他情况，可在补充协议中注明。
乙方提供样
件
的时间和数量
；
提供样
件
的时间
和数量：
见附件四
。
本协议
自
双方
法定代表人或
授权代表签字并加盖公章
或
合同章
（技术专用章）之日起
生效。
)
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6 
因特殊情况乙方不能按进度表中规定时间完成每个阶段的工作，乙方应立即将有关情况书面通知甲方，并及时提供有关证明材料。取得甲方认可后，乙方开发进度可以相应顺延或按甲方规定的时间执行。除此之外，乙方无法按进度表中规定的时间完成相应阶段的工作，甲方有权直接取消乙方的开发商资格，并通知终止本协议执行，并由乙方承担由此产生的全部损失。
7 
本协议正式文本
(
签字盖章
)
一式两份，甲乙双方各执一份
，具有同等法律效力
。
8 
本协议附件与协议正文具有同等
法律
效力。对于甲乙双方的特殊要求、本协议正文所有未尽事宜应在补充协议中列出。本协议连同附件共
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页。
注释：所有附件中所列条款，适用于此次签订协议的请予保留，不适用的请予删除。
甲
方代表签字盖章
                                                   
乙
方代表签字盖章
专业工程师
 
专业科长
专业部长
                   
年
          
月
          
日
                       
     
    
                  
年
          
月
          
日
)
























附件一
 (
协议开发内容
零部件/系统名称
左外后视镜总成
/右外后视镜总成
零部件开发清单
序号
零部件名称
零部件代号
图样号
更改水平
是否
安全件
1
左外后视镜总成
B00017244
B00017244
_GDT
/
是
2
右外后视镜总成
B000
17245
B00017244
_GDT
/
是
开发方式 
本零件属于黑盒子零件，
由甲方提供相关产品技术要求及完整的技术输入（
边界条件
、标准等），由乙方提交相关技术文件并按
照甲方提供的技术要求和技术输入完成
结构数据制作及满足性能要求的材料选定
等产品设计及开发工作
，乙方在规定时间节点完成供甲方认可的样件。
)
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设计要求
产品执行的法规和标准
序号
标准号
标准名称
备注
1
ECE R46.04
后视镜
欧盟法规
2
ECE R6.01
侧转向灯
欧盟法规
3
ECE R26.03
外部突出物
欧盟法规
4
GB 11614
平板玻璃
国家标准
5
GB/T 26988
汽车部件可回收利用性标识
国家标准
6
GB/T 10125
人造气氛腐蚀试验 盐雾试验
国家标准
7
QC/T 15
汽车塑料制品通用试验方法
行业标准
8
QC/T 413
汽车电气设备基本技术条件
行业标准
9
QC/T 484
汽车油漆涂层
行业标准
10
QC/T 29106
汽车电线束技术条件
行业标准
11
QC/T 531
汽车后视镜
行业标准
12
Q/BATC S 306
外后视镜技术条件
企业标准
13
Q/BATC S 301
车身一般外饰件技术条件
企业标准
14
Q
/
BATC S 338
汽车用丙烯晴-丁二烯-苯乙烯（ABS）材料技术要求
企业标准
15
BAS-402
汽车低压电线束技术条件
企业标准
16
Q/BATC
 
S
 
772
塑料零件镀铬层技术条件
企业标准
17
Q/BATC
 
S 767
外部塑料件油漆层技术条件
企业标准
18
Q/BATC S 981
内外饰注塑模具技术要求
企业标准
19
Q/BATC M 040
汽车产品零部件可追溯性标识规定
企业标准
20
Q/BATC M 063
民品GD&T图样绘制规范
企业标准
21
Q/BATC M 101
汽车塑料件、橡胶件和热塑性弹性体件的材料标识和标记
企业标准
22
Q/BATC M 102
汽车产品禁用物质要求
企业标准
备注：标准应执行最新版本。
)附件二
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1.2.技术要求
1.2.1 产品功能要求
外后视镜反映汽车侧后方的情况，使驾驶者可以
间接看
清楚这些位置的情况，它起着“第二只眼睛”的作用，扩大了驾驶者的视野范围。
根据项目的市场定位，外后视镜总成配置如下：
序号
项目
B40L-E09
1
外后视镜配置
　
1.1
外后视镜电动调节
●
1.2
外后视镜电动折叠
—
1.3
外后视镜加热功能
●
1.4
外后视镜带侧转向灯
●
注：“●”标准配备Standard；“—”不提供Not available；
 
1.2.2 产品特征要求（含性能）
外后视镜总成的
标识
和
可
追溯性
：外后视镜总成
必须能够遵守条形码规则，能够被条形码机器识别。
尺寸符合
DTS
定义
和
GD&T
图纸要求，性能见
DVP
实验清单。
镜壳装饰
罩外表面
镀铬
处理，颜色按
甲方
认可样板，
镀铬范围按认可样件；镜框和
镜座
装饰罩
外表面
喷钢琴漆
处理
，
颜色按
甲方
认可样板，
喷漆范围按认可样件
。
在旋转轴区域的任何可见部分，不考虑镜子机座位置，在镜子玻璃与机座的间隙，或其它零件
/
区域比如螺钉或电线，必须为黑色的
在旋转轴区域不允许有空区域，或者其它的暴露电线
镜片外观满足
QC/T 531-2001
《汽车后视镜》第
4.3.1
条。
满足
Q/BATC S 306
《外后视镜技术条件》中的外观要求。
乙方的零部件应符合有关法规要求，并确保获得认证证书或合格的检验报告，并递交相关文件以使整车通过认证或检验合格。
)附件二（续）
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外后视镜总成还需满足
BATC
的
整车
部提出的性能要求和整车
NVH
、
CFD
性能的相关要求。
外后视镜总成安装可靠、牢
固，不得因车辆的振动而产生异响。一旦异响和噪声出现，乙方
需要跟踪分析问题产生的原因和提供具体的解决措施直至问题解决。
禁限用物质按照
Q/BATC M 102 
《
汽车产品禁用物质要求
》
执行。
1.2.3 产品质量要求
目标寿命：在规定的使用条件下，使用寿命为
10
年
/16
万公里
。
在
正常
使用条件下，供货级零件需满足
3
年
6
万公里质量保证，在质量保证期限内：应满足零件既定的功能和性能要求；自系统安装、装配须牢固，车辆使用过程中不可有异响；不可有影响外观的、明显的变形；不可有破裂、断裂、裂痕、掉漆、起泡、明显变色。
可靠性：市场千台故障项次满足规定的质量目标要求，具体质量目标待批量生产时由生产事业
部质量
部门确定。
尺寸精度：乙方必须保证产品在制造过程中按照检验标准要求完成尺寸检验，保证合格后交付甲方。
材料特性：乙方必须保证产品制造材料特性符合要求，经检验合格后交付甲方
，
须提供所供应零部件的合
规
承诺书
, 
合
规
承诺书须使用甲方
提供的模板
。
乙方
须提供高危零部件的合格第三方检测报告（高危零部件清单由
甲方
制定，
随法规
调整）
性能：乙方产品的性能符合规定要求并经检验合格后交付甲方。
认证要求：甲方可根据产品的质量状态，确认异常时可向乙方提出重新鉴定或认证；乙方生产条件（生产地、生产工艺、制造材料或二级供应商）变化时，应书面报告甲方。甲方将重新组织对产品进行鉴定。
零部件保质期：在规定的使用条件下，质保期
5
年
/10
万
公里
。
 产品重量目标
 产品外观、色彩、精工工艺要求
 产品标识要求
 数模控制关键要素
)附件二（续）



 (
1.2.4 产品外观、色彩、精工工艺要求
零件的外观，包括颜色、光泽度等，必须满足零件外观的定义要求。
所有用于
外观零件的材料，如油漆、塑料等，必须使用
BATC
材料工程师认可的材料。外观材料和零件需完成外观的开发，评估和认证要求。
1.2.
5 
产品标识要求
产品标识按照
 Q/BATC M 040
《
汽车产品零部件可追溯性标识规定
》执行。
1.2.
6
 数模控制关键要素
a
）
甲方提供
3D
数据模板及建模规范
:
《车身部內外饰三维数模管理规定》，
3D
数据的命名方式及数据中所表达的信息应满足甲方相关技术文件要求。
b) 
甲方提供边界数据，乙方根据以往开发经验提出设计方案，满足功能及外观要求，并与周边零件达到合理的配合关系。
c) 
为保证产品的准确性及一致性，数模的任何更改必须经过
甲方
产品工程师的确认和许可。
1.2.
7
 二维图纸要求（含GD&T）
甲方提供图纸模板，乙方负责提供
GDT
图、
零件图，图纸须经甲、乙双方认可。
二维图纸必须包含所有的规范和试验要求列表，包括但不限于以下内容：
界面区域；
尺寸和公差；
所有的规范和引申要求；
准确的投影面和轮廓线；
通过每个连接点的截面；
)附件二（续）



 (
f） 
紧固件的轮廓线
；
g） 
装配外轮廓线
；
h） 
装配工具操作空间
；
i
） 
安装扭矩
；
j） 
工艺规范
；
k)
 
 
工装控制基准
；
l） 
适用的关键产品特征
；
m） 
质量
。
1.2.
8
 工装模具、夹具和检具开发要求(影响外观的
分模线
等) 
a
）
各类工装（含模具、夹具、检具等）方案（
含使用
次数）均需得到甲方认可，详细
3D/2D
数据必须发甲方项目组存档。
b
）
各类工装（含模具、夹具、检具等）制造前均需有甲方参与方案评审（会议形式或异地数据交流）并认可。
c
）
乙方负责工装和模具的保存、日常维修保养及其他管理工作。乙方必须保存好工装和模具，除非收到甲方书面通知授权乙方废弃工装、模具。若乙方收到甲方书面通知授权在乙方处废弃工装和模具，应由甲方的代表在现场进行确认。
d
）乙方
与北汽研究院工程师对
模具问题
进行
分析、沟通，
并开展
模具工艺分析，并根据
北汽工程师
反馈意见修改数模。
乙方
在进行模具制造以前，必须由研究院内外饰工程师及
采购
工程师进行确认
，下达通知后才能开模
。
e
）
检具开发过程中应向
DRE
、
SQE
提供检具相关文件，检具设计认可由
SQE
主导批准，
DRE
配合评审，批准后方可进行检具开发。检具制作完成后提交检具制造认可，由
SQE
主导批准，
DRE
配合进行认可。
)附件二（续）
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1.2.
9
 设计软件要求
产品设计软件为
 CATIA 
软
件
 
V5
R
20
或V5
R
26
 版本。
1.2.
10
 产品包装及运输要求（物流要求）
a)
 
乙方的产品包装必须执行甲方的企业标准或国家和行业有关标准及甲方的其他包装要求。
b)
 
乙方的产品包装必须保证产品质量在存储和运输过程中不会降低。
1.2.
11
 产品售后服务要求及说明书
乙方按开发计划要求按时提供产品售后服务要求及说明，文件格式建议采用
Word
，文件中插入的图片建议采用
JPG
格式，便于甲方编辑和整理。
1.2.
12
 次级供应商及技术标准
乙方提供二、三级供应件和供应商清单。
2.
设计验证要求
2.1.标杆样件试验及分析
无
2.2.设计匹配计算分析
乙方参与确定外后视镜总成的外观零部件间的配合信息（圆角、间隙、面差）及公差分配
。
2.3.CAE验证分析
乙方在开发产品过程中应进行的
相关的
CAE 分析
并提交
分析
报告，未提交
报告前，
或提交后
未得到北汽研究院的认可不得进行开
模数据
的发放
。分析认可后，需将CAE分析网格和各阶段的过程分析数据发给
甲方
进行归档确认
。
2.4.边界及工艺验证（含虚拟验证）
乙方产品设计完成后，应进行工艺虚拟制造和装配验证，确保零部件设计结构的合理性（分析报告）
。
)附件二（续）



附件二（续）
 (
2.5.零部件DVP&R
a) 
 
乙方
必须按时完成甲、乙双方签署的零部件
DVP
。
b)
 
乙方零部件DVP验证结果不满足要求，必须改进后再次组织进行零部件DVP验证，直至验证结果合格并取得甲方确认
。
c)
 
乙方因DVP验证结果不满足要求，影响甲方项目正常进行，乙方应承担相应的责任（包括验证费用损失和甲方的误工损失）
。
d）试验样件保留方：乙方；保留时间：SOP+12个月以上，保留环境：室温、背光；保留数量：关键实验项样件至少保留一个，并在非外观面标明试验项目，试验时间，关键试验项目由甲乙方共同协定；样件包装要求：单独包装，避免互相磕碰，应能完整体现试验后状态。
2.6.其他要求
产品在主检具上验证，应满足甲方提供的
DTS
规定的间隙、
面差要求
。
3.
其它要求
专利规避
甲乙双方在产品开发过程中，要高度关注专利的规避，降低零部件的不必要的成本。
确因技术条件的限制，不能规避时，甲乙双方必须按规定了流程评估其风险，并得到双方高层的认可批准。
技术指导要求
在产品开发过程中，为加快开发进度和降低开发风险，甲乙双方本着资源共享原则，在开发过程中应互派技术人员到对方进行技术指导和沟通。
甲方根据设计日程安排，对乙方提出设计工程师派遣邀请，乙方予以配合。
)
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附件二（续）
 (
数据交换方式要求
开发过程中甲方与乙方的数据交换及归档，均选用
CATIA V5 R1
8
或
igs
或
stp
数据格式。乙方须按照甲方要求格式，通过企业邮箱对企业邮箱的电子邮件等适当方式传递数据，严格执行保密协定，杜绝技术资料外泄。重要技术数据对方接受情况需邮件确认。
项目评审要求
按不同的开发阶段，确认评审地点、评审参加人员、评审的内容和评审方式（会议评审、会签评审），同时对评审结果输出签批进行规定。
序号
评审
项
评审时间
评审内容
1
设计方案评审
2019.1.30
对于零件布置、安装结构进行评审。
2
数据冻结评审
2019.4.20
零件结构及工艺评审；
与周边零件的搭接
关系和零
装配的评审。
3
2D
图纸评审
2019.4.30
对
尺寸信息内容
、
标准规定
、
公差标注
、
零件精度要求
、
安装空间的评审
。
4
检具、模具评审
2019.5.
15
对检具、模具的适用性进行评审。
5
OTS
样件认可
2019.7.20
对零件
   
符合设计进行确认。
其他要求
a)
 
在批量生产前，甲方提出的产品功能或外型的设计变更，经双方协商确定更改方案，原则上由甲方承担费用。
b) 
在批量生产前，甲方对产品评审或试验后，对产品存在质量问题提出的产品结构设计变更，经双方协商确定更改方案，原则上由乙方承担费用。
c) 
在批量生产前，乙方提出的产品结构优化或工艺改进的设计变更，经双方协商确定更改方案，原则上由乙方承担费用。
d) 
OTS
送样的可靠性路试、零部件台架试验；若首次路试或台架未通过，则后续安排的相关路试及台架试验费用由乙方承担。
e) 
OTS
送样的材料试验和样件性能试验，若首次试验未通过，则后续安排的相关试验费用由乙方承担
。
)
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 (
项目进度计划
序号
工作内容
进度计划
责任人
交付物
备注
1
A
面初版数据发布
2019.3.5
甲乙方
初版
A
面数据
2
手板样件提交、试装
2019.4.5
甲乙方
试装问题确认单
3
TG2
阶段数据可性
性
分析
2019.4.5
乙方
 
工艺可行性分析报告
4
CAE
分析提交
2019.4.5
乙方
CAE
分析报告
5
TG2
数据数据
冻结
2019.4.19
甲乙方
数据冻结评审报告
6
产品试验计划
DVP
2019.5.30
甲乙方
产品试验计划
7
供应商产品开发计划
2019.4.25
乙方
产品开发计划表
8
材料试验
2019.6.30
乙方
材料试验报告
9
二维图（
GD&T
）冻结
2019.5.10
甲乙方
GD&T
图冻结
10
检具制作完成
2019.6.25
乙方
检具验收报告
11
OTS
2019.7.20
乙方
OTS
零件认可相关报告
12
ESO
2019.9.30
甲乙方
ESO
相关文件
13
SOP
2019.11.30
甲乙方
项目开发过程中双方联系工程师、负责人
项目负责人及联系方式
系统工程师及联系方式
备注
姓名
电话
邮件
姓名
电话
邮件
甲方
岳群
18610693015
yuequn@beijing-atc.com.cn
谢满囤
18811578842
xiemandun@beijing-atc.com.cn
乙方
何旭东
15731136872
hexudong@bjghrc.com
亢
宝禄
13294085526
kangbaolu
@bjghrc.com
)附件二（续）

附件三
 (
1.  甲方开发技术输入清单
编号
设计交付文件
文件
格式
备注
1
造型
CAS 
面、
A
面
CATIA
2
周边零件相关数据（白车身、底盘件、电器件等）
CATIA
3
产品技术要求
SOR
PDF
4
DTS
文件
PDF
5
产品
配置表
PDF
6
2D
图纸
模板
C
ATIA
 V5R
26
7
3D
数据模版
C
ATIA
 V5R
26
8
Q/BATC M 063
《
民品
GD&T
图样绘制规范
》
PDF
9
造型
外观
定义文件、外观标准（光泽，皮纹及颜色标准样板）
Word
10
开发计划
PDF
11
ESO
文件模板
Word
)





















编号：
附件三（续）
附件三（续）
 (
2. 乙方开发技术输出清单
编号
设计交付文件
文件
格式
备注
1
工程分析文件、相关数据
PPT
、
CATIA
2
总成及零部件结构数据
3D
C
ATIA
 V5R18
3
正式模供货级零件总成结构图纸（
GD&T)
C
ATIA
 V5R18
4
CAE分析报告
PDF
5
试验设备清单
PDF
6
总成及零部件性能试验、材料试验报告
PDF 
7
设计阶段问题跟踪清单
EXCEL
8
物料清单
EXCEL
9
工艺流程
BOP
PDF
10
检具设计方案及数模
W
ord、
CATIA
11
工程问题跟踪清单
EXCEL
12
产品控制计划（质量控制计划，试验计划，测量计划）
EXCEL
14
D
FMEA 
WORD
15
模具、检具、工装设备清单
EXCEL
16
包装确认单
PDF
17
产品特殊特性清单
Word
18
ESO文件
Word
19
装配顺序书
PDF
20
扭矩清单（提交确认稿）
PDF
注：以上需交付的文件必须提供签字盖章
的纸质版和扫描的电子版。
)
















附件三（续）
 (
3. 甲方向乙方提供的开发样件
序号
名称
年度型
备注（更改水平）
1
无
…
…
注：所列更改水平仅指签订协议时的更改水平，验收时应以当时的最新更改水平为准。
)
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附件四
 (
甲方样件需求时间及数量
序号
样件名称
样件零部件号
需求日期
需求数量（件）
1
EP1
见零部件开发清单
TBD
以采购订单为准
2
OTS
见零部件开发清单
TBD
以采购订单为准
3
SOP
见零部件开发清单
TBD
以采购订单为准
注：以上样件需求时间及数量，双方根据开发进程可继续协商
。
)





















补充协议
 (
无
)
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