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CH141E座椅产品定义书
编号：-                                     识别号- 
供应商：
零件名称：见产品明细表                                     零部件编号：见产品明细表
	[bookmark: _GoBack]1、简介
   根据公司要求，基于C30EV平台开发CH141E纯电动车型，分为悦享型和精英型。全车座椅重新开发，前排骨架在XX平台上进行更改,内侧滑轨偏置；后排座椅骨架重新开发；发泡、护面重新造型，其中护面面料、气囊及安全带为顾客指定； 
基础车型：C30EV
产品定位：电动轿车
竞争车型：江淮IEV5、北汽EV200、长安逸动EV、比亚迪E5
目标售价：17-18万元/台
整车生产场地：长城汽车股份有限公司整车事业二部
目标销量：3万台/年,月最大需求量3000台,月需求量2500台；
2、配置定义
2.1产品明细表
以下总成图纸由座椅技术中心提供，双方会签后方可生效：
	零部号
	零件名称
	数量
	配置

	6800100AN20XA
	驾驶员座椅总成
	1
	织物座椅&不装侧气囊

	6800200BN20XA
	驾驶员座椅总成
	1
	皮革+织物座椅&前排侧气囊

	6900100AN20XA
	副驾驶员座椅总成
	1
	织物座椅&不装侧气囊

	6900200BN20XA
	副驾驶员座椅总成
	1
	皮革+织物座椅&前排侧气囊

	7053100AN20XA
	后排座座垫总成
	1
	织物座椅

	7055110AN20XA
	后排座左靠背总成
	1
	

	7055120AN20XA
	后排座右靠背总成
	1
	

	7053100BN20XA
	后排座座垫总成
	1
	皮革+织物座椅

	7055110BN20XA
	后排座左靠背总成
	1
	

	7055120BN20XA
	后排座右靠背总成
	1
	


    2.2 功能参数：
 2.2.1前排座椅总成介绍
· 座椅蒙皮包含织物面料和皮革面料两种；
· 驾驶员座椅为手动6向调节配置,选装侧气囊；
· 副驾驶员座椅含有手动4向调节。选装侧气囊，配置详见2.1产品明细表；
· 前排座椅头枕为手工包覆工艺；
· 前排座椅侧气囊标识采用布制。
2.2.2前排座椅相关参数：
	序号
	参数项目
	参数
	备注

	1
	头枕
	总行程为45mm ,3档位，每档为15mm
	手动上下调节

	2
	靠背角度调节
	从设计位置向前  24°±2°，设计位置向后50 °±2°
	手动调节

	3
	靠背设计角度
	22°
	

	4
	滑轨行程
	240mm
	手动调节

	5
	滑轨倾角
	3°
	


2.2.2后排座椅总成介绍
· 座椅蒙皮包含织物面料和皮革面料两种；
· 靠背角度不可调节，靠背锁结构，解锁后向前翻折放平；
· 三点式安全带，中间座卷收器布置在座椅上；
· 配备两个L型头枕，无中间头枕；
· 无中央扶手；
· 配备有儿童座椅固定装置2组，上固定点布置在座椅上，下固定点布置在座椅安装支架上；
· 后排座椅头枕为包覆式护面工艺。
	序号
	参数项目
	参数
	备注

	1
	头枕
	一档
	手动上下调节

	2
	靠背设计角度
	两侧25°，中间18°
	手动调节

	3
	靠背解锁力
	≤70N
	靠背锁

	4
	头枕解锁力
	头枕调节力20-60N； 
	手动调节


3.性能目标
    3.1座椅标准要求
座椅法律法规要求：
	序号
	标准号
	标准名称
	备注

	1
	GB 11550-2009
	汽车座椅头枕强度要求和试验方法
	

	2
	GB 15083-2006
	汽车座椅、座椅固定装置及头枕强度要求和试验方法
	

	3
	GB 11552-2009
	乘用车内部凸出物
	

	4
	GB 14167-2013
	汽车安全带安装固定点、ISOFIX固定点系统及上拉带固定点
	

	5
	GB 8410-2006
	汽车内饰材料燃烧特性
	

	6
	Q/CC JT0098
	汽车产品中有毒有害物质限量要求
	


客户要求：
	序号
	标准号
	标准名称
	备注

	1
	Q/CC JT0045
	座椅技术条件
	

	2
	Q/CC JT0384
	汽车座椅防锈技术条件
	

	3
	Q/CC JT146
	汽车内饰材料雾化特性试验方法和限值
	

	4
	Q/CC JT0321
	车内非金属零部件挥发性有机物及醛类物质限值要求
	

	5
	Q/CC JT0001
	汽车内饰材料气味散发性试验方法和限值
	

	6
	Q/CC SY383
	《乘用车安全气囊匹配静爆试验方法及评价指标》
	

	7
	Q/CC JT097
	汽车塑料件、橡胶件和热塑性弹性体的材料标识和标记
	

	8
	Q/CC 0007
	汽车产品标识规定
	


1. 鞭打试验，前排鞭打试验目标得分＞3.5分；
2. 以上法规和技术条件依据最新版本执行；
3.产品特殊特性
	序号
	特性描述
	特性值
	特殊特性类别
	乙方特殊特性类别
	备注

	1
	头枕性能要求
	头枕高度、宽度、强度、间隙和吸能性应满足GB 11550-2009《座椅头枕性能要求和试验方法》
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	2
	座椅系统强度
	座椅系统强度要求应满足GB 15083-2006《汽车座椅、座椅固定装置及头枕强度要求和试验方法》5.3.2的要求
	[image: S.png]
	[image: S.png]
	

	3
	安全带安装固定点
	安全带安装固定点强度应满足GB 14167-2013 《汽车安全带安装固定点、ISOFIX固定点系统及上拉带固定点》的要求
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	4
	座椅H点、靠背躯干角
	座椅H点允许偏差：X方向±15mm、Y方向±15mm、Z方向±15mm,座椅总成靠背躯干角允许偏差±3°
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	5
	燃烧特性
	座椅总成中的非金属材料应满足GB 8410-2006《汽车内饰材料的燃烧特性》的要求，燃烧速度≤100mm/min
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	6
	有毒有害物质
	符合Q/CC JT0098《汽车产品中有毒有害物质限量要求》的要求
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	7
	气味性
	气味性要求满足Q/CC JT0001《汽车内饰材料气味散发性试验方法和限值》的要求
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	8
	有机物挥发性能
	座椅有机物挥发性能应满足Q/CC JT0321《车内非金属零部件挥发性有机物及醛类物质限值要求》的要求
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	9
	冷凝雾化
	座椅气雾冷凝值应满足Q/CC JT146《汽车内饰材料雾化特性试验方法和限值》的要求
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	10
	防锈要求
	座椅总成及附件防锈条件应满足Q/CC JT0384《汽车座椅防锈条件》的要求
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	11
	标识
	座椅总成及零部件标识应满足Q/CC JT097《汽车塑料件、橡胶件和热塑性弹性体件的材料标识和标记》和Q/CC 0007《汽车产品标识规定》的要求
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	12
	座椅操作力
	座椅总成的各操作机构的操作力满足Q/CC JT0045《汽车座椅技术条件》4.3 要求
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	13
	座椅性能
	座椅性能满足Q/CC JT0045《汽车座椅技术条件》要求
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	14
	整车星级评价要求
	座椅鞭打应满足2018版C-NCAP管理规定法规得分＞3.5分
	[image: I.png]
	[image: I.png]
	

	15
	重量要求
	座椅产品质量差在批准座椅形式的座椅质量的5%范围内
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	16
	侧气囊爆破要求
	座椅侧气囊爆破需要满足Q/CC SY383 《乘用车安全气囊匹配静爆试验方法及评价指标》的要求
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	17
	内部凸出物
	座椅总成外表面不允许存在任何可能伤害乘员的粗糙表面和尖棱，应符合GB 11552-2009《乘用车内部凸出物》相关规定
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   3.2.造型及外观					
 （1）CH141E项目座椅，前排座椅骨架部分借用A平台骨架和平台塑料件造型，座椅外观重新造型。
后排座椅骨架重新开发，座椅外观重新造型。
 （2）针对骨架外露部分，进行局部电泳处理方式，满足整车防锈技术要求。
  3.3重量目标       
	序号
	座椅名称
	重量
	备注

	1
	驾驶员座椅总成
	21.1kg
	手动六向、织物

	2
	驾驶员座椅总成
	22.6kg
	手动六向、皮革+织物

	3
	副驾驶员座椅总成
	17.03kg
	手动四向、织物

	4
	副驾驶员座椅总成
	18.3kg
	手动四向、皮革+织物

	5
	后排座椅总成
	25.38kg
	织物/皮革+织物


4. 认证要求 
    座椅总成必须通过国内3C认证
5. 三包期要求
   5年或15万公里，以先到为准。
6、零部件不允许存在的质量缺陷： 
ET阶段关键尺寸检验合格率100%、PT阶段零部件合格率100%的质量要求；
SOP+3“零公里”PPM值不超过300，IPTV（3）不超过2例。 
如乙方未达到PPM、IPTV目标要求，甲方对乙方追究违约责任。
7.包装要求：					
①乙方包装应满足，具体包装方案由乙方同甲方整车厂物流部门协商确定。						
    ②应附有装箱单和产品合格证（包括检验结论、检验日期、检验员签名、盖章或检验员代号）	
    ③箱内产品应独立包装、有必要的固定、支撑和减震装置，防止刮伤、磕碰和变形。			
 8.标识要求：						
   8.1零部件和总成部件必须在不影响零部件性能、外观美感、不影响装配关系，便于生产、查询的明显位置标明标识。						
8.2零部件标识标注方法可采用：模塑成型、冲压成型、漆涂、硫化成型、激光打印、硫化印刷、标签（粘结剂为压力敏感型）等（要求不能轻易地被擦掉）。				
  8.3必须粘贴关键件条码标签。						
  8.4零部件标识内容必须包括：					
    ①供应商编码：（××公司，编码为字母“××”）。						
    ②零部件编号：零部件编号及区分前、后、左、右件的标识“左前（FL）、右前（FR）、左后（RL）、右后（RR）”。						
    ③生产日期：年、月、日；						
    ④材料标识；						
    ⑤长城标识； 						
    ⑥左右件的标注（L/R）标识。						
    ⑦因产品变更导致零部件编号变更的，由供应商及时对零部件标识进行变更。				
    ⑧如需要，在标识上供应商可以补充内容.						
9.座椅零部件分解节点  
   NC：  2017.05
   ET:   2017.11
   PT:   2018.04
   SOP： 2018.07
10. 预测产能比例
	配置
	主驾
	副驾
	后排
	所占比例

	悦享型
	手动六向、织物
	手动四向、织物
	织物
	1

	精英型
	手动六向、皮革+织物
	手动四向、皮革+织物
	皮革+织物
	2.5


本产品定义书未约定的以后续签订的补充定义为主；





	顾客方
	
	长城汽车股份有限公司座椅技术中心
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	编制
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Great Wall Motor Company Limited




