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主题：出差报告
	  5.7-5.9    河北工厂工作任务：
 1.4月质量管理系统数据评价/培训；
详细见河北工厂4月份质量管理系统数据评价记录
2.B40调角器芯盘切换状态确认（重点挡位问题）
临时方案：
1） 河北工厂100%检验调角器档位，使用记号笔对档位标识，保证调角器档位均为6挡，如低于6挡调角器，对限位片进行进行打磨，高于6挡对限位片进行补焊处理---赵文广  5月8日体现；
2）质量部对总成件进行抽检，保证总成件角度11°~11.5°，并进行抽检标识---杨勇  5月8日体现；
永久方案
调整调角器角度限位片焊接焊胎，以定位片定位孔进行调整---赵文广  5月9日
发货验证：
1） B40四分靠背发货10件，档位6挡5件，档位6挡半5件；
2） B40六分靠背发货10件，档位6挡5件，档位6挡半5件；
天津5月8日反馈确定6档状态可接受，河北荣昌按6档状态供货！
3.过程模块依SQE审核表单进行编制，审核/评价；
已完成编写，山东工厂依表单进行审核；
4.同成都工厂SQE与河北工厂确认后视镜面罩外观质量问题及标准；
详细见附件！
  5.9-5.11  山东工厂工作任务
1、 质量系统各模块评价、培训
2、 J6F新项目问题梳理，
3、 山东工厂提出对质量人员组织一次培训（因无课件，暂定）；
4、 三包模块质量情况确认（目标达成情况、质量关闭情况，外部损失情况，系统导入问题）
详细见会议纪要
5.12-5.18  成都工厂工作任务
后视镜质量问题点梳理及跟踪，具体见会议纪要；
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