
舍同编峙: M17△ 6

甲方:北京光华荣昌汽车部件有限公司 (以下弼称「li方 )
乙方:苏州瑞尔福精密摸具有隈公司  (以下简称乙方 )_。
承制项目:

总金额 (总造价):丿、民币肆拾壹万伍仟圆整 (￥o15ooo.o0元 )(舍 啷 税‘价、含皮纹:温控符 )。
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付款方式 :
1,合饲签订后7天内甲方预付舍同总金徼的1帆给乙方,计 :人κ币 ′sO0o,oo元。2 摸具制造完成乙方提交甫样,甫佯确认合格后,甲方 ∞ 天内支付亩问总额即 30%结 ∠方。计:人民
币 12450o.oo元 。

3.甲方摸具科通知乙方发运模其,乙方开其 1挠的合同坌款蚺值税发兴,甲方收到发桨后 7大内Ⅱi扌
含同总金敏的20%给乙方,计 :人民币~BsOo0,oo元 。乙方收到此款后7人内将摸其发运到甲方指
定地点。

1,剩余的 10%计 :人民币 4150o。 00尢。甲方收到摸其并验收合格。6个月内使用尢变大质量问题,,
山甲方支付给乙方。

I。 摸具在正常怙况下使用其寿命按 《新开摸具技术要求》,〈拄:生产数逼以甲方统艹销笛数据为准 )∶
2.乙方使用的模架、枝只材料、摸具硕度必须满足模丿t蒋命的}产要求。
3.换具及附件均采用

“
公制
”
标准制适。

磋.椟具适ll于机台及棚大的技术指标见 《新卉模具技术要求》。
5,乙方必须按甲力确认的图纸文件、样件、实物及妓术要求设计摸具。
6.捡验乙方提供注塑件尺寸描度判定椟具制作椭皮。注塑苓邮竹应能狒足图纸的尺寸、技术要求,并满
足甲方的外观要求及装配要求。

1)制件质置 :

外观:制件无飞边,舍挨缝错摸必须小于 0.∞mm,不能仃冷料纹、流纹、应力纹、缔水等 (注 :以
甲方确认为准〉。

尺寸:需满足甲方的⒛设计要求。不能确定和无法测晟尺寸以实配为准。
2)棱具结构 :

乙方依据甲方的相关技术要求为甲方制造 1̈8D内后视镜项日泣’0l模具,共⊥ 套。具体项日如下表 1:
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