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	1. 出差人员：郑金玉

2. 出差地：河北工厂

3. 出差目的：河北工厂调研及后视镜质量问题推进
4. 出差行程：
8月26日下午13：49启程，携带个人物品，17:35到达河北工厂；
8月27日河北工厂早会
1 湖南工厂反馈C33D座骨架联动杆松旷异响；
临时对策：将松旷位置进行点焊，并将固定片斜着焊接；

经确认，固定片孔径偏大，联动杆直径偏小，8月27日下午固定片合格件到达，8月28日联动杆合格件到；8月29日生产完成并发货，预计8月31日验证；

2 F3000置物盒安装后螺钉位置处顶白

置物盒单件不存在顶白现象；

  河北进行实物装配验证，布套需要8月28日到货，泡沫待定，置物盒8月27日下班前到货；
3 一汽解放B27质量问题履历合并整理完成；
  下班后召开二厂质量会议，具体见会议纪要；

 8月28日

1 河北工厂工艺人员、岗位职责调查，形成组织架构

2 C33DB座骨架联动杆合格件焊接；
3 广亿供应商镜杆铸件质量整改，由广亿进行打磨并二次喷涂

4 C30D后视镜折叠异响问题件拆解，，二次装配后异响消失，从成都调用316后视镜弹簧装配验证

5 湖南反馈C33D调高泵手柄与罩壳干涉；排查河北工厂焊胎无松动，8月31日安排返回失效件；
8月29日

1 B40L后视镜折叠异响，三角底座数据测量三坐标合格；

2 湖南工厂C33D松动、干涉验证样件跟踪发货；

8月30日

1 B40L左侧镜壳检具测量一致性不合格；通知供应商调整；

2 后视镜镜杆H3打磨验证制作，装配并发往客户处验证；反馈需要调整；

8月31日返回北京公司；

8月29日晚葛总与河北工厂及供应商吃饭，开车前往；


