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缝纫布套外协申请

	 ■申请            □通知           □通报             □报告 


                     主题 : 关于  河北缝纫布套外协申请          
	背景：由于沧州缝纫的H4/H3重卡生产业务计划转移至黄骅缝纫车间生产，现车间并生产M31RB布套。

现H4系列布套2020年预算数量：

序号
 金蝶编码 
图号
 零件描述 
 2020年
预算数量（件） 
1
01.07.01.038B
SHT0001575
2019款GTL-A（工程车）正司机坐
7500
2
01.07.01.039B
SHT0001581
2019款GTL-A（工程车）副司机坐
7500
3
01.07.01.040B
SHT0001576
2019款GTL-A（工程车）正司机背
7500
4
01.07.01.041B
SHT0001582
2019款GTL-A（工程车）副司机背
7500
5
01.07.01.064B
SHT0001578
2019款GTL-B（公路车）正司机背
20000
6
01.07.01.065B
SHT0001577
2019款GTL-B（公路车）正司机座
20000
7
01.07.01.066B
SHT0001583
2019款GTL-B（公路车）副司机座
20000
8
01.07.01.067B
SHT0001584
2019款GTL-B（公路车）副司机背
20000
9
01.07.01.068B
SHT0001580
2019款GTL-S（EST）正司机背
9500
10
01.07.01.069B
SHT0001579
2019款GTL-S（EST）正司机座
9500
11
01.07.01.070B
SHT0001586
2019款GTL-S（EST）副司机背
9500
12
01.07.01.071B
SHT0001585
2019款GTL-S（EST）副司机座
9500
现M31RB系列布套2020年预算数量：

序号
 金蝶编码 
图号
 零件描述 
 2020年
预算数量（件） 
1
01.05.01.066
SLT0001647
M31RB正司机背布套
5000 
2
01.05.01.067
SLT0001646
M31RB正司机座布套
5000 
3
01.05.01.068
SLT0001644
M31RB副司机座布套
5000
4
01.05.01.069
SLT0001643
M31RB副司机背布套
5000 
5
01.05.01.070
SLT0001645
M31RB头枕布套
5000
现H3改型布套2020年预算数量

序号
 金蝶编码
图号
 零件描述
 2020年预算数量（件）
1
01.07.01.060
SHT0000588
H3改型正司机背
25000
2
01.07.01.061
SHT0000587
H3改型正司机座
25000
3
01.07.01.062
SHT0000573
H3改型副司机背
25000
4
01.07.01.063
SHT0000575
H3改型副司机座
25000
现缝纫车间产能分析：
布套产能分析
名称
2020年销售预算数量（辆份）
日需求量/辆份
标配人数
标准ST/S
有效工时/时
备注：不包含GTL-S绣花片人员3人
2019款GTL-A（工程车）正副司机背座布套
7500
25
5
1312.4
9.11
2019款GTL-B（工程车）正副司机背座布套
20000
65
13
525.7
9.49
2019款GTL-S（工程车）正副司机背座布套
9500
30
8
1160.25
9.67
M31RB司机布套
5000
20
2
1602.5
8.9
H3改型司机布套
25000
81
12
450
10.125
备注：缝纫生产人员为40人，绣花机人员为3人，共计43人
人员：1.缝纫车间现有缝纫工（含绣花机人员3人）26人，需增加5人，仅能满足H4重卡系列与M31RB生产需求。裁剪现3人，如以上产品并裁剪发泡所需无纺布，需增加2人。

H3改型布套为补充方案，需增加12人.

缝纫车间预计人员为48人，总计增加19人。
三、 目标制定

1.H4重卡日产量为150台份，其中包含H4-S布套30台份（不包含老H4重卡产品）。

2.北汽M31RB日产量为20台份

3.北京荣昌研发中心新产品布套生产样件、小批量验证现在黄骅生产。
请采购部门在2019年11月25日前对成品布套进行分配外协厂家，我部门协助布套转移样板、样件、电子样板。原有的布套调整为委外加工（附件明细）。



	发起部门：总装厂工艺
	拟文：翟福芹
	审核：

	批准：
	批准日期：
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