北京光华荣昌汽车部件有限公司

（河北工厂）

节能诊断报告
中联认证中心（北京）有限公司

2019年11月21日

节能诊断报告确认单
节能诊断报告确认内容：
本节能诊断报告对我单位能源利用情况进行分析评价，经我单位确认，内容属实。本报告包含的信息及数据，仅用于有关节能主管部门统计分析节能诊断服务实施情况及效果，未经授权不得用于其它商业用途。
提供节能诊断服务的市场化组织（负责人签字盖章）：
[image: image6.png]28 44
B
FABA
______ el
*2m
aTER MEE
=y [
EnsEr Eooa =) SAEEES REEES GAEES g
rk wmx | |k e | Bk ouke | Bk Txos| | Bk Eem | ek s E
wEaE K K
£ e (o) o=
il SEENAE i A

i

it




               2019年11月21日
接受节能诊断服务的企业（负责人签字盖章）：
2019年11月21日
节能诊断报告出具日期：2019年10月21日

节能诊断团队成员表
	序号
	姓名
	节能诊断工作分工
	职称
	从事专业

	专家成员

	1
	王一帆
	项目组负责人
	研究员
	能源管理

	2
	彭  雨
	项目组成员
	工程师
	能源管理

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	企业人员

	1
	刘东明
	项目组成员
	工程师
	能源管理

	2
	董岗生
	项目组成员
	工程师
	能源管理

	3
	李润之
	项目组成员
	工程师
	能源管理

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	


摘  要
北京光华荣昌汽车部件有限公司（河北工厂）（以下简称公司）隶属光华荣昌集团有限公司。公司产品及其过程包括：汽车座椅、后视镜等汽车零部件的生产、研发与销售过程。

公司2018年综合能耗929.6tce，能源消耗量较少，不属国家万家节能低碳行动企业。

本次节能诊断的任务主要是帮助企业发现用能问题、挖掘节能潜力、提升能源利用和管理水平、实现降本增效。

经现场诊断，2018年，企业能源消耗量为929.6吨标准煤,能源结构为：电力占比70.35%，天然气占比24.31%；能源消耗主要以电力和天然气为主。

近年来，公司实施了一系列的节能和可再生能源的项目，节能工作取得一定成效，能源管理可以有效的开展。

公司总体的能源消耗量不高，主要能源是用于其生产过程（电泳、注塑、机加工、空气压缩机），有2台小型燃气锅炉，没有大型高耗能设备。

公司节能潜力主要在加强能源管理，以及实施能源技改项目。因此，建议企业重视工艺过程的控制、减少能源消耗，更新和更换高效的生产设备，必要时实施空气压缩机的余能利用改造项目，进一步挖掘节能潜力。

一、企业概况
（一）企业基本情况

北京光华荣昌集团公司创建于2001年，主要专注于对汽车零部件领域，致力于汽车座椅、后视镜等汽车零部件的生产、研发与销售。北京光华荣昌集团总部设立于北京市，与国内外多家大型汽车主机厂建立了长期稳定业务关系。

北京光华荣昌汽车部件有限公司（河北工厂）坐落于河北省黄骅市经济技术开发区，是一个以冲压、弯管、焊接、表面处理、发泡、缝纫、组装为主的汽车座椅系列产品加工和以注塑、组装为主的后视镜系列产品加工的综合性公司。公司厂区占地面积70000㎡，其中建筑面积51333㎡，公司员工500人，研发人员100余人，管理人员80人。

公司以社会责任为己任，始终坚持可持续发展战略，在创造产品价值和增加就业的同时，紧抓环保工作，严格遵守国家环保法律法规，各生产车间均按照国家环保法的要求，建有完备高效的水、气、声、渣的治理设施。安装了无二次污染的光解式废气净化装置以及国际国内汽车喷漆工艺中普遍采用的RTO焚烧炉处理装置等多种适应汽车零部件生产特点的治理设施，为环保开启了绿色之窗。
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（二）生产工艺流程

产品的主要生产工艺包括：涂漆、电泳、发泡等。

生产工艺流程图如下图。

1.电泳工艺
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2.聚氨酯发泡工艺
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后视镜涂装工艺
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（三）能源消费概况

本次节能诊断经与企业沟通协商，确定了节能诊断的范围和边界，以及能源消耗数据的统计范围如下：

能源核算范围：汽车座椅及其零部件、汽车后视镜的设计、生产和服务中涉及到的能源采购、加工转换、输送分配、终端使用等过程的管理及节能技术的应用。

能源核算边界：位于河北省黄骅市经济技术开发区泰山路150号，公司所属组装车间、缝纫车间、注塑车间、喷漆车间、发泡车间、焊接区、机加工车间、电泳车间、污水处理站等及其他相关职能部室等。

本次诊断，根据企业提供的资料，参照《综合能耗计算通则》（GB/T 2589）等标准，现场核实了企业的综合能耗和综合能源消费量，企业能源消费情况：2018年综合能耗929.6 tce，能源消耗主要以电和天然气为主。其中，电力占比70.35%，天然气占比24.31%。
二、诊断任务说明
（一）企业诊断需求

本次诊断前期与企业进行沟通，双方协商确定了针对需求和诊断目标：诊断工作坚持问题导向的原则，按照节能管理的原则，依据能源管理体系的理念，从现场检查入手，通过核查能源数据，实施必要的节能检测和座谈，发现问题和节能潜力，为企业今后实施节能改造提出切实可行的方案，促进企业实现降本增效、履行社会责任、推进绿色发展。

（二）服务合同说明

本次节能诊断的主要是对企业的能源管理情况、用能情况及能源流程、能源计量及统计、能源消费结构、用能设备运行效率、产品综合能耗及实物能耗、能源成本、节能量、技改项目等进行核查。

经双方确认，本次节能诊断的范围是：汽车座椅及其零部件、汽车后视镜的设计、生产和服务中涉及到的能源采购、加工转换、输送分配、终端使用等过程的管理及节能技术的应用。能源核算边界：位于河北省黄骅市经济技术开发区泰山路150号，公司所属的：组装车间、缝纫车间、注塑车间、喷漆车间、发泡车间、焊接区、机加工车间、电泳车间、污水处理站等及其他相关职能部室等。

经双方确认，节能诊断统计期：2018年。

经双方确认，节能诊断的主要依据如下：

《中华人民共和国节约能源法》

《工业节能诊断服务行动计划》（工信部节〔2019〕101号）
工业和信息化部 《国家工业节能技术装备推荐目录》
工业和信息化部 《节能机电设备（产品）推荐目录》

发展改革委 《国家重点节能技术推广目录》

GB/T 1028 《工业余能资源评价方法》

GB/T 2587 《用能设备能量平衡通则》

GB/T 2589 《综合能耗计算通则》

GB/T 3484 《企业能量平衡通则》

GB/T 3485 《评价企业合理用电技术导则》

GB/T 3486 《评价企业合理用热技术导则》

GB/T 13234 《用能单位节能量计算方法》

GB/T 13462 《电力变压器经济运行》

GB/T 15316 《节能监测技术通则》

GB/T 15587 《工业企业能源管理导则》

GB/T 17166 《企业能源审计技术通则》

GB 17167 《用能单位能源计量器具配备和管理通则》

GB/T 17954 《工业锅炉经济运行》

GB/T 22331 《能源管理体系要求》

GB/T 28749 《企业能量平衡网络图绘制方法》

GB/T 28751 《企业能量平衡表编制方法》

GB 19153-2009 《容积式空气压缩机能效限定值及能效等级》

GB/T 13470-2008 《通风机系统经济运行》
GB/T 16665-2017 《空气压缩机组及供气系统节能监测》

GB/T 27883-2011 《容积式空气压缩机系统经济运行》

GB/T 29455-2012 《照明设施经济运行》

三、诊断内容及结果分析
（一）诊断内容说明

本次节能诊断，对企业能源构成进行了分析，梳理企了业能源消费构成及消费量，分析了主要能源损失情况，核算了企业综合能耗，初步分析企业能量平衡关系。

由于企业属于机械制造行业，属于离散型生产模式，工序能耗可以测算，但因为产品混合生产，不适用于产品单位产量综合能耗，因此测算了单位产值综合能耗，对主要用能设备能效水平和实际运行情况进行现场观察。

企业能源管理基础较好，配有专人对能源进行管理，定期对能源计量设备进行维护检查，保证了计量设备的有效运行；企业定期开展了节能教育的培训，提升了全体员工的节能意识。

（二）诊断结果汇总

表1-1 企业能源消费指标汇总表（2018年数据）

	序号
	指标类别及名称
	计量单位
	数值
	说明

	0
	企业总指标
	
	
	

	0.1
	能源利用指标
	
	
	

	0.1.1
	各能源品种消费量
	
	
	

	
	电
	度
	5319160
	654tce

	
	天然气
	立方
	170166
	226tce

	0.1.2
	各耗能工质消费量
	
	
	

	
	工业水
	吨
	18931
	1.6tce

	
	二氧化碳
	公斤
	439040
	48tce

	0.1.3
	余热余能回收量
	GJ
	0
	

	0.1.4
	余热余能回收率
	%
	0
	

	0.1.5
	企业综合能耗
	929.6tce
	
	

	0.1.6
	企业综合能源消费量
	929.6tce
	
	

	
	
	
	
	

	0.2
	生产经营指标
	
	
	

	0.2.1
	主要产品产量
	
	
	

	
	电泳件
	件
	379031
	

	
	冲压件
	件
	378822
	

	
	焊接件
	件
	195487
	

	
	发泡件
	件
	695508
	

	
	注塑件
	件
	3322682
	

	
	喷涂件
	件
	34437
	

	0.2.2
	企业总产值
	万元
	38000
	

	
	
	
	
	

	0.3
	能源效率指标
	
	
	

	0.3.1
	产品单位产量综合能耗
	
	
	企业混合生产，因此无法计算单位产品能耗。

	
	——产品1
	kgce/…
	
	

	
	……
	kgce/…
	
	

	0.3.2
	产品单位产量可比综合能耗
	
	
	

	
	——产品1
	kgce/…
	
	

	
	……
	kgce/…
	
	

	0.3.3
	产品单位产量电耗
	
	
	

	
	电泳件
	kWh/件
	0.96
	

	
	冲压件
	kWh/件
	0.85
	

	
	焊接件
	kWh/件
	2.7
	

	
	发泡件
	kWh/件
	2.15
	

	
	注塑件
	kWh/件
	0.28
	

	
	喷涂件
	kWh/件
	2.98
	

	0.3.4
	单位产值综合能耗
	kgce/万元
	24.46
	

	0.3.5
	单位产值综合电耗
	kWh/万元
	139.9
	


公司能源结构中电力消耗占比70.35%，天然气占比24.31%；电力消耗主要用于电泳过程、空压机、机械加工、配电室等，天然气消耗主要用于生产过程中用水的加热。

从能耗情况看，依次为：注塑车间、电泳车间、喷漆车间、发泡车间、焊接区、机加工车间。

主要耗能单位有：电泳车间、喷漆车间、注塑车间、发泡车间。

耗能工质消耗情况：压缩空气主要用于气动工具；二氧化碳主要用于气体保护焊焊接，2018年的消费量为439吨。
表1-2 企业能源消费指标汇总表（工序指标）

	序号
	指标类别及名称
	计量单位
	数值
	说明

	1
	 电泳 工序指标
	
	
	

	1.1
	能源利用指标
	
	
	

	1.1.1
	各能源品种消费量
	
	
	

	
	电
	度
	364560
	

	
	天然气
	立方
	103365
	

	1.1.2
	各耗能工质消费量
	
	0
	

	
	
	
	
	

	1.1.3
	余热余能回收量
	GJ
	0
	

	
	
	
	
	

	1.1.4
	余热余能回收率
	%
	0
	

	1.1.5
	工序总能耗
	tce
	
	不便于单独测算

	
	
	
	
	

	1.2
	生产指标
	
	
	

	
	中间产品产量
	件
	364560
	

	1.3
	能源效率指标
	
	
	

	
	工序单位能耗（工序能耗/中间产品单位产量能耗）
	度/件
	0.96
	

	2
	  发泡  工序指标
	
	
	

	
	能源利用指标
	
	
	

	
	各能源品种消费量
	
	
	

	
	电
	度
	1501120
	

	
	天然气
	立方
	0
	

	
	各耗能工质消费量
	
	0
	

	
	余热余能回收量
	GJ
	0
	

	
	——项目1
	GJ
	
	

	
	余热余能回收率
	%
	0
	

	
	工序总能耗
	tce
	
	不便于单独测算

	
	生产指标
	
	
	

	
	中间产品产量
	t/Nm3/…
	695508
	

	
	能源效率指标
	
	
	

	
	工序单位能耗（工序能耗/中间产品单位产量能耗）
	度/件
	2.15
	

	3
	 喷涂  工序指标
	
	
	

	
	能源利用指标
	
	
	

	
	各能源品种消费量
	
	
	

	
	电
	度
	102900
	

	
	天然气
	立方
	66801
	

	
	各耗能工质消费量
	
	0
	

	
	——品种1
	t/Nm3/…
	
	

	
	……
	t/Nm3/…
	
	

	
	余热余能回收量
	GJ
	0
	

	
	——项目1
	GJ
	
	

	
	……
	GJ
	
	

	
	余热余能回收率
	%
	0
	

	
	工序总能耗
	tce
	
	不便于单独测算

	
	生产指标
	
	
	

	
	中间产品产量
	件
	34437
	

	
	能源效率指标
	
	
	

	…
	工序单位能耗（工序能耗/中间产品单位产量能耗）
	度/件
	2.98
	

	4
	 注塑  工序指标

	
	能源利用指标
	
	
	

	
	各能源品种消费量
	
	
	

	
	电
	度
	938816
	

	
	天然气
	立方
	0
	

	
	各耗能工质消费量
	
	0
	

	
	——品种1
	t/Nm3/…
	
	

	
	……
	t/Nm3/…
	
	

	
	余热余能回收量
	GJ
	0
	

	
	——项目1
	GJ
	
	

	
	……
	GJ
	
	

	
	余热余能回收率
	%
	0
	

	
	工序总能耗
	tce
	
	不便于单独测算

	
	生产指标
	
	
	

	
	中间产品产量
	件
	3322682
	

	
	能源效率指标
	
	
	

	…
	工序单位能耗（工序能耗/中间产品单位产量能耗）
	度/件
	0.28
	

	5
	焊接  工序指标

	
	能源利用指标
	
	
	

	
	各能源品种消费量
	
	
	

	
	电
	度
	531560
	

	
	天然气
	立方
	0
	

	
	各耗能工质消费量
	
	
	

	
	二氧化碳
	公斤
	439040
	

	
	……
	t/Nm3/…
	
	

	
	余热余能回收量
	GJ
	0
	

	
	——项目1
	GJ
	
	

	
	……
	GJ
	
	

	
	余热余能回收率
	%
	0
	

	
	工序总能耗
	tce
	
	不便于单独测算

	
	生产指标
	
	
	

	
	中间产品产量
	件
	195487
	

	
	能源效率指标
	
	
	

	
	工序单位能耗（工序能耗/中间产品单位产量能耗）
	度/件
	2.71
	

	6
	冲压  工序指标

	
	能源利用指标
	
	
	

	
	各能源品种消费量
	
	
	

	
	电
	度
	322840
	

	
	天然气
	立方
	0
	

	
	各耗能工质消费量
	
	0
	

	
	
	
	
	

	
	……
	t/Nm3/…
	
	

	
	余热余能回收量
	GJ
	0
	

	
	——项目1
	GJ
	
	

	
	……
	GJ
	
	

	
	余热余能回收率
	%
	0
	

	
	工序总能耗
	tce
	
	不便于单独测算

	
	生产指标
	
	
	

	
	中间产品产量
	件
	378822
	

	
	能源效率指标
	
	
	

	
	工序单位能耗（工序能耗/中间产品单位产量能耗）
	度/件
	0.85
	

	
	
	
	
	


经现场调查，企业关键用能设备包括：空压机、发泡机、注塑机、电泳线、喷漆线、热水锅炉、蒸汽锅炉及焊接设备。主要耗能设备见下表：
表2企业工艺设备和主要耗能设备统计表
	序号
	设备类别及名称
	规格

型号
	数量
	主要能源

消费品种
	设备性能
	备注

	
	
	
	
	
	产能类
	能效类
	

	1
	生产设备
	生产能力

(万t等)
	节能措施
	

	1.1
	 电泳 工序

	
	电泳线
	
	1
	电，天然气
	430万件
	控制工艺参数，提高合格率，减少浪费
	

	1.2
	 发泡 工序

	
	发泡线
	
	1
	电
	30万件
	控制工艺参数，提高合格率，减少浪费
	

	1.3
	 喷涂 工序

	
	喷涂线
	
	1
	电，天然气
	
	控制工艺参数，提高合格率，减少浪费
	

	1.4
	 注塑 工序

	
	注塑机
	
	23
	电
	360万件
	控制工艺参数，提高合格率，减少浪费
	

	1.5
	 焊接 工序

	
	焊接机器人
	
	43
	电
	20万件
	控制工艺参数，提高合格率，减少浪费
	

	1.6
	 冲压 工序

	
	冲床
	
	13
	电
	38万件
	控制工艺参数，提高合格率，减少浪费
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	电机及拖动设备
	功率 (kW)
	能效等级
	配套电机
	

	
	
	
	
	型号
	能效等级
	

	2.1
	电机拖动设备（通用）

	2.1.1
	风机
	
	6
	电
	15
	2
	
	2
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.1.2
	空压机
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	螺杆空压机
	BL150-8A
	1
	电
	22kw
	3
	
	2
	

	
	螺杆空压机
	LU22-10
	1
	电
	55kw
	3
	
	2
	

	
	螺杆空压机
	KVE-75
	1
	电
	112kw
	3
	
	2
	变频

	
	螺杆空压机
	GA90VSDPA13MK5
	1
	电
	90kw
	3
	
	2
	

	
	螺杆空压机
	GA90PA10MK5
	1
	电
	90kw
	3
	
	2
	

	2.1.3
	水泵
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	……
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.1.4
	……
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.2
	电机拖动设备（专用）

	
	……
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	锅炉及加热炉设备
	容量

(t/h或MW)
	能效等级
	额定热效率 (%)
	

	
	热水锅炉
	
	
	天燃气
	2t/h
	
	93（测量值）
	

	
	蒸汽锅炉
	
	
	天燃气
	2t/h
	
	90（估算值）
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


注：备注栏可填写必要的设备参数、节能技术（如变频、联动控制）等
近年来，公司对能源管理工作计较重视，在节能减排工作上舍得投资、注重实效，分别实施了空压机变频改造、太阳能光伏发电、地源热泵采暖，详见表3。
表3 企业节能技术应用统计表
	序号
	技术名称
	应用的工序/工艺
	应用项目类型(新建/改造)
	建设时间
	投运时间
	节能量(万tce /年)
	备注

	1
	空压机变频改造
	空压机变频改造
	发泡车间
	2018.6
	2018.6
	5.8万度/年
	2018.6

	2
	太阳能发电
	太阳能发电
	全公司
	2019.6
	2019.7
	240万度/年
	2019.6

	3
	地源热泵采暖
	地源热泵采暖
	公司办公室
	2012.8
	2012.8
	7800度/年
	2012.8


公司组建了设备和能源管理团队，明确了公司能源管理的职能权限，设立了能源管理负责人岗位，组织相关人员进行了能源管理培训，人员的节能意识、标准意识、实际操作能力等方面均有所提升。

经现场核实，企业的能源管理制度建设和执行情况汇总情况见表4。

表4 企业能源管理制度建设和执行情况统计表

	序号
	制度类别及名称
	是否制定
	实施时间
	执行情况

	
	
	是
	否
	年月
	良好、一般、较差

	1
	组织构建与责任划分
	
	
	
	

	1.1
	设立能源管理部门，明确部门责任。
	√
	
	2018.1
	良好

	1.2
	设置能源管理岗位，明确工作职责。
	√
	
	2018.1
	良好

	1.3
	聘用的能源管理人员拥有能源相关专业背景和节能实践经验。
	
	√
	2018.1
	一般

	2
	管理文件与企业标准
	
	
	
	

	2.1
	编制能源管理程序文件，如《企业能源管理手册》、《主要用能设备管理程序》等。
	
	√
	2018.1
	一般

	2.2
	编制能源管理制度文件，如计量管理制制度、统计管理制度、定额管理制度、考核管理制度、对标管理制度等。
	√
	
	2018.1
	良好

	2.3
	建立企业节能相关标准，如部门、工序、设备的能耗定额标准等。
	
	√
	2018.1
	一般

	3
	计量统计与信息化建设
	
	
	
	

	3.1
	备有能源计量器具清单和计量网络图。
	
	√
	2018.1
	一般

	3.2
	建立能源计量器具使用和维护档案。
	√
	
	2018.1
	良好

	3.3
	建立能源消费原始记录和统计台账。
	√
	
	2018.1
	良好

	3.4
	开展能耗数据分析，按时上报统计结果。
	
	√
	2018.1
	一般

	3.5
	建有或正在建设企业能源管理中心。
	
	√
	2018.1
	一般

	3.6
	实现能耗数据的在线采集和实时监测。
	
	√
	2018.1
	一般

	4
	宣传教育与岗位培训
	
	
	
	

	4.1
	开展节能宣传教育活动。
	√
	
	2018.1
	良好

	4.2
	开展能源计量、统计、管理和设备操作人员岗位培训。
	√
	
	2018.1
	良好

	4.3
	开展主要用能设备操作人员岗前培训。
	√
	
	2018.1
	良好


公司按照GB 17167《用能单位能源计量器具配备和管理通则》，基本配备了一级和二级的能源计量器具，建立了台账，能源计量器具配置情况和配备率达到标准要求，具体如下表：

表5 企业能源计量器具配置和使用情况统计表

	序号
	能源

品种
	进出用能单位
	进出次级用能单位
	主要用能设备

	
	
	应装台数
	安装台数
	配备率%
	完好率%
	使用率%
	应装台数
	安装台数
	配备率%
	完好率%
	使用率%
	应装台数
	安装台数
	配备率%
	完好率%
	使用率%

	1
	天然气
	2
	2
	100
	100
	100
	0
	0
	/
	/
	/
	0
	0
	0
	0
	0

	2
	电力
	1
	1
	100
	100
	100
	30
	30
	100
	100
	100
	0
	0
	0
	0
	0

	3
	水
	1
	1
	100
	100
	100
	6
	6
	100
	100
	100
	0
	0
	0
	0
	0


（三）用能综合评价

公司总体的能源消耗量不高，近几年来，随着国家环保要求的提高，实施了可再生资源的项目和能源绩效改进，取得了一些成效，能源利用总体水平处于行业先进水平，综合能耗指标持续下降。
四、诊断结果的应用
（一）节能潜力分析

通过现场诊断，发现企业在能源管理上还存在一些改进的空间，主要有：

1.企业重点耗能设备中的部分设备制定了相应的节能管理措施。但是，企业在设备的日程管理和经济运行上还可以改善。如：注塑机作为企业的主要耗能设备，可以采用更换“节能型注塑机”的型号，改善能源消耗，实现经济运行。

2.企业现有的2台空气压缩机，其中1台实现了变频，因为使用压缩气体的场所较多，现场管理目前没有实现精细化管理，建议调整空气压缩机运行时间和运行参数，考虑部分压缩机运行的热能回收利用。

3.注塑车间和焊接现场，需要排烟除尘，通风设备的运行时间较长、能耗较大，建议更新高效率的电机和风机，降低能耗。

（二）节能改造建议

结合企业实际情况，提出节能改造建议，详见表6。
表6 节能技术改造项目建议表
	序号
	项目名称
	建设内容
	预计总投资

(万元)
	预期节能效果

(万t/年)
	预期经济效益

（万元/年）
	建议实施时间

	1
	更换“节能型注塑机”
	在用的23台注塑机采取逐步更换的措施
	20
	降低电力能源消耗10%
	1
	2020年

	2
	空气压缩机实现精细化管理
	调整空气压缩机运行时间和运行参数，考虑热能的回收利用
	30
	降低电力能源消耗5%，回收部分热能
	5
	2021年

	3
	更新高效率的电机和风机
	提高设备运行效率，降低能源消耗
	25
	降低电力能源消耗5%
	2
	2021年


（完）

附件
企业节能诊断结构化数据信息
一、企业情况
（一）企业基本情况

1、企业名称：北京光华荣昌汽车部件有限公司（河北工厂） 

2、所属行业：机械制造行业

3、所属地区：河北省

（二）生产经营情况

1、主要产品及上年度产量
a.产品名称：汽车座椅、后视镜；
b.上年度产量：5005949件

上年度企业总产值：38000万元
（三）能源消费概况

1、2018年度综合能源消费量：929.6吨标准煤。

2、2018年度单位产品综合能耗：929.6tce
a.产品名称：汽车座椅、后视镜等
b.单位产量综合能耗:（产品品种规格较多，不宜用单位产品测试计算）
二、诊断情况及结果
（一）诊断基本情况
1、诊断时间:2019年11月21日
2、诊断团队人员数量（单位：4人）
其中，初级职称人员数量（单位：3人）
高级职称人员数量（单位：1人）

（二）能源消费指标（统计期:2018年）

1、年度综合能源消费量：929.6吨标准煤
2、年度各能源品种消费量
1）电力消费量：5319160度

2）天然气消费量：170166立方米

3、年度各耗能工质消费量
1）耗水量:18931吨

2）二氧化碳气体：439吨

4、单位产品综合能耗
a.产品名称：汽车座椅及其零部件、汽车后视镜等
b.单位产量综合能耗：（产品品种规格较多，不宜用单位产品测试计算）。

5、能源结构：电力占比70.35%，天然气占比24.31%
（三）主要用能设备
1、电机
1）企业电机总台数：87台
2）企业电机总功率：1451千瓦
3）高效电机使用及落后电机淘汰情况：制定了《淘汰落后电机计划》。
2、风机
1）企业风机总台数：29台
2）企业风机总功率单位：522千瓦
3）高效风机使用及落后风机淘汰情况：不涉及

3、空压机
1）企业空压机总台数：5台
2）企业空压机总功率：369千瓦
3）高效空压机使用及落后空压机淘汰情况：不涉及
4、水泵
1）企业水泵总台数：6台
2）企业水泵总功率单位：6千瓦
3）高效水泵使用及落后水泵淘汰情况：不涉及

5、锅炉
1）企业锅炉总台数：2台
2）企业锅炉总容量：4吨/小时
3）锅炉平均额定热效率：93%
4）燃煤锅炉占比：0%
5）燃气锅炉占比：100%
（四）能源管理情况

1、组织构建与责任划分
1）是否设立能源管理部门，明确部门责任？（√是、否）
执行情况（√良好、一般、较差）
2）是否设置能源管理岗位？（√是、否）
执行情况（√良好、一般、较差）
3）聘用的能源管理人员是否拥有能源相关专业背景和节能实践经验？（√是、否）
执行情况（√良好、一般、较差）
2、管理文件与企业标准
1）是否编制能源管理程序文件，如《企业能源管理手册》、《主要用能设备管理程序》等？（√是、否）
执行情况（√良好、一般、较差）
2）是否编制能源管理制度文件，如计量管理制制度、统计管理制度、定额管理制度、考核管理制度、对标管理制度等？（√是、否）
执行情况（√良好、一般、较差）
3）是否建立企业节能相关标准，如部门、工序、设备的能耗定额标准等？（√是、否）
执行情况（√良好、一般、较差）
3、计量统计与信息化建设
1）是否备有能源计量器具清单和计量网络图？（√是、否）
执行情况（√良好、一般、较差）
2）是否建立能源计量器具使用和维护档案？（√是、否）
执行情况（良好、√一般、较差）
3）是否建立能源消费原始记录和统计台账？（√是、否）
执行情况（√良好、一般、较差）
4）是否开展能耗数据分析，按时上报统计结果？（√是、否）
执行情况（√良好、一般、较差）
5）是否建有或正在建设企业能源管理中心？（√是、否）
执行情况（√良好、一般、较差）
6）是否实现能耗数据在线采集和实时监测？（√是、否）
执行情况（良好、√一般、较差）
4、宣传教育与岗位培训
1）是否开展节能宣传教育活动？（√是、否）
执行情况（√良好、一般、较差）
2）是否开展能源计量、统计、管理和设备操作人员岗位培训？（√是、否）
执行情况（√良好、一般、较差）
3）是否开展主要用能设备操作人员岗前培训？（√是、否）
执行情况（√良好、一般、较差）
5、能源计量器具统计
1）总应装台数：40台套
2）总安装台数：40台套
3）配备率：100%（一级和二级100%，三级没有配备）
4）完好率：100%
5）使用率：100%
三、节能建议情况
（一）节能潜力分析

通过标准比对、先进对照、问题切入及专家判断，情况如下

1、分途径理论节能率
1）能源损失控制与余热余能利用的节能率（单位：0%）
2）用能设备升级及运行优化控制的节能率（单位：2%）
3）能源管理体系完善及措施改进的节能率（单位：1%）
4）工艺流程优化与生产组织改进的节能率（单位：1%）
5）能源结构调整与能源系统优化的节能率（单位：0%）
2、企业总理论节能空间
1）企业理论节能量（单位：37吨标准煤/年）
2）企业理论节能率（单位：4%）
（二）节能改造建议

1. 企业更新生产设备，采用节能型生产设备
建议企业在2010年对在用的23台注塑机采取逐步更换的措施，更换为“节能型注塑机”，投入资金20万元，可以降低电力能源消耗5%。

另外，在企业资金充裕的情况下，可以考虑更新高效率的电机和风机，进一步降低能源消耗。
（完）
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