进料检验：
1、在工厂供应商PPM中所有工厂增加不良数统计（不良数=返修+挑选使用）；
2、在供应商PPM统计中增加考核金额（每月+累计增加列，人工填写金额）；1
3、来料统计表中要求查看90条/页时。工厂及标题不动；1
4、在来料统计表中去除删除功能，集团账号有权限；
5、数据导出时，保持录入的数据标题与导出数据标题一致，文件名称为集团（河北）进料检验台账2019.07.1~07.18，标题为进料检验台账；
6、如导出数据为重复数据，红色标识（同一产品，不良问题不一致时的数据）；暂时将出货数设置为1
7、在问题履历中调整供应商筛选条件，输入方式，删除后工序筛选条件；1
9、在问题履历中查看履历表时，标题不动；1
10、在问题履历中图表标题调整（集团问题关闭率）问题关闭率选择工厂直接变动；1
11、问题履历中选择工厂时，需要在图表点击搜索才能显示；1
12、在问题履历表中取消计划整改率，调整实际关闭率公式=实际完成数/计划完成数1
13、供应商来料日统计表集团PPM目标值错误，要求1000，设定为2000；
14、供应商来料日统计表图形中目标值应在次坐标轴；
15、供应商来料日统计表图形供应商PPM排名数值与图表数据不一致；
16、供应商月报年报中表格中各工厂目标设定为2000，要求与柱形图目标不一致；
17、供应商月报年报中表格中汇总PPM为累加，实绩为所有不良/所有来料*1000000
[bookmark: _GoBack]18、供应商月报年报中集团全年产品类型显示为0；
19、在工厂供应商PPM中内部供应商汇总为0；
20、在工厂供应商PPM中集团质量目标设置错误；
21、搜索条件调整为选择工厂时直接进行搜索（选时间也变化，状态，供应商等）；
制程检验：
1、搜索条件调整为选择工厂时直接进行搜索（选时间也变化，状态，供应商等）；
2、数据导出时，重复数据需要易识别；做统计时容易剔除；
3、质量履历中问题合并，以问题描述为准；
4、制程日统计表趋势图中剔除返修、报废、退库、报废损失，增加合格数，只保留不良PPM；
5、制程日统计表中增加合格数，
6、制程日统计表中工序趋势图增加合格数，删除不良数
7、制程月报年报中趋势图中剔除返修、报废、退库、报废损失，增加合格数，只保留不良PPM；
8、制程月报年报中统计表增加合格数，
9、制程月报年报中工厂趋势图增加合格数，删除不良数、返修、报废、只保留不良PPM；
10、制程月报年报中工厂趋势图增加合格数， 
11、制程月报年报中工厂统计表中不良PPM显示错误，
12、制程月报年报中缺陷类型饼状图显示前五，出现1、314类型？ 314 的问题解决  1的问题如下
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13、制程月报年报中不良类型、责任单位统计表中排序，责任单位显示前5；11-19
14、在问题履历表中取消计划整改率，调整实际关闭率公式=实际完成数/计划完成数
15、如导出数据为重复数据，红色标识（同一产品，不良问题不一致时的数据）
16、问题履历中选择工厂时，需要在图表点击搜索才能显示；
17、在问题履历中问题关闭率选择工厂直接变动；；
零公里：
1、 在问题履历表中取消计划整改率，调整实际关闭率公式=实际完成数/计划完成数

数据表里没有合格数——2、3、4、5未解决  6根据那个数值排序显示前10
2、日统计表趋势图中剔除返修、退库，增加合格数，只保留退货PPM；    
3、日统计表趋势图中集团2019年8月，剔除返修、退库，增加合格数，只保留退货PPM
4、零公里月报年报，统计图剔除返修、退库，增加合格数，只保留退货PPM
5、月报年报中集团2019年PPM趋势图增加合格数，删除
6、月报年报中集团2019年质量TOP 问题统计表中只保留前十
客诉：
1、在问题履历表中取消计划整改率，调整实际关闭率公式=实际完成数/计划完成数
三包：
增加图表见PPT
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