






序号 零件名称 产品图片描述 图   号 模具编号
产品尺寸
(mm)

材质
模具
工期

型腔
模具
寿命

模具要求
注塑机
型号

注塑方
式

表面
要求

产品
颜色

重量
（g)

备注

1 安全带孔堵盖 STH0011787 RCS0198-09
53.9X 100.4

X 55.1
PP-T30 55天 1*2 30万

龙记CI模架、
前\后模镶718H
（HRC30-35）

HT200T
热流道
（YUDO)

皮纹 黑色 21

1、严格控制披风缩痕
、顶白、熔接线等不

良外观缺陷。
2、斜顶都需加做铜套
导向，斜顶、滑块、
压条需加硬处理。

3、铲基斜面加做硬件
镶块。

4、模具进水口不得影
响产品外观。

5、所有的注塑模需要
按照荣昌模流分析标
准进行模流分析确认

。
6、注塑模具顶出，要
求按照机械手取件设

计。
7、所有的塑料模按河
北光华荣昌适配机台
要求设计。（我司提
供注塑机相关参数，
请参考附件）特别注
意我司没有650T 700T
800T 900T的注塑机。
8、模智宝：（1-14
项使用）模具无线自

动计数智能RFID

H5座椅项目新开模具技术要求

项目名称：H5座椅

模具要求 ：
 1 、模具用相关的材料、模架要龙记的    2、模具价格包括皮纹加工费    3、按要求时间完成模具加工
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