


项目名称： 2.0平台（安路普）

零件名称part
序号｜ name 产品图片描述photo 图 号

drawing no. 模具编号

fl· II.怨气｜测手柄 BPC0010059 RCS0240-09 
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2 I 升 i饰气问去装腔 I 口囚
I BPCOO 100 RCS0240-LO 

模具要求：

座椅2.0平台塑料件开模技术要求

材质 ｜模具工
material I j阴

J\BS+PC 45天

｜附＋GF30 I 45天

型腔

l非2

1*2 

模具
寿命

30万

棋具要求

标时棋架、前＼后棋仁
材质l. 2344加陋

（｜恨C48-52)

标准棋架、前＼ Jfj棋仁
材质l.23,14加陋

(I-IRC48-52) 

产品尺寸
(mm) 

80.5 X 50.9 X 
55.9 

68.3 X 53.6 X 
40.4 

表面
进料方式｜ 丽世

y;;-＂＂、

热rAt迫 皮纹

抛光至
:l:！咐L道 800＃砂

纸

产品
颜色

熙色

J(l;{也

亟蛊
weight/g 

37 

40 

备注

1、 严格控制披风缩痕、
顶白、 ：）在接线等不良外观

缺陷。
2、 斜］页都需加做铜套导
向， 斜］页、辛苦块、 压条需

加硬处理。
3、 铲基朱：I·illi加做硬件＇

tfflt

块。
4、 模具进水口不得影响

产品外观。
5、 所有的注塑模需要按
µ,n荣昌模流分析标准进行

模流分析确认。
6、 注塑模具］页出， 要求
按照机械手取件设计。

1、产品外形而三坐标检测料j度要求差0. lmm 2、产品分模线要求光顺，分型线高差小于0.05mm （喷漆喷漆件分型线不得有高差〉 3、模具保证使用30万模次（30万件内模芯、镶块、消块、斜顶斜顶等非易损件不得有损
坏〉，正常生产出现的问题，一切由模具厂免费维修，并不得影响光华荣昌模具的正常供货需求 4、模仁、滑块不得烧焊 5、要求提供模具用相关的材料、模架要龙记的证明 6、棋具价格包括皮纹加工费。 7、所有的注塑模
需要按照荣昌模流分析标准进行模流分析研i认 8、模具设计待荣昌确认后才加工（总工期按合同执行〉 9、交模资料儒按照荣昌标准进行刻盘提交存档。
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