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零部件技术标准协议书
                                                       编号：J-C50EB-C13-0080
项目代号/车型：C50EB-C13
                         签订地点：北京
依据《中华人民共和国合同法》和相关法律法规，北京新能源汽车股份有限公司（以下简称“甲方”）与【北京光华荣昌汽车部件有限公司】(以下简称“乙方”)就【C50EB-C13】车型/项目零部件的技术开发经协商一致，签订本协议。
本合同由商务条款、通用条款及相关附件共同组成（包含但不限于就合同文件所做的修订或者补充）；通用条款不明确的、通用条款需要商务条款具体详细约定的或者通用条款需要引用商务条款的，详见相关商务条款约定。
商务条款
一、产品清单
甲方委托乙方开发或制造供应下列产品：
	序号
	零件号
	零件名称
	单车
数量
	材料
	颜色
	开发或
改制说明
	SAP
物料编码
	备注

	1
	E00124339
	后排座椅坐垫总成
	1
	PU发泡+金属+PP-T20
	同C50EB基础车
	骨架沿用C50EB基础车，发泡重新开发，并且增加舒适性海绵
	\
	织物面套

	2
	E00124340
	后排座椅坐垫总成
	1
	PU发泡+金属+PP-T20
	
	
	\
	PVC面套

	3
	E00124343
	后排座椅靠背左总成
	1
	PU发泡+金属+PP-T20
	
	
	\
	织物面套

	4
	E00124344
	后排座椅靠背左总成
	1
	PU发泡+金属+PP-T20
	
	
	\
	PVC面套

	5
	E00124345
	后排座椅靠背右总成
	1
	PU发泡+金属+PP-T20
	
	
	\
	织物面套

	6
	E00124346
	后排座椅靠背右总成
	1
	PU发泡+金属+PP-T20
	
	
	\
	PVC面套

	
	/
	
	
	
	
	
	
	


二、技术协作方式及责任划分
2.1 技术协作方式
2.1.1设计开发
2.1.1.1甲乙双方本着友好合作的态度开展C50EB-C13项目后排座椅系统的设计开发工作，设计开发过程中，甲、乙双方联合开发，宗旨是满足甲方的装车要求，乙方参与和配合甲方进行设计开发装车验证及试验测试工作。
2.1.1.2甲方负责完成后排座椅系统在整车中的边界条件、安装方式、整车性能匹配、外部线束连接、接口定义、故障定义、安全性能、总布置状态等设计工作，乙方负责完成系统结构、电气性能、系统集成等设计工作，甲乙双方有义务给对方提供有意义的资源、建议和资料。
2.1.1.3甲乙双方在设计开发过程中相互之间提供必要的文件共享及工作支持，外形结构及接口定义等图纸由双方共同签字确认。
2.1.1.4乙方负责完成系统产品结构的可行性分析，并且有义务为甲方提供分析报告，甲方为乙方的分析工作提供必要的支持。
2.1.1.5在进行零部件选型时，乙方的关键零部件二次供应商需经甲方认可，关键零部件可包括后排座椅骨架、发泡等。
2.2责任划分
2.2.1后排座椅系统在整车中的边界条件、安装方式、整车性能匹配、接口定义、通信协议、安全性能、总布置状态等设计工作由甲方承担；后排座椅系统结构、电子电器性能、系统集成设计责任由乙方承担, 后排座椅系统的安全性能设计责任由双方共同承担。
2.2.2后排座椅系统的生产、质量控制、零部件采购责任由乙方承担。
三、知识产权：因乙方违反本协议约定的权利归属条款，除向甲方赔偿因此遭受的经济损失外，还应向甲方支付违约金【50】万元。
四、文件资料和样件提交
4.1甲方向乙方提供的文件资料：
a)外形尺寸包络边界；
b)接口定义；
c)软硬件版本。
4.2乙方向甲方提供的资料、样件等：
4.2.1文件资料
a) 【2020】年【04】月【30】日前，提供产品开发控制计划、进度表；
[bookmark: OLE_LINK1]b) 【2020】年【03】月【20】日前，提供总成和零件CATIA版本符合甲方要求开发工具版本及CATIAPart版本三维数模，提供的文件符合有关行业软件制图规范要求，双方于【2020】年【03】月【30】日前确认完毕、甲方提供最终版本于乙方；
c )【2020】年【04】月【20】日前，由乙方提供产品设计失效模式及后果分析（FMEA）；
[bookmark: _GoBack]d) 【2020】年【05】月【30】日前，提供以下工装样件认可书面材料原件两份(一份原件，一份复印件)：
尺寸检验报告以及尺寸检验用零件简图、材料清单（BOM）及材料检验报告（包括外委材料试验报告）、性能试验报告及性能试验原始记录、材料样块样条、具有资格的实验室文件及其它需要文件；
e)其他过程控制交付文件见附件四：产品开发进度及过程控制要求。
4.2.2  工装样件
a) 【2020】年【06】月【15】日前，乙方向甲方提交相关材料检验报告（如有必要需提供样条、样板、样块等用于确认材料状态）；
b) 【2020】年【06】月【30 】日前，提供性能试验报告并附性能自检报告；
4.2.3检具的提交
无
4.3涉及到与国外零部件开发商的合作，协议、技术资料需提供中英文对照（本协议也需要中英文对照）。
五、样件供货
5.1乙方于【2020】年【05】月【20】日前提供工装样件生产计划于甲方，甲方确认后认为必要时、将现场确认生产条件并抽取样件。
技术条款
一、产品执行标准
执行标准见下表：
	序号
	标准号
	标准内容
	标准类别
	备注

	1
	Q/BJEV 01.45-2017
	散发性能测试气味性试验方法
	企业标准
	

	2
	Q/BJEV 01.43-2016
	散发性能测试甲醛含量试验方法
	企业标准
	

	3
	Q/BJEV 01.44-2016
	散发性能测试冷凝组分试验方法
	企业标准
	

	4
	Q/BJEV 01.46-2016
	散发性能测试有机物散发试验方法
	企业标准
	

	5
	Q/BJEV 01.42-2018
	汽车内饰件散发性技术要求
	企业标准
	

	6
	Q/BJEV 01.99-2016
	车用座椅泡沫技术要求
	企业标准
	

	7
	Q/BJEV 01.100-2017
	汽车座椅机织面料技术条件
	企业标准
	

	8
	Q/BJEV 01.86-2016
	车用座椅针织经编面料技术要求
	企业标准
	

	9
	Q/BJEV 01.87-2016
	车用座椅针织维编面料技术要求
	企业标准
	

	10
	Q/BJEV 01.75—2016
	汽车用PVC人造革材料技术要求
	企业标准
	

	11
	Q/BJEV 01.91—2016
	汽车座椅PU革材料技术要求
	企业标准
	

	12
	Q/BJEV 01.92—2016
	汽车用纺毡材料技术要求
	企业标准
	

	13
	Q/BJEV 01.76—2016
	汽车无纺布技术标准
	企业标准
	

	14
	Q/BJEV 01.80-2016
	汽车用皮革技术要求
	企业标准
	

	15
	Q/BJEV 01.48-2016
	汽车用PP类材料技术要求
	企业标准
	

	16
	Q/BJEV 01.49—2016 
	汽车用EPP类材料技术要求
	企业标准
	

	17
	Q/BJEV 02.254-2017
	汽车零部件VOC测定方法
	企业标准
	

	18
	Q/BJEV 02.366-2016
	内外饰产品标识设计规范
	企业标准
	

	19
	Q/BJEV 02.324-2016
	紧固件电镀锌技术要求
	企业标准
	

	20
	Q/BJEV 01.64-2016
	产品禁限用物质要求
	企业标准
	

	21
	Q/BJEV 01.10.1--2018
	CAMDS填报规范
	企业标准
	

	[bookmark: _Hlk423355245]22
	Q/BJEV 02.4002.2—2019
	座椅技术条件
	企业标准
	

	25
	Q/BJEV 01.30—2015
	汽车用ABS类材料技术要求
	企业标准
	

	26
	Q/BJEV 01.28—2015
	汽车用PA6类材料技术要求
	企业标准
	

	27
	Q/BJEV 02.0001.3-2018
	电动汽车整车零部件防腐技术要求
	企业标准
	

	28
	Q/BJEV 06.2004.5—2019 
	汽车用超细纤维面料技术条件
	企业标准
	

	29
	Q/BJEV 04.24.1—2017
	零部件电磁兼容性测试  第1部分：通用测试要求
	企业标准
	

	30
	Q/BJEV 01.15.9—2018  
	汽车追溯零部件条码规范
	企业标准
	

	
	/
	
	
	


执行国标及行业标准见下表
	序号
	标准号
	标准内容
	标准类型
	备注

	1
	GB 8410-2006
	汽车内饰材料的燃烧特性
	国家标准
	

	2
	GB 11550-2009
	汽车座椅头枕的性能要求和试验方法
	国家标准
	

	3
	GB 14167-2013
	汽车安全带安装固定点
	国家标准
	

	4
	GB 15083-2006
	汽车座椅系统强度要求及试验方法
	国家标准
	

	5
	GB 11551-2014
	乘用车正面碰撞的乘员保护
	国家标准
	

	6
	GB 20071-2006
	汽车侧面碰撞的乘员保护
	国家标准
	

	7
	GB 27887-2011
	机动车儿童成员用约束系统
	国家标准
	

	8
	GB/T 20913-2007
	乘用车正面偏置碰撞的乘员保护
	国家标准
	

	9
	GB/T 24551-2009
	汽车安全带提醒装置
	国家标准
	

	10
	GB/T 27630-2011
	乘用车内空气质量评价指南
	国家标准
	

	11
	GB/T 19515-2015
	道路车辆可再利用性和可回收利用性计算方法
	国家标准
	

	12
	GB/T 26988-2011
	汽车零部件可回收利用性标识
	国家标准
	

	13
	QC/T 797-2008
	汽车塑料件、橡胶件和热塑性弹性体件的材料标识和标记
	国家标准
	

	
	/
	
	
	



二、产品技术要求
2.1功能描述
   a) 部件基本功能要求(零部件应具备的基本功能描述)：4/6分割可折叠分体式向前翻转后排座椅，后排2个头枕；
   b) 整车特殊功能要求：【无】。
2.2 结构要求
2.2.1尺寸要求
a) 产品外形尺寸及误差要求：【按照图纸执行、满足整车装配要求】。
b) 特殊要求：【按照双方认可的图纸要求执行】。
c)数模边界要求：【按照双方认可的图纸要求执行】。
2.2.2 材料要求
a)  产品材料要求：
材料性能指标
零部件的材料规格严格执行BJEV的材料定义，材料要求执行BJEV的企业标准，零部件选用的材料需优先满足BJEV的材料体系要求,材料测试项目需到BJEV认可的测试机构进行测试。2、汽车回收利用与禁限用物质的要求
供应商必须建立关于禁用物质管理的管控体系与程序流程，愿意接受并保证通过国家主管部门及BJEV的审核。
b)  特殊要求：【无】。
c)  【满足BJEV材料体系要求、材料供应商需经BJEV认可
供应商必须按时提交真实的零部件或材料的CAMDS数据。且北汽新能源公司对该CAMDS数据的批准与接受将作为通过PPAP (PSW)的必要条件之一。
限值依据Q/BJEV 01.64-2016《产品禁限用物质要求》
[bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK5]执行依据QC/T 941-2013 《汽车材料中汞的检测方法》
QC/T 942-2013 《汽车材料中六价铬的检测方法》
QC/T 943-2013 《汽车材料中铅、镉的检测方法》
QC/T 944-2013 《汽车材料中多溴联苯（PBBs）和多溴二苯醚（PBDEs）的检测方法》
供应商须提供合格的BJEV认可的第三方检测机构出具的检测报告
供应商须提供零部件的有害物质使用信息。】。
2.2.3外观要求
【符合图纸及Q/BJEV 02.4002.2—2019的要求】。 
2.3重量要求
【满足产品设计减重要求】。
2.4 认证要求
     【符合产品公告、环保、3C认证要求】。
2.5 性能要求
a) DVP验证见附件一《DVP验证计划》。
2.6 关键质量特征要求
符合开发设计产品关键质量特征要求。
2.7控制器硬件要求
a) 电路原理要求：【无】。
b) 【无】。
2.8控制器软件要求
a)控制器策略要求：【无】。
b) 控制器诊断要求：【无】。
2.9关键器件要求
无。
2.10特殊要求
本产品目前是以国内、国外市场需求为基础进行开发，若有其他特殊要求、按照双方认可的产品技术要求执行。
2.11接口定义要求
无。
2.12标识要求
应在产品上（含拆分备件状态）以标牌、标签或打刻等方式标识整车商标、零部件名称、零部件号、供应商代码、批次号、流水号等信息，并将具体打刻或粘贴方案提交甲方认可， 其中零部件标识应符合Q/BJEV 01.15.8的规定，追溯码应符合Q/BJEV 01.15.9的规定。
材料标识应符合QC/T 797 《汽车塑料件、橡胶件和热塑性弹性体件的材料标识和标记》的规定。其他未尽标识事宜，应符合国家有关的标识要求。
三、检验要求
3.1检验方法及要求
3.1.1材料检测：检验方法、依据图纸和相关标准或者双方确认的技术规范执行；
3.1.2乙方提供的后排座椅系统出货时应附自检报告，自检报告中必须包含有后排座椅系统的外观、质量、(接口尺寸)、(电气性能)等检测信息，乙方的自检报告结果将作为进货检验依据；
3.1.3尺寸检验：甲方应使用专用检具或手工检验、产品或样件满足图纸或数模要求并出示报告；
3.1.4性能检测：应附样件的性能检测报告，方法应按图纸和相关标准要求执行；甲方对样件进行抽检，以检验乙方所附检测报告的真实性；如果不符，则视为产品性能不符合要求，作退货处理。
3.1.5装车检验：样件装车的尺寸检测和装车后的路试检查，乙方应确保无故障里程及无故障间隔，满足甲方提出的技术要求，并列为产品最终验收的指标；
3.1.6检验工具要求：台架试验设备须经国家认可（符合国家计量检验要求）或双方确认的试验检测设备。乙方应对其供货的零部件总成制作相关检具，以检查下线和出厂的零部件总成尺寸，并在甲方有要求时，乙方需于整车批量生产之前免费提供一套检具给甲方）；
3.1.7工装样件送样前：由甲方负责安排台架试验或者装车，乙方负责协助甲方完成台架试验和试验报告；
3.1.8工装样件送样后：甲方根据需要负责安排工装首次可靠性路试、零部件台架试验；若首次路试或台架未通过，则后续安排的相关路试及台架费用由乙方承担；如因甲方设计造成的试验未通过、则后续涉及试验费用由甲方承担；
3.1.9乙方批量供货时，甲方对系统进行抽检，抽检的标准按照甲方内部有关规定执行；
3.1.10新产品开发过程中，乙方需按甲方进度要求，协同甲方完成目录申报工作；如果因为乙方原因，未能同步完成申报，则在后续增报目录过程中所发生的费用由乙方独立承担。
3.2产品到货时的初步验收
产品到货时的初步验收项目及标准如下表：
	序号
	验收项目
	验收条件
	验收依据
	备注

	1
	尺寸要求
	满足图纸尺寸要求。
	双方确认的图纸
	

	2
	外观要求
	无明显缺陷，表面漆层均匀，各附件齐全且外观无异常，铭牌内容正确等。
	双方确认的图纸及达成的协议
	

	3
	与相关系统连接接口
	使用工装检具检查合格，或者使用变速箱试装合格。
	双方确认的图纸
	

	4
	基本参数
	满足各系统基本参数要求
	乙方的出厂检验报告
	


3.3产品测试后的性能验收
产品到货后的性能验收项目及标准如下表：
	序号
	验收项目
	验收条件
	验收依据
	备注

	1
	后排座椅系统性能要求
	满足后排座椅系统性能要求
	台架及道路试验要求
	

	2
	后排座椅系统安全性要求
	满足后排座椅系统安全要求
	台架及道路试验要求
	

	3
	后排座椅系统可靠性要求
	满足后排座椅系统可靠性要求
	台架及道路试验要求
	


四、产品设计寿命
4.1产品设计寿命规定：不低于  10  年或  20  万公里，以先到者为限。

五、样件提交要求
	样件
	数量
	样件验证项目
	供应商提交报告
	备注

	
	
	尺寸
	功能
	材料
	性能
	
	

	匹配样件
	3
	√
	√
	√
	√
	尺寸检验报告、功能检测报告、材料报告
	根据试验装车要求，用于装车匹配

	工装样件
	2
	√
	√
	√
	√
	尺寸检验报告、功能检测报告、材料检测报告、性能试验报告
	用于性能、道路试验

	封存样件
	2
	√
	√
	√
	√
	尺寸检验报告、功能检测报告、材料检测报告、性能试验报告
	用于甲方入库封存








甲方：北京新能源汽车股份有限公司（盖章）   乙方：北京光华荣昌汽车部件有限公司
                  （盖章）

法定代表人或授权委托人：                法定代表人或授权委托人：
（签字）                                （签字）
日    期：                              日    期：
联系地址：北京市大兴区亦庄东环中路5号  联系 地址：
邮    编：                              邮    编：
电    话：                              电    话：
传    真：                              传    真：
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附件一：DVP验证计划
	[image: 7 扁平标识简称组合 常用]       零部件（或模块）设计验证计划和报告(DVP&R)
	表号: BG.1104.293.001

	
	密级：□内部一级□内部二级□内部三级

	
	生效日期：2019年8月21日

	专业部门：

	零件/总成名称
	
	零件/总成号
	
	适用车型
	
	供应商名称
	

	序号
	试验项目
	试验标准/出处
	目标要求
	试验单位
	试验类型
	试验样本描述
	试验实际开始日期
	试验实际结束日期
	实际试验结果
	备注

	
	
	
	
	
	
	数量
	状态
	计划开始
	计划结束
	
	
	
	

	1
	H点测量
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.1.2.7条款
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.1.2.7要求
H点应位于以R为球心的R12.5mm的球体范围内，去干角度误差为±2°
	北京光华荣昌汽车部件有限公司实验室
	DV
	2
	OTS
	2020.6.01
	2020.6.10
	
	
	
	织物/PVC各1套

	2
	座椅颠簸和蠕动要求
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.6.2条款
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.6.2要求
按照5.5.2进行，对座椅骨架、泡沫和面套的疲劳寿命验证，应满足如下要求：
试验过程中靠背、坐垫无异响，试验后H点在基准R点±15mm球形范围内，坐垫的所有调节功能正常使用；
完成规定的循环次数后再施加980N的力共10次，面料和衬垫无损坏，塑料护板无松脱、损坏现象等，拆解检查应无座椅骨架无裂缝，泡沫无撕裂；
加热、通风、腰托、按摩及SBR工作状态正常。
	福州环宇/信测/谱尼
	DV
	2
	OTS
	2020.6.01
	2020.6.25
	
	
	
	织物/PVC各1套

	3
	模拟人体进出座椅要求
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.6.3条款
每次试验前更换一次帆布
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.6.3要求
按照5.5.3进行，试验后的座椅面套不应出现断裂、结团，不应脱散和漏底，不应出现损伤，缝线不应断裂，加热、通风、腰托、按摩及SBR工作状态正常。
	福州环宇/信测/谱尼
	DV
	2
	OTS
	2020.6.01
	2020.6.25
	
	
	
	织物/PVC各1套

	4
	座椅悬空耐久性要求（仅适用于皮、革座椅）
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.6.15条款
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.6.15要求
按照5.5.15进行，试验卸载1h后，报告中体现试验前后样品照片，试验结果供评估。
	北京光华荣昌汽车部件有限公司实验室
	DV
	1
	OTS
	2020.6.10
	2020.6.25
	
	
	
	PVC配置1套

	5
	座椅异响的要求
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.7.1.1条款
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.7.1.1要求
a) 后排座椅在调节过程中不能出现面套相互摩擦异响。
b) 在功能调节时、乘客正常乘坐时不应有异响，乘客在座椅上正常作动时衣服与表皮不应有摩擦异响。（备注：衣服指定为牛仔裤+棉T）
	北京光华荣昌汽车部件有限公司实验室
	DV
	1
	OTS
	2020.6.05
	2020.6.12
	
	
	
	织物/PVC各1套

	6
	燃烧特性要求
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.3.4条款
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.3.4要求
满足GB 8410的要求
	BJEV认可第三方实验室
	DV
	3
	OTS
	2020.5.15
	2020.5.25
	
	
	
	舒适性海绵

	7
	零部件VOC性能要求
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.3.14条款
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.3.14要求
按照5.2.6进行，满足Q-BJEV 01.41-2017的要求。
苯≤50甲苯≤400乙苯≤200二甲苯≤300苯乙烯≤160甲醛≤200乙醛≤180丙烯醛≤40,气味≤3.5级，单位（μg）
	BJEV认可第三方实验室
	DV
	2
	OTS
	2020.6.01
	2020.6.25
	
	
	
	PVC/织物各1套；发泡1套

	8
	座椅材料有机物散发性要求
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.3.15条款
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.3.15要求
按照5.2.7进行，满足Q-BJEV 01.42的要求。
	BJEV认可第三方实验室
	DV
	1
	OTS
	2020.5.15
	2020.6.15
	
	
	
	舒适性海绵

	9
	禁限用物质要求
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.3.16条款
	Q/BJEV 02.4002.2—2019《汽车座椅技术条件》中4.3.16要求
满足Q-BJEV 01.64的要求。
	BJEV认可第三方实验室
	DV
	1
	OTS
	2020.5.15
	2020.6.15
	
	
	
	舒适性海绵
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