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1、严格控制披风缩
痕、顶白、烙接线等

不良外观缺陷。
2、斜顶都需加做铜
套导向，斜顶、滑块
、压条需加硬处理。
3、铲基斜面加做硬

件镶块。
4、模具进水口不得

影响产品外观。
5、所有的注塑模需

要按照荣昌模流分析
标准进行模流分析确

认。

6、注塑模具顶出，
要求按照机械手取件

设计。

模具要求：
1、产品外形面三坐标检测精度要求三 0. 1皿 2、产品分模线要求光顺，分辈革高基�过0.05皿（喷漆喷漆件分型线不得有高差） 3、模具保证使用30万模次（30万件内模芯、镶块、滑

块、斜顶斜顶等非易损件不得有损坏），正常生产出现的问题，一切由模 顽主维修，l 暗影响光华荣昌模具的正常供货需求 4、模仁、滑块不得烧焊 5、要求提供模具用相关的材
咄乓扭黠皮纹加工费。7、所有的注塑模需要按照荣昌l分附＼扩斤确认 8、模具设计待荣昌确认后才加工（叫按合同执行） 9、交模资料需按照荣·ι . ' - _..... 冒血
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