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	产品/服务名称
Product/Servi ce Item
	规格/服务内容简述 Contents Describe
	数量 QTY
	单价
Unit Price
	小计 Amount
	材料说明/备注 Material / Note

	货架立柱 68kg
	D1000*H7050
	33 片
	560.00
	18480.00
	90*70*2.0

	货架横梁 18kg
	L2900 内
	144 根
	148.00
	21312.00
	140*50*1.5 抱焊

	货架横梁
（24kg)
	L3600 内
	12 根
	197.00
	2364.00
	160*50*1.5 抱焊

	货架横梁 单重：25kg
	L3600 内
	16 根
	205.00
	3280.00
	160*50*1.5 抱焊+ 耳片

	水平拉杆
	
	8 套
	70.00
	560.00
	32*1.5 圆管

	货架承重网 单重 14.83kg
	L2900 内
（分 1430*1005*2 块/层）
	144 块
	135.00
	19440.00
	
50*100*5.0
筋厚 2.0 12 筋/层

	货架承重网 单重 13.54kg
	L3600 内
（分 L1180*D1005*3 块/层）
	42 块
	122.00
	5124.00
	

	背靠背拉杆
	L300
	33 根
	8.00
	264.00
	50*30*1.5J

	防撞栏
	L2300*H500
	4 只
	260.00
	1040.00
	76*2.0 圆管

	防撞脚
	H300
	33 只
	35.00
	1155.00
	3.0 钢板折弯

	货架背挡 18kg
	L2900 内
	24 根
	155.00
	3720.00
	140*50*1.5 抱焊

	货架背挡 22kg
	L3600 内
	4 根
	185.00
	740.00
	140*50*1.5 抱焊

	货架龙门梁
	L3450（活接式）
	7 根
	附送
	90*70*2.0 活接
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（1）横梁式托盘货架/搁板货架设计、制造及安装必需符合以下国家标准或相关行业标准： 设计、制造、安装校验标准：
1	FEM9.831 欧洲物料搬运协会钢结构货架设计规范

2	FEM10.2.02 欧洲物料搬运协会钢结构货架设计规范

3	JB/T5323-91 立体仓库焊接式钢结构货架设计技术条件
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4	CECS23：90 钢货架结构设计规范

⑤ GB50011 – 2001 建筑抗震设计规范

⑥ ANSI/MH16.1 – 2004 美国工业存储货架规范

⑦ JIS S1040–1994 钢制货架

参考标准

① RMI 2002 美国货架设计标准―货架制造研究所

② GB50017–2003 钢结构设计规范

③ GB50018–2002 冷弯薄壁型钢结构技术规范

④ GBJ16–87（2001 修订版）建筑设计防火规范

⑤ Q/ZB74 焊接通用技术条件

⑥ GB700 碳素结构钢

⑦ GJ12–1973 机械加工通用技术条件

⑧ GB1804 公差与配合默契 线性尺寸的未注公差

⑨ GB1184 形状和位置公差 未注公差的规定

（2）立柱材料的屈服强度不低于 285 MPa，横梁材料的屈服强度不低于 245 MPa，其它部件材料的屈服强度不低 于 205 MPa。立柱材质采用/SS400，横梁连接件采用 SS400 或 QSTE380。
（3）立柱采用最新型Ω型结构，通过冷轧成型 13 面体形状或大于 13 折面，发挥最大材料的截面模量、承载能力 和抗冲击性。
（4）横梁承重2×1吨每标准托盘位时，挠曲度不大于L/300mm（L为每货格的正面宽度）。

（5）横梁钢管应采用无焊点冷轧制作，采用两片“C”型梁或箱型梁挤压而成，以增加横梁强度，提高横梁抗弯 性能。
（6）横梁与立柱的连接采用多挂齿挂接，要求具有优良的连接精度，挂齿与孔型完全紧密地接触，以增强受力能 力，使横梁支柱受力更合理，并且保证货架结构的整体稳定性。横梁与立柱连接时应配有安全销。
（7）横梁间的托盘支撑杆应采用方钢管或多折面形状支撑件，两端加焊片，搭接在横梁上，材质应不低于 Q235B 的材质要求。
（8） 横梁以75mm为间距进行高度调节。

（9）	货架表面经脱脂、酸洗—磷化、清洗后再静电喷涂，涂料采用热固环氧树脂（粉状），涂层厚度应 为60—80μm，附着力达到国家标准GB8932-88的规定，硬度达到GB9266-88标准中的2H，耐腐蚀性（烟雾试验） GB1771-91>500小时，喷涂质量均按国际GB6807-86     标准，喷涂层颜色可根据要求提供色板选配，以瑞士金马喷涂线或德国瓦格纳并选用华光牌喷塑粉为首选。紧固件表面处理采用镀锌处理。对方矩管、轨道、槽钢等热轧成 型产品，采用辊式清洗喷丸机进行处理。
（10） 所有连接件（含货架与地面之间的连接件）应采用标准件，其强度应不低于 8.8 级。

（11） 立柱与地面连接之间采用可拆卸方便运输的耐磨柱基板；

（12） 货架通道边角应加防撞护脚，高度应不低于 300mm，板厚应不低于 3mm，材质不低于 Q215 的材质要求。 也可采用货架端头加装安全护栏的防护装置，安全护栏高度应不低于 500mm。
（13） 货架的设计、制造及安装应满足的抗震等级应高于货架使用地的抗震设防要求。

（14） 所有货架选材除进行必要的计算外，还应进行如有限元分析的模拟分析软件的辅助分析计算。
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