CQC/13流程0101.14

工厂检查调查表
认证委托人名称：北京光华荣昌汽车部件有限公司

生产者（制造商）名称：北京光华荣昌汽车部件有限公司
生产企业（工厂）名称：长春光华荣昌汽车部件有限公司



中国质量认证中心

1.1 生产企业（工厂）注册名称：长春光华荣昌汽车部件有限公司
生产企业（工厂）地址：长春市经济技术开发区常德路1800号9-3号厂房
注：工厂地址按实际填写，可以与注册地址不同。工厂地址应是进行最终装配、实施检验（如例行检验、确认检验、出厂检验）、包装、加贴产品铭牌和认证标志的场所；当产品的上述工序不能在一个场所完成时，应选择一个至少包括例行检验或出厂检验、加贴产品铭牌和认证标志环节在内的比较完整的场所填写，并注明其余场所的地理位置。
电话(含区号):
010-89774862

传真：
010-89774862


邮政编码：130000
电子邮件：liangshiqi@bjghrc.com
抵达工厂的最佳交通路线（最近的火车站、机场；请附一张当地地图）
详见附件一 《火车站、机场到工厂地图》

1.2 生产者（制造商）注册名称：北京光华荣昌汽车部件有限公司

生产者（制造商）注册地址：北京市昌平区科技园区中兴路10号B213室
电话(含区号):

010-89774862

传真：
010-89774862


邮政编码：102200
电子邮件：cstj@bjghrc.com
2. 认证委托人注册名称：北京光华荣昌汽车部件有限公司

认证委托人注册地址：北京市昌平区科技园区中兴路10号B213室
电话(含区号):

010-89774862

传真：
010-89774862


邮政编码：102200
电子邮件：cstj@bjghrc.com
认证联系人：张慧



  部门及职位：体系工程师

    电话：18610117320
3. 生产企业（工厂）、生产者（适用时）质量负责人姓名、工作部门及职位、联系电话。
质量负责人：梁诗棋


部门及职位：质量科长



电话：19969507284

4. 生产企业（工厂）员工总数（如申证产品生产仅是其中一部分，请注明与申证产品生产、管理有关的员工人数）：20人

5. 申证产品的名称、认证依据的标准

汽车座椅及头枕

GB 15083-2019;
GB 8410-2006;
GB 11550-2009; 
6.1 生产企业（工厂）、生产者（适用时）是否按认证实施规则的要求建立文件化质量体系？请提供①组织机构图②质量手册目录③程序文件目录。

是
详见附件二《组织机构图》

详见附件三 《质量手册目录》

详见附件四 《程序文件目录》

6.2 由生产企业（工厂）、生产者（适用时）完成的申证产品生产工艺流程。请提供生产流程图并填  

写附表1：关键生产设备明细表。

工序一：底座安装
工序二：气密性检测
工序三：调角器、骨架安装
工序四：布面包覆
工序五：熨烫

工序六：安装安全带锁扣
工序七：罩壳安装
工序八：坐垫安装

工序九：关键扭矩检测

工序十：成品下线
详见附件五：《过程流程图》

6.3 说明由分承包方提供的关键件和原材料（如已通过CCC认证或其它的产品认证的，请注明）？

零部件名称：安全带总成GD30AN-1001 

自我声明编号：2020971104000126

其他零部件详见《关键零部件原材料登记表》
6.4 具体说明为了确保最终产品符合相应标准，生产企业（工厂）、生产者（适用时）在进货检验、过程检验和最终检验中具备了哪些项目的检验能力。（请提供一份检验文件目录清单并填写附表2：主要检测仪器、检测设备明细表）。

来料检验：外观、尺寸等；
过程检验：气密性检验、滑轨解锁力、滑轨滑动阻力、靠背解锁力、扭力检验等；

最终检验：外观、尺寸、安全带拉出力等；

《检验文件目录清单》详见附件六

7. 说明申证产品已获得的其它认证机构颁发的认证证书和认证标志（如有）。

原认证机构：中汽认证中心有限公司
2016091114003553     详见附件七
2016091114003554     详见附件八
8. 生产企业（工厂）的质量体系是否已通过质量体系认证？（如有， 请提供证书复印件）。

请说明最近一次审核的日期及结论。

认证体系：IATF16949：2016  

证书编号：IATF20370-9
证书有效期：2022.12.21
审核时间：2019.12.22

审核结论：通过   
详见附件九 《IATF16949：2016证书 》

9. 希望安排检查的时间：
生产企业（工厂）休息日：法定及周六日


 生产企业（工厂）上下班时间：8:00--17:00
可否在休息日检查：可以   √         可商议              不可以        
10. 是否同意认证机构的检查员在正常生产时，经与质量负责人接洽后，可以进入与申证产品认证质量相关的所有部门、场所？

同意

填写日期：2020年7月9日
注：生产企业（工厂）、生产者（适用时）对本调查表中所填写信息的准确性负责。
附表1
关键生产设备明细表
生产企业（工厂）名称：长春光华荣昌汽车部件有限公司

共  1 页第 1  页
	序号
	生产设备名称
	生产制造厂
	主要技术参数
	台数
	工位

	1
	座椅装配线
	厦门三友和机械有限公司
	25米\22个工作站
	1
	组装车间

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	



附表2
主要检测仪器、检测设备明细表
生产企业（工厂）名称：
长春光华荣昌汽车部件有限公司



共   页 第   页
	序号
	检测仪器设备名称
	检测仪器设备制造厂
	测量范围
	精度
	台数
	工位/检定周期*

	1
	气密检测仪
	郑州斯倍思机电有限公司
	0~±2500pa
	1pa
	1
	

	2
	靠背检测机
	厦门三友和机械有限公司
	0~100N.m
	0.1N.m
	1
	

	3
	滑轨检测机
	厦门三友和机械有限公司
	0~100N.m
	0.1N.m
	1
	

	4
	数显卡尺
	哈尔滨量具刃具集团有限公司
	0～200mm
	0.01mm
	1
	

	5
	数显卡尺
	成都量具刃具集团有限公司
	0～500mm
	0.01mm
	1
	

	6
	万能角度尺
	哈尔滨量具刃具集团有限公司
	0～320°
	2′
	1
	

	7
	数显扭矩扳手
	陕西东方航空仪表有限责任公司
	CNB100
	0.01N.m
	2
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


*注：仅玩具类生产企业适用“检定周期”项
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