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模具要求 产品尺寸（mm) 注塑机 进料方式
表面
要求

产品
颜色

重量
weight/g 备注

1 左侧罩壳

SHT0011960
SHT0011971
SHT0011972
SHT0011973

RCS0240-11 PP-T30 70天 1*1 30万

标准模架、前\后模仁
材质718HH

（HRC36-40）
更换镶件实现产品状

态

567 X 119 X 251 600T 热流道 皮纹 黑色 342

2 右侧罩壳
SHT0011961
SHT0011974

RCS0240-12 PP-T30 70天 1*1 30万

标准模架、前\后模仁
材质718HH

（HRC36-40）
更换镶件实现产品状

态

566*97*246 600T 热流道 皮纹 黑色 349

3 前部罩壳 SHT0011962 RCS0240-13 PP-T30 70天 1*2 30万
标准模架、前\后模仁

材质718HH
（HRC36-40）

57 X 329 X 76 300T 热流道 皮纹 黑色 128

4 后部罩壳 SHT0011963 RCS0240-14 PP-T30 70天 1*1 30万
标准模架、前\后模仁

材质718HH
（HRC36-40）

71 X 362 X 113 300T 热流道 皮纹 黑色 156

5 座盆延伸手柄 SHT0011968 RCS0240-15 PC+ABS 65 1*2 30万
标准模架、前\后模仁

材质718HH
（HRC36-40）

38 X 140 X 53 250T 热流道 皮纹 黑色 57

6 安全带出口盖板 SHT0011979 RCS0240-16 PP-T30 65 1*2 30万
标准模架、前\后模仁

材质718HH
（HRC36-40）

21 X 92 X 64 200T 热流道 皮纹 黑色 15

2.0座椅罩壳塑料件开模技术要求

项目名称：2.0座椅

模具要求 ：
 1、产品外形面三坐标检测精度要求≦0.1mm  2、产品分模线要求光顺，分型线高差小于0.05mm（喷漆喷漆件分型线不得有高差） 3、模具保证使用30万模次（30万件内模芯、镶块、滑块、斜顶斜顶等非易损件不得有损坏），正常生产出现的

问题，一切由模具厂免费维修，并不得影响光华荣昌模具的正常供货需求  4、模仁、滑块不得烧焊  5、要求提供模具用相关的材料证明  6、模具价格包括皮纹加工费。 7、所有的注塑模需要按照荣昌模流分析标准进行模流分析确认  8、模具
设计待荣昌确认后才加工（总工期按合同执行）  9、交模资料需按照荣昌标准进行刻盘提交存档。

编制/日期：  审核/日期：  批准/日期：

1、严格控制披风缩痕、
顶白、熔接线等不良外观

缺陷。
2、斜顶都需加做铜套导
向，斜顶、滑块、压条需

加硬处理。
3、铲基斜面加做硬件镶

块。
4、模具进水口不得影响

产品外观。
5、所有的注塑模需要按
照荣昌模流分析标准进行

模流分析确认。
6、注塑模具顶出，要求
按照机械手取件设计。
7、所有的塑料模按河北
光华荣昌适配机台要求设
计。（我司提供注塑机相
关参数，请参考附件）特
别注意我司没有650T

700T 800T 900T的注塑机
。









北京光华荣昌汽车部件有限公司 报价公司： 宁 波 瑞 元 模 塑 有 限 公 司

至： 吕广华 联系人： 陈松权 手机： 15168179226/13567866528

2.0罩壳询价 日期：

材料名称 客供/自购 型腔 型芯 其它辅件

1 左侧罩壳

SHT0011960
SHT0011971
SHT0011972
SHT0011973

PP-T30 客供 3D - 1X1 注塑

1P/HTS好特
斯

开放式（偏
心）

S50C
标准模架

718HH 718HH 718HH 正钢 按客户技术指定 无 30W 北京 950X700X830 530T 85天 55.7 建议开2副互换

2 右侧罩壳
SHT0011961
SHT0011974

PP-T30 客供 3D - 1X1 注塑

1P/HTS好特
斯

开放式（偏
心）

S50C
标准模架

718HH 718HH 718HH 正钢 按客户技术指定 无 30W 北京 950X700X810 530T 75天 47.8

3 前部罩壳 SHT0011962 PP-T30 客供 3D - 1X2 注塑
1P/HTS好特

斯
开放式

S50C
标准模架

718HH 718HH 718HH 正钢 按客户技术指定 无 30W 北京 600X600X550 360T 55天 17.0

4 后部罩壳 SHT0011963 PP-T30 客供 3D - 1X1 注塑
1P/HTS好特

斯
开放式

S50C
标准模架

718HH 718HH 718HH 正钢 按客户技术指定 无 30W 北京 650X450X550 360T 50天 13.8

5 座盆延伸手柄 SHT0011968 PP-T30 客供 3D - 1*2 注塑
1P/HTS好特

斯
开放式

S50C
标准模架

718HH 718HH 718HH 正钢 按客户技术指定 无 30W 北京 450X450X430 250T 50天 11.5

6 安全带出口盖板 SHT0011979 PP-T30 客供 3D - 1X2 注塑
1P/HTS好特

斯
开放式

S50C
标准模架

718HH 718HH 718HH 正钢 按客户技术指定 无 30W 北京 400X350X410 160T 45天 8.5

注意： 总价： 153.5

备注：

1

2

3

4 付款要求：合同签订 40%，交样合格后30%，移模：20%，量产或移模3个月后：10%。

5 试模原料由客户提供。样品提供总数量200套，具体按实际情况调整交样数量。（试模包含5次）

6

7 开始期按贵司签章确认，提供正式图纸及收到首货款之日起计算，因客户修改图纸产生的改模费用，另行报介并收取。

8 本报价模具后期维修保养和交付只限客户本地公司，或者同等区域内。

备注

钢材

模具量产地
模具外形尺寸
(长宽高)

注塑机台
开发周期
（首次试
模）

价格(含13%税)
万 RMB

模具配件 特别配件 油缸 模具寿命

报价有效期30天，周期不包含国家法定节假日。

Quotation list

此报价基于询价数据，正式产品发布后，需更新报价。

配件采用正钢。

模具材料采用718HH国产品牌

2020/8/15
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客户：

项目名称：

本报价不包含皮纹和简易检测支架的费用。
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