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一、报价单以及配置表
	To：
	　
	From：
	哈尔滨三迪工控工程有限公司

	Attn：
	　
	Date：
	2020.09.19

	Tel：
	　
	Tel：  
	

	Fax： 
	　
	Fax： 
	　

	感谢您的询价，现将所询产品价格报给您。顺祝工作愉快！

	序号
	系统
	主要标准件
	型号
	品牌
	数量
	价格
	备注

	1
	主体
结构
	立柱主体
	定制
	SADE
	套/台
	28780 
	　

	
	
	水平调节板
	定制
	SADE
	套/台
	
	　

	
	
	旋转机构
	定制
	SADE
	套/台
	
	　

	
	
	轴承
	定制
	哈轴
	套/台
	
	　

	
	
	储气罐
	定制
	SADE
	套/台
	
	　

	
	
	提升气缸
	140缸径
	SMC
	套/台
	
	　

	
	
	标准件
	定制
	国标
	/
	
	　

	2
	刹车
机构
	刹车结构
	SADE-50/40/32
	SADE
	套/台
	5580 
	　

	
	
	刹车气缸
	CQ2B-63/40
	SMC
	个/台
	
	　

	
	
	标准件
	定制
	国标
	/
	
	　

	3
	夹具
系统
	夹具机构
	定制
	SADE
	套/台
	16840
	　

	
	
	夹爪
	定制
	SADE
	套/台
	
	　

	
	
	气缸及气控系统
	夹具逻辑控制
	SMC　
	套/台
	
	　

	4
	气控
系统
	主机气控系统
	主控阀组件
	SMC　　
	套/台
	21800
	　

	
	
	主控平衡系统
	精密阀
	SMC　
	套/台
	
	　

	
	
	空中不释放保护系统
	逻辑阀
	SMC　
	套/台
	
	　

	
	
	断气保护系统
	控制阀
	SMC
	套/台
	
	　

	
	
	刹车气控系统
	气控阀组件
	SMC
	套/台
	
	　

	
	
	集成气控系统
	或阀，与阀
	SMC　
	套/台
	
	　

	5
	其他 费用
	设计费用
	气控设计（含预调试）
	套/台
	3600 
	　

	
	
	
	机械设计费用（含组装预调试）
	套/台
	3600
	　

	
	
	表面处理
	表面高温烤漆/镀锌处理
	套/台
	3400
	　

	
	
	包装运输费
	　
	套/台
	3000
	　

	6
	税金
	13%税金
	1 套
	11258
	　

	7
	总价
	　
	1 套
	¥97858
	　

	1.以上报价包含13%税金和运费以及安装调试费。
2.合同签订后付40%预付款，发货前客户预验收合格后付40%，安装调试验收合格后
内付15%余款，质保期满后付清5%尾款。
3.供货期：合同签订后，40 个工作日(自收到预付款之日起)。
4.为一年。供方向买方提供的设备，如在一年内出现质量问题（不包括因买方使用
不当造成的问题），由供方负责免费维修，一年后乙方提供有偿终身维修与维护
保养服务，并免费提供技术咨询及培训服务。
5.报价有效期：30 天





[image: ]二、项目要求以及方案概述
1.工件与夹具:采用抱夹式机械手将座椅移出流水线
尺寸规格： 重量小于50KG2.机械手参数要求：

2.1 机械手半径 2500mm，负载 80KG;

2.2 机械手为人工牵引操作，减轻劳动强度，提高工位工作效率；

2.3 动作要求：采用气动平衡操作系统，人工上下牵引力 4KG 以内，动作灵敏，使用方便满足工位要求。机械手在水平方向的自由度为 360°旋转，并可以在任意位置气动锁定，机械手的垂直方向在任意位置可以锁定。

2.4 安全防护：①设备配置储气罐，保证供气稳定，有效防止由气源原因造成的设备不稳定。

②设备配置调压阀及过滤器，过滤掉气源内的油，水及污染杂质，增加精密

阀的使用寿命。并可根据负重调整气源压力。

③断气保护系统：在气源突然断掉的情况下，机械手储气罐气压断掉，可保

证机械手一个操作循环，避免突然坠落的风险

④配置多重量智能平衡系统，负载内任何重量，取料后自动转换平衡状态（不

需要调节精密调压阀旋钮），灵活方便，按钮少，易操作。

⑤配置空中不释放，放料保护系统。在产品没有支撑的情况下，按住放料系

统，产品不会释放，保证操作安全，放置到达放料位置后，按住放料系统，产品下有支撑才会放料。

2.5 上下行程：1400mm。

2.6 噪音控制：65分贝以下。

2.7 气源压力：0.5~0.8Mpa (不需要用电)

3.供方为需方设计气动助力机械手方案图及概述：
气动助力机械手主要由机械手主体、刹车系统、夹具系统等组成。我司承诺负责整机的制作包括本机的气路配套，即机械手、夹具系统的装配和调试。主要按照国家标准规范及贵司要求设计及后期制造.具体细节参数以实际测量或贵司提供最终参数为准。



助力机械手介绍 





















机械手参数

	型号
	SRZD08-14

	机械手质量
	240kg

	最大半径
	2500mm

	可使用半径
	500mm~2250mm

	垂直升降行程
	1400mm

	在一阶回转单元回转角度
	360°

	在二阶回转单元回转角度
	360°

	在三阶回转单元回转角度
	360°

	额定载荷
	80kg

	供给流体 
	干燥、经过滤（50µm），
无油压缩空气 

	供气压力 
	≥0.55Mpa  

	静止时耗气量 
	5NL/min 

	每个工作循环最大耗气量 
	35NL 
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机械手夹具说明



操作说明

机械手夹具加紧采用气缸驱动
气缸上设置有气控单向阀，当突然断气工件不会掉落
与工件接触的的加进头采用设置有摩擦力大的橡胶，避免划伤工件
· 1、操作机械手的扶手，把夹具移动到座椅的正前方；
· 2、将夹具移动到座椅上，座椅坐垫上，。
· 3、按夹紧按钮将工件夹住
· 4、旋转载荷按钮，使机械手由无载状态切换到有载状态；
· 5、把座椅搬运到指定位置；
· 6、 旋转载荷按钮，使机械手由有载状态切换到无载状态；
· 7、松开按钮将工件松开
· 8、将机械手双手同时操作移除工位，准备搬运下一个座椅。
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