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A3

北京光华荣昌汽车部件有限公司

硬铝合金

1:3

1#底板

A

GC.06_V1

特殊特性符号：【1】安全特性；【2】关键特性

GC.06_V1

V1V1 零件新增，图纸下发 姚明阳 20.12.08

技术要求：
1.零件表面本色铝氧化处理；
2.锐边倒钝，去除尖角毛刺；
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