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甲方： 北京光华荣昌汽车部件有限公司
乙方： 北京瑞隆祥模具有限公司
一． 承制项曰：

乙方依据甲方的相关技术要求为甲方制造M3000-H阻尼企组整注塑 模具，共立一套。具体项目如下：
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合同编号：

（以下简称甲方）
（以下简称乙方〉
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交货期价格（万元〉模具数量

1套

模具编号

RCS0232 01 

序号

1. 

2019.8. 19 3. B1套RCS0232 03 2. 
1 一

，

2. 81套RCS0232 02 才立线固定支架3. 

￥：政万虱忏元整9. 23套合计

二． 总金额（总造价沁人民币 万元整（¥92000. 00元）（含13%税）。

三． 具体模具清单及数量： 详见《新开模具技术要求》 及《模具报价单》。

四． 交样期： 按上表中交货期执行。

五． 付款方式：

1.合同签订后7天内甲方预付总金额的50%给乙方， 计：人民币46000元。

甲方支付总金额的40%给乙方， 计：人民币368002.试模样件经技术及工艺部门验收合格后30天内，

乙方开具 13% 的全额增值税发票。元。 同时，

3.剩余的10%作为质保金， 如模具使用2000件内无重大质量问题的， 由甲方到时支付给乙方。

六． 制造质量：

1.模具在正常情况下使用其寿命按《新开模具技术要求》，（注：生产数量以甲方统计销售数据为准）。

2.乙方使用的模架、 模具材料、 模具硬度必须满足模具寿命的生产要求。

3.模具及附件均采用 “ 公制 ” 标准制造。

4.模具适用于机台及相关的技术指标见《新开模具技术要求》。

5. 乙方必须按甲方确认的图纸文件、 样件、 实物及技术要求设计模具。

6. 检验乙方提供注塑件尺寸精度判定模具制作精度。 注塑零部件应能满足图纸的尺寸、 技术要求， 并
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满足甲方的外观要求及装配要求。

1）制件质量：

外观：制件无飞边， 合模缝错模必须小于0.05mrn， 不能有冷料纹、 流纹、 应力纹、 缩水等（注：

零件名称

阻尼器边阻尼拔块

阻尼弹簧保持架

以甲方确认为准〉。

尺寸：需满足甲方的2D设计要求。 不能确定和无法测量尺寸以实配为准。

2） 模具结构：

模具必须配备冷却接头、 吊环、 定位环、 液压、 气压接头管道等。

七． 模具制作、 产品验收方法和期限：

1. 乙方按甲方指定的型腔数和产品分模线设计制作模具。

2. 按甲方的生产机台设计模具。






