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模具委托制造合同
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甲方委托乙方加工制造2.0 平台升降器模具（见如下清单），由甲方提供制作要求给乙方，乙

方按照甲方要求负责设计加工制造模具。甲、乙双方在互利互惠、平等协商的基础上，就模具

委托制造的相关事宜达成如下条款，以资共同遵守。

一、模具清单

序号 模具名称 模具编号 模具数量 价格（元〉 备注

升降器阀手柄
RCS0240-09 70000 

2 
升降器阀安装座

RCS0240一10 90000 

合计 2 160000 （含税13%)

上述费用包含模具制造、运输费用、包装、税费、装卸、安装、维修保养、试模材料等全部费

用。

二、付款方式：双方协商采用如下第【5/ 4/1】种付款方式承兑、电汇、合同总金额为宣拾陆

万元整。

1、合同签订后7天内甲方预付总金额的50%给乙方，计：人民币80000元。乙方收到货款

7日内按照收款金额开具增值税专用发票；

2、试模样件经甲方技术及工艺部门验收合格后，乙方开具剩余合同金额的额增值税发票。

甲方支付总金额的 40%给乙方，计：人民币64000 元。

3、剩余的10%作为质保金，模具在生产10000件产品无质量问题或移交甲方六个月，由甲

方到期后支付给乙方16000元。

三、模具基本要求：

1、 保证模具寿命生产不少于30万次数。

2、 在模具寿命内有质量问题，由乙方免费负责维修，若模具维修后仍无法使用，甲方

可视情况要求乙方重新开发模具或移送第二方开发模具。甲方要求乙方重新开发模具的，

重新开发模具费用由乙方负责，完成时间双方协商另行签约确定，但不能超过本合同模具

制造周期。甲方决定移送第三方开发模具的，乙方应当退还甲方已支付的模具费并承担移

模费用以及乙方因移模导致交期延误造成的损失等费用。以上情形给甲方造成损失的。乙

方应承担全部赔偿责任。

3、 如乙方使用模具生产产品，在生产过程中模具的修理和维护均由乙方负责。

4、 模具在制作过程中如出现需对模具进行超出双方书面确认的图纸范围内修改的，需

取得甲方书面确认后方可进行。
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