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	公司领导：
现发泡机原料罐循环水夹层锈蚀严重，导致原料罐表面破洞造成温控水漏水,冷却水不能正常循环无法控制原
料温度，且料罐循环水夹层锈蚀严重无法焊接,易造成料罐破裂风险。随天气变热无法控制原料温度会造成生产出泡沫品质不良。需更换发泡机2个原料罐
以下是材料及费用明细:

费用说明

序号

材料名称

规格型号

单位

数量

使用单位

参考费用/元

备注说明

1

原料罐
250升
个
2
发泡车间
70000
更换发泡原料罐
合计

70000

请领导给与批准!


