
生 产 一 致 性 控 制 计 划 表（关键外购零部件及材料）
编号：GJ(M)-0023                                                                                        修订次数/版本：3/A
	□样品试制    □试生产       ■生产
	生产厂：成都光华智能汽车部件有限公司
	编制/日期：刘鹏        审核/日期：/          批准/日期:苏东2021.06.03

	认证产品名称：BC316后视镜总成
	地址：四川省成都经济技术开发区(龙泉驿区柏合镇)合志西路77号
	部门：实验室 联系人：邢焕  联系电话：18610117246

	控制计划覆盖的产品型号： 
5CG ASP 000（5CG 857 501 AA）、5CG ASP 000（5CG 857 502 P）、5CG ASP 000（5CG 857 501 AD）、5CG ASP 000（5CG 857 502 Q） 

	序号
	零部件或材料名称
	型号规格
	生产厂
	CCC / 自愿性产品认证证书编号
	适用/单元/
产品型号
	所执行的文件名称及编号（含进货检验和确认检验）
	备注

	1
	镜片
	8202111X1001A
8202211X1001A
8202151X1001A
(优质浮法玻璃2.0T) 
	烟台美龙汽车部件有限公司
[bookmark: dttl]江苏福美汽车镜有限公司
	
	
	




BC316外后视镜控制计划
WI(Q)-BC316D01/WI(Q)-BC316E01
	

	2
	机芯
	JCD009-0000
980-074
	宁波精成车业有限公司
美视伊汽车镜控（苏州）有限公司
	
	
	
	

	3
	原材料ABS（镜托）
	ABSHH106
ABSXR401
	原材料经销商：北京博路荣国际贸易有限公司
原材料生产商：LG化学
原材料经销商：纳新塑化（上海）有限公司
原材料生产商：苯领高分子材料（上海）有限公司
原材料经销商：开德阜国际贸易（上海）有限公司
原材料生产商：苯领高分子材料（上海）有限公司
	
	5CG ASP 000（5CG 857 501 AA）、5CG ASP 000（5CG 857 502 P）、5CG ASP 000（5CG 857 501 AD）、5CG ASP 000（5CG 857 502 Q）

	
	

	4
	原材料（三角座）
	AlSi12Cu1（Fe）
	生产厂：无锡市汇源机械科技有限公司。
材料厂：南通众福新材料有限公司
	
	
	
	

	5
	转向灯
	STI316V1L
STI316V1R
	江苏海德莱特汽车部件有限公司
	2018011109100677
	
	
	

	6
	摄像头
	5QD 980 546
	法雷奥内部控制（深圳）有限公司
	
	
	
	


注：企业可参照实施细则附件2 关键零部件及材料清单的项目填写，原则上应不低于实施细则附件2规定的项目要求。企业可根据产品的结构特点确定关键外购零部件和材料的项目及控制要求。



变更履历：
	序号
	编号
	时间
	版本
	变更前
	变更后
	备注

	1
	//
	//
	0/A
	
	
	扩项

	2
	GJ（M）-0023  
	2019.10.23
	1/A
	1、 镜片供应商：
烟台美龙汽车部件有限公司、
华博汽车镜（上海）有限公司
2、 右侧镜片尺寸194.4*135.2
3、 镜片型号：8202111X1001A
4、 镜托供应商：
原材料经销商：威海市联桥国际合作集团有限公司
原材料生产商：LG化学
原材料经销商：纳新塑化（上海）有限公司
原材料生产商：苯领高分子材料（上海）有限公司
5、 镜托原材料型号ABSHH106
6、 机芯生产厂宁波精成车业有限公司、美视伊镜控（苏州）有限公司
7、 机芯型号JCD009-074
8、 原材料（三角座）生产厂：宁波市北仑屹昌机械有限公司。
材料厂：无锡市汇源机械科技有限公司
	1、镜片供应商：
烟台美龙汽车部件有限公司、
江苏福美汽车镜有限公司
2、右侧镜片尺寸193.4*135.6
3、镜片型号：8202111X1001A（左）、8202211X1001A（右）
4、镜托供应商：
原材料经销商：北京博路荣国际贸易有限公司
原材料生产商：LG化学
原材料经销商：纳新塑化（上海）有限公司
原材料生产商：苯领高分子材料（上海）有限公司
原材料经销商：开德阜国际贸易（上海）有限公司
5、镜托原材料型号为ABSHH106和ABSXR401
6、机芯生产厂宁波精成车业有限公司、美视伊汽车镜控（苏州）有限公司
7、机芯型号JCD009-074；980-074
8、原材料（三角座）生产厂：无锡市汇源机械科技有限公司。
材料厂：南通众福新材料有限公司
	变更

	3
	COP(M)-0023
	2020.2.29
	1/A
	5CG ASP 000（5CG 857 501 F）、5CG ASP 000（5CG 857 502 F）、5CG ASP 000（5CG 857 501 G）、5CG ASP 000（5CG 857 502 G）
	5CG ASP 000（5CG 857 501 F）、5CG ASP 000（5CG 857 502 F）、5CG ASP 000（5CG 857 501 G）、5CG ASP 000（5CG 857 502 G）
5CG ASP 000（5CG 857 501 M）、5CG ASP 000（5CG 857 501 N）
	扩项

	
	GJ(M)-0023
	
	2/A
	
	
	

	
	GS(M)- 0023
	
	1/A
	
	
	

	4
	COP(M)-0023
	2020.7.2
	2/A
	曲率半径：试验和检查的场所-生产现场流水线
	曲率半径：试验和检查的场所-本实验室或第三方实验室
	变更

	5
	COP(M)-0023
	2021.6.3
	3/A
	5CG ASP 000（5CG 857 501 F）、5CG ASP 000（5CG 857 502 F）、5CG ASP 000（5CG 857 501 G）、5CG ASP 000（5CG 857 502 G）
5CG ASP 000（5CG 857 501 M）、5CG ASP 000（5CG 857 501 N）
	[bookmark: _GoBack]5CG ASP 000（5CG 857 501 AA）、5CG ASP 000（5CG 857 502 P）、5CG ASP 000（5CG 857 501 AD）、5CG ASP 000（5CG 857 502 Q）
	变更






