光华荣昌汽车部件有限公司
	会议纪要


                      编号：GHRC-2021-0916
	主题
	统帅1880及轻卡减震项目定点定价会议纪要

	时间
	2021年9月16日
	地  点
	腾讯会议

	会议方式
	      □现场                  □电话会议                  ☑视频会议

	出席人员：
张晓锋、刘东明、苏东、刘继永、叶峰、李伟勇、吴英格

	会签：

	会议内容

	条目
	主要工作内容
	责任人

	冲压模具
	1. 6种产品需要开发冲压模具，产品自制，目前三家冲压模具厂（桥行、荣威、天津级进）已报价并议价完成，其中天津级进价格最低，作为定点对象；
2. 因河北工厂冲压设备规划为250T冲压线，因6种产品所需冲床吨位不一致，不适合全部自制，因此将减震器上盖板、减震器下底板保留自制，其余产品外协供货。
3. 吴英格、刘长华、李伟勇与天津级进对接，要求天津级进按照250T冲压机匹配减震器上盖板、减震器下底板冲压模具，如涉及费用调整，直接上报审批，不再重复多家沟通影响开发进度
	全体人员

	钣金件
	1. 20种钣金件需要外协开发（其中不包含6种自制产品），经过三家报价，以低价者定的原则，但要考虑产品的重要程度，经过技术识别，副驾靠背左侧装车钣金焊接总成、驾驶员座垫右侧安装板总成、左调角器焊接组件、右调角器焊接组件、驾驶员左侧调角器下连接板焊接总成、驾驶员右侧调角器下连接板焊接总成（新增，前期未在20种钣金件中）结构复杂要求精度高，以技术优先，选定厂家为利达
2. 原我司准备开冲压模具的6种产品，其中4种产品转外协供货，因属A类件，因此选定南皮利达开发。
3. 除利达开发的产品外，其余产品按低价定厂（其中驾驶员座垫右侧安装板总成产品捷润费用低，但缺少单件，因此定点至智凯），分别由泊头捷润及沧州智凯制作，见附件《钣金件价格汇总》，要求厂家快速开发。
	全体人员

	线材
	1. 9种线材需要开发，目前有海兴中盛和南皮利达报价，经过对比，南皮利达整体费用偏高，且初次合作不建议开发过多产品，因此选定海兴中盛制作
	全体人员

	主送： 

	抄送： 全体参会人员

	表单： No.GR-71-05-02（A/0）                                            A4（210mm×297mm）



