
 60 

 66 

 5
 

 2
6  4
0 

 30 
+
+
0.04
0.02 

 35 

 2-R5 

 5
2 

±
0.

1 

 
12
.3
5 

 4
0°

 

A

A

BB

3.
2

3.
2

 6
.8
 

 9
0°

 

 2-R2.9 

 R5 

A-A

3.2  2
0 

±
0.

02
 

 36.5 ±0.1 

 10 

 20 

 1
2  2-R5 

 26.5 ±0.02 

 18.5 
+
 
0.1
0  

 6
 

 2- 5 H8 
+
 
0.018
0  

3.
2

3.
2

 11  20 

 1
0 

 2
0 

4 x  M5 - 6H  10
 4.13  14

 9
  -0 0.

1  
 2
2 

+ +0.
2

0.
1  

 6 
+
 
0.1
0  

 9 
+
 
0.08
0  

 3  3
 

 3
4 

+ +0.
10

0.
05
 

3.2

3.
2

3.2

3.
2

3.2

3.2

3.
2

 2
2.
5 

B-B

未注倒角 0.5×45°

  技术要求
1.棱边倒钝，去除毛刺；
2.退火去应力；
3.表面抛光处理；
4.数量：1件
5.如有尺寸不明可参考三维模型
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