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零部件设计开发任务书
         (首次)车/机型号: J6L升级自卸驾驶室    零件名称: 驾驶员座总成、驾驶员座总成、前座总成
                                零部件号: 6800010DH13-C00（低配）、6800010EH13-C00（高配）、6900010AH13 -C00(低配)、 6900010BH13 -C00(高配)
           开发阶段：    概念阶段：√    批量开发：       生产准备：
            编 写：                 日期:

            审 核：                 日期:

            会 签：                 日期:
            批 准：                 日期: 

一汽解放汽车有限公司商用车开发院
性能控制组会签
	性能组
	意见
	会签
	日期

	尺寸与重量
	
	
	

	动力经济性
	
	
	

	振动噪声
	
	
	

	驾驶性
	
	
	

	可靠耐久
	
	
	

	整车安全
	
	
	

	电子电气
	
	
	

	空气动力学
	
	
	

	材料回收
	
	
	

	热管理
	
	
	

	越野性能
	
	
	

	整车排放
	
	
	

	静态商品性
	
	
	


性能控制总协调人意见：
只用于相关人员使用
· 不许拷贝和交给第三方
零部件设计开发任务书 
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J6L升级自卸座椅总成设计开发任务书
1. 目的
本任务书适用于J6L升级自卸系列驾驶室驾驶员座总成及前座总成的二次开发设计，规定了驾驶员座总成及前座总成的主要参数及性能要求，是J6L升级自卸驾驶室座椅总成设计开发的输入文件。
本设计任务书用于描述J6L升级自卸驾驶员座椅总成、前座总成开发所必须满足的功能、性能、检验和试验条件，是被委托方应完成的工作范围的基础。它确定了产品在功能、性能、寿命及类似其它方面应满足的最低要求，所有此处没有充分描述的方面必须由被委托方和委托方的专业部门协商，并需要在设计任务书中书面确认（本要求特别针对于和标准要求有偏差的情况）。本设计任务书的内容如果没有委托方的明确同意不允许向第三方泄露，具体要求参见《保密协议》。
2. 定义
委托方：一汽解放汽车有限公司商用车开发院
被委托方：J6L升级自卸项目组确定的供应商
缩写说明：

DFMEA             设计潜在失效模式及后果分析 
2D                二维文件 

3D                三维文件 

BOM               零部件明细表 
CAE               计算机辅助工程分析

DMU             DIGITAL MOCK-UP 数字化电子样机 
OTS           OFF TOOL SAMPLE正式工装样件
SOP             START OF PRODUCTION 正式投产
3. 一般规定

3.1 开发范围

· 被委托方负责J6L升级自卸座椅总成及相关零件的二次开发设计、工艺分析、试制、试验及生产；
· J6L升级自卸座椅总成及相关零件的方案设计、工艺分析、试制、试验及生产必须满足本设计任务书中要求的所有内容。

3.2 技术文件输出

表1  被委托方各阶段技术文件输出（里程碑节点见4.2）

	序号
	被委托方各阶段技术文件输出结果

	1
	开发（含试制）、试验计划（PROJECT或EXCEL格式）

	2
	三维数据、承认图、设计说明书

	3
	DFMEA报告

	4
	强度、刚度、模态、运动件的操作耐久性等的计算分析及优化报告

	5
	工艺分析报告、干涉检查报告、DMU模拟分析报告

	6
	产品详细零部件清单（包括数量、材料、规格、重量、厂家和技术参数等） 

	7
	相关标准等技术资料

	8
	样件质量控制计划

	9
	零部件及总成性能试验、材料及尺寸检验报告 


3.3 更改

· 开发过程中部件的功能、结构及空间位置可以适当更改或扩展，因此被委托方从方案阶段起至项目结束均应计划足够的人力、物力，确保按计划完成工作任务。
· 所有更改包括零部件、过程及批产后的更改，都必须与委托方协商,并由被委托方提出申请（图纸、数模或样件等描述）经委托方确认后方可更改。 
· 对于更改所要求的文件样表由委托方提供。

3.4 问题清单
自项目开始起应由被委托方编制一份《问题清单-J6L升级自卸座椅总成》，按时间顺序填入所有需解决的问题，每周向委托方进行反馈。其中序号对每一个问题是唯一的，并且贯穿项目始终，不得更改。
3.5 文件的优先权

在要求有差异时，适用如下优先等级：
· 2D图纸及3D数据模型
· 法规要求
· 设计任务书

· FAW内部技术规范

· 不受约束的国内及国际标准（GB、ISO）

4. 设计规定

4.1 设计责任
委托方负责J6L升级自卸驾驶员座椅总成、前座总成的整体布置，并对整个开发工作的开发方案和时间节点进行认可和过程控制，负责向被委托方提供设计所需的开发要求、约束条件等相关技术输入并对被委托方开发结果和试验结果进行评审验收。
被委托方负责零部件的详细布置、结构设计、2D图纸设计、性能计算、试制和试验验证等工作。保证按照委托方技术要求开发合格产品。被委托方应确保在委托方提供相应的技术输入后及时配合并调整自己的计划以适应J6L升级自卸项目的整体开发计划，完整记录开发过程中的各种技术信息，保证被委托方所承担的零部件按照J6L升级自卸项目的计划节点进行，性能指标满足设计目标要求。在委托方对上一阶段认可后方可进行下一步的工作，以保证项目顺利进行。
4.2 总进度要求

被委托方必须遵守委托方提供的日程。如与计划日程产生偏差时，被委托方必须立刻无条件的告知委托方负责人。同时应展示日程偏差的原因、为实现原定日程采取的适当的措施等。

重要里程碑：
· 2022年04月20日——方案、3D数据完成

· 2020年05月10日——A样件试制完成
· 2020年05月30日——提供正式工装样件
4.3 零件准备
· 第一阶段试制样件。
· 第一阶段试制样件为快速成型样件，满足装车匹配要求，加工工艺由被委托方确定，性能参数应接近于正式工装样件，外形结构应符合正式工装样件。
· 时间要求：2022年05月10日前提供给委托方。

· 样件数量：由委托方按项目计划确定。

· 样件交付：被委托方应首先进行零部件的自检工作，并在规定的时间内向委托方提供协议零部件的试制样品件和自检报告。委托方根据规定的标准对产品进行检验，合格后交由相关部门进行装车。

· 后续试制样件要求：根据J6L升级自卸项目整车开发计划的工作安排，陆续发出后续试制样件要求，具体要求按委托方所发《试制任务单》执行。

· 所有的样件必须始终保持与最新开发状态相一致。

4.4 使用地点/目标市场

中国所有地区，包括潮湿环境、矿山等多灰尘的环境以及盐碱腐蚀环境等，道路情况包括高速公路、国道、砂石路、泥路等路面。
4.5 零件标记
零部件应含有零部件标识，标识内容见Q/CAT-3.1《中国第一汽车集团公司零件标记的使用规程》，应包含如下信息：

· 零件号

· 材料

· 供应商代码
· 左/右标识
· 生产日期
· 批次号
· 模具号（如果使用多套模具）
· 一汽标志等
· 包装箱内应附装箱单，装箱单应注明产品名称、型号、数量和出厂年月
4.6 图纸要求的内容

· 承认图纸上应标注总成明细表，填写单个零件编号、名称、数量、重量、材料及标准、表面处理方式及防腐蚀能力，零件编号填写委托方和被委托方双方编号。图纸上应填写总成重量。

· 图纸表达应正确、完整、清晰、合理。

· 合理标注尺寸公差。

· 塑料件未注公差尺寸的极限偏差按JF03-100。
· 在图纸中要列出相关技术要求。
· 绘图按标准Q/CACBW-3《汽车产品制图规则》执行。

· 零部件的标注：
- 按照车身坐标标注零件尺寸；
- 标注GD&T图纸；
- 与功能相关的尺寸应标注公差值。
· 其它说明应与委托方的专业部门协商确定并存档。
· 其它要求应由被委托方和委托方的专业部门协商确定。
4.7 对被委托方的特殊要求

在确定被委托方之前必须对其按照委托方的评价准则进行评审并认可，被委托方必须具有足够的开发和试验分析及生产制造能力，被委托方必须与委托方积极合作。开发试验过程中被委托方需要使用的整车及部件由被委托方自行采购；

5. 技术要求
5.1 总成说明
· 产品设计说明
驾驶员座总成为空气减振座椅，主要由座垫、靠背、空气弹簧、减振器、靠背调角器、倾角调节机构、滑轨、安全带带扣锁等组成。三点式安全带固定在侧围上。
前座总成为固定式座椅，主要由座垫、靠背、靠背调角器、座椅底座、安全带带扣锁等组成。三点式安全带固定在侧围上。
· 主要零部件清单
· 表2驾驶员座总成主要零部件清单(低配)
	序号
	级别
	零件号
	零件名称
	数量/辆份
	零件类别
	适用车型
	备注

	1
	1
	6800010DH13-C00
	驾驶员座总成
	1
	总成
	
	

	2
	2
	6803010DH13-C00
	座垫总成
	1
	总成
	
	

	3
	2
	6805010DH13-C00
	靠背总成
	1
	总成
	
	

	5
	2
	6804030DH13-C00
	滑轨总成
	1
	总成
	
	

	6
	2
	6804040DH13-C00
	空气弹簧总成
	1
	总成
	
	

	7
	2
	6804060DH13-C00
	减振器总成
	1
	总成
	
	

	8
	2
	6804070DH13-C00
	气路控制系统总成
	1
	总成
	
	

	9
	2
	6807010DH13-C00
	座椅底座总成
	1
	总成
	
	

	10
	2
	8212035DH13-C00
	带扣锁总成
	1
	总成
	
	

	11
	2
	6800050-D03
	过渡接头总成
	1
	总成
	
	

	12
	2
	6805080DH13-C00
	腰托总成（机械）
	1
	总成
	
	

	
	零件类别：填写三包关键件、国家/地方强检件、CCC认证件、E-mark认证件、其它。


表3驾驶员座总成主要零部件清单(高配)
	序号
	级别
	零件号
	零件名称
	数量/辆份
	零件类别
	适用车型
	备注

	1
	1
	6800010EH13-C00
	驾驶员座总成
	1
	总成
	
	

	2
	2
	6803010EH13-C00
	座垫总成
	1
	总成
	
	

	3
	2
	6805010EH13-C00
	靠背总成
	1
	总成
	
	

	4
	2
	6804010EH13-C00
	倾角调节机构总成
	1
	总成
	
	

	5
	2
	6804030DH13-C00
	滑轨总成
	1
	总成
	
	

	6
	2
	6804040EH13-C00
	空气弹簧总成
	1
	总成
	
	

	7
	2
	6804060EH13-C00
	减振器总成
	1
	总成
	
	

	8
	2
	6804070EH13-C00
	气路控制系统总成
	1
	总成
	
	

	9
	2
	6807010DH13-C00
	座椅底座总成
	1
	总成
	
	

	10
	2
	8212035EH13-C00
	带扣锁总成
	1
	总成
	
	

	11
	2
	6800050-D03
	过渡接头总成
	1
	总成
	
	

	12
	2
	6805080EH13-C00
	腰托总成
	1
	总成
	
	

	
	零件类别：填写三包关键件、国家/地方强检件、CCC认证件、E-mark认证件、其它。


表4前座总成主要零部件清单（低配）
	序号
	级别
	零件号
	零件名称
	数量/辆份
	零件类别
	适用车型
	备注

	1
	1
	6900010AH13-C00
	前座总成
	1
	总成
	
	

	2
	2
	6903010AH13-C00
	座垫总成
	1
	总成
	
	

	3
	2
	6905010AH13-C00
	靠背总成
	1
	总成
	
	

	4
	2
	6807010DH13-C00
	座椅底座总成
	1
	总成
	
	

	5
	2
	8212035DH13-C00
	带扣锁总成
	1
	总成
	
	

	
	零件类别：填写三包关键件、国家/地方强检件、CCC认证件、E-mark认证件、其它。


表5前座总成主要零部件清单（高配）
	序号
	级别
	零件号
	零件名称
	数量/辆份
	零件类别
	适用车型
	备注

	1
	1
	6900010BH13-C00
	前座总成
	1
	总成
	
	

	2
	2
	6903010BH13-C00
	座垫总成
	1
	总成
	
	

	3
	2
	6905010BH13-C00
	靠背总成
	1
	总成
	
	

	4
	2
	6807010DH13-C00
	座椅底座总成
	1
	总成
	
	

	5
	2
	8212035DH13-C00
	带扣锁总成
	1
	总成
	
	

	
	零件类别：填写三包关键件、国家/地方强检件、CCC认证件、E-mark认证件、其它。


5.2 性能要求
颜色及纹理按样板，变化关系见颜色件清单。颜色评价标准按A08 CBS-12。
纹理应符合造型样板要求
面料缝距：(8±1)mm, 针距：(3～5)mm。缝纫线末端防止开线，末端重缝最少20mm。缝线竖向弯曲最大为4mm/300mm。护面不允许有明显褶皱、鼓起、缝制弯曲、凸凹感、沿周及开孔处的断裂线。
护面外观应无破损、开裂、污垢及缝线开裂等缺陷。
在座椅靠背调角器活动的范围内，护板的间隙中不允许有护面鼓包和泡沫外露。
内部结构（骨架、泡沫等）不能在护面表面顶出痕迹。

护面褶皱要求：按JA 6800-HL-2进行2000次试验，试验后无明显褶皱。
座椅总成塑料外观件不允许有缩痕、毛边等外观缺陷。
· 功能配置
注：●标记为座椅必装配置

○标记为座椅选装配置
驾驶员座总成功能配置（低配）（6800010DH13-C00）：

	功能配置
	说明

	减振方式
	空气减振

	阻尼调整
	—

	气动高度调整
	●

	快速放气
	—

	靠背角度调整
	●

	座椅前后调节
	●

	座垫倾角调节
	—

	座深调节
	—

	腰托
	机械腰托

	面料
	织物

	扶手
	—

	通风
	—

	加热
	—


驾驶员座总成功能配置（高配）（6800010EH13-C00）：

	功能配置
	说明

	减振方式
	空气减振

	阻尼调整
	●

	气动高度调整
	●

	快速放气
	●

	靠背角度调整
	●

	座椅前后调节
	●

	座垫倾角调节
	●

	座深调节
	●

	腰托
	空气腰托

	面料
	超纤皮+PVC

	扶手
	—

	通风
	○

	加热
	○


前座总成功能配置（低配）（6900010AH13-C00）：

	功能配置
	说明

	减振方式
	固定式

	靠背角度调整
	●

	座椅前后调节
	—

	面料
	织物

	扶手
	—


前座总成功能配置（高配）（6900010BH13-C00）：

	功能配置
	说明

	减振方式
	固定式

	靠背角度调整
	●

	座椅前后调节
	—

	面料
	超纤皮+PVC

	扶手
	—


· 参数要求

	驾驶员座R点坐标
	-210，-610，647

	前座R点坐标
	-240，610，667

	靠背基准角(deg)
	15

	头枕高度(mm)
	800~850

	高度调整(mm)
	100

	滑轨调整行程(mm)
	200

	座椅中位振动行程(mm)
	±30

	靠背角度调整(deg)
	设计基准向前35，向后35

	坐深（最小）(mm)
	470±10

	坐深调节(mm)
	60(6档X10mm)

	靠背腰部最大宽度(mm)
	495±10

	座垫最大宽度(mm)
	475±10

	腰托最大顶出量（总成状态下）(mm)
	20±2

	安全带锁扣距离R点Y向距离
	215±5


注：测量H点与座椅参考点R允许偏差在车身坐标X方向±17mm，Z方向±10mm，座椅其他外形尺寸要求见图纸
· 材料要求
	序号
	部件
	材料规格
	材料标准

	1
	蒙皮
	织物/超纤皮+PVC
	JF07-201(a)/JF08-10、JF08-2

	2
	座垫、靠背
	泡沫
	JF03-17(a)

	3
	护壳
	PP-TD20
	JF03-127

	4
	手柄
	PA6-GF30或ABS
	JF03-26、JF03-27


· 性能要求
强度要求
	序号
	评价项目
	要求

	1
	座椅系统固定强度
	通过座椅质心，分别沿水平方向向前和向后施加座椅总成重量20倍的负荷，座椅总成各部位不允许损坏

	2
	座椅系统承受力矩的能力
	相对座椅R点，施加530N.m的力矩，座椅骨架不应损坏

	3
	头枕强度试验
	对座椅靠背施加373N.m后，对头枕施加373N.m，确定头型移动位移量后加载至890N

	4
	座椅头枕及靠背吸能性
	头型应以24.1km/h的速度撞击头枕前、后表面，测量头型反弹加速度

	5
	安全带拉力试验
	满足GB14167要求

	6
	座椅动态试验
	试验速度32km/h；假人：TNO-10型或95百分位混合三型，试后人体模型不允许从安全带下滑出，座椅各部位允许弯曲，但不允许出现撕裂和破碎的现象，座椅调角器必须功能正常

	7
	操作手柄强度
	操作手柄不允许出现影响使用的变形和损坏

	8
	操作手柄拉出强度
	操作手柄不允许出现脱落和松动

	9
	座垫的向下强度
	1）试验时座垫不允许凸起。

2）试验时或试验后，锁止装置不允许解锁。

3）座椅骨架的永久变形≤3mm。

4）座椅骨架不允许出现脱落、裂纹、破损或开焊。

5）座椅调节装置工作正常且不允许出现裂纹、破损或开焊。

	10
	座垫边框刚度
	座垫边框在垂直方向的变形≤5mm


可靠性要求
	序号
	评价项目
	要求

	1
	总成振动耐久性
	在固有频率条件下进行120小时的振动，其中垂直方向80小时，前后、左右方向各20小时，试后座椅各部位不允许出现松脱和严重眶动的现象，座椅调节机构必须功能正常

	2
	减振系统耐久
	正常工作压力下减振系统400万次耐久，功能正常,机构无严重损坏，气囊和空气调节阀无泄露

	3
	座垫疲劳
	进行试验25万次，不允许座垫支架或钢丝断裂，连接件不允许断开和脱落，座垫材料不允许破损和凸出，座垫表面不允许撕裂
试验过程中座椅不允许出现异常噪声。完成试验5万次后，测量座垫的下沉量应在在8mm内；完成试验20万次后，测量座垫的下沉量应在12.5mm内

	4
	靠背疲劳
	进行试验3万次，座椅总成无损坏，座椅调整机构功能正常。完成试验1000次后，测量上横梁中心点出的位移量应在5mm内

	5
	总成高低温
	按JF03-302第2法进行4个循环，外表不应有变形、变色、皱褶等，并立即按JA6800-B90-1中的疲劳强度要求进行1000次循环试验后，总成不应产生异常现象，座垫下沉量小12.5mm

	6
	滑轨耐久性
	滑轨操作耐久： 

座椅总成状态3000个循环后，

1）座椅调节时不允许出现异常噪声，滑轨操作平稳。

2）滑轨最大间隙应不超过设计标准值的130%。

3）手柄操作力应不低于设计标准值下限的70%，且不高于设计标准值上限的130%。

4）上滑轨上沿纵向前后施加980N的载荷后，不允许解锁。

5）如滑轨未锁止，以不小于0.7m/s的速度前后滑动座椅，滑轨应在锁止位置锁止。

滑轨锁止耐久：试验方法见JA 6800-HL-2中7.5.12。

1）座椅完成10000个循环之后，滑轨间隙不超过设计标准值的130%。

2）座椅完成10000个循环，不允许出现异常噪声。

3）试验后锁止装置工作正常

4）试验后，锁止装置不允许出现损坏、裂纹、开焊。

	7
	调角器耐久性
	1、工作耐久性：

常温下，以（1.3～1.5）m/s的速度（在距调角器旋转中心600mm处测量）：

（1）把座椅靠背从最前调节到最后位置，锁止靠背，再把座椅靠背从最后位置调节到最前位置，锁止靠背，以上操作是一个循环，座椅重复操作8000个循环，不应失效，且调整灵活，锁止可靠，前600个循环之内，不允许出现异常噪声。

（2）把座椅靠背最前位置调节到最后位置，锁止靠背，再把座椅靠背从最后位置调节到设计位置，锁止靠背，恢复到最前位置，以上操作是一个循环，座椅重复操作8000个循环，不应失效，且调整灵活，锁止可靠。

2、翻转冲击耐久性：

常温下将调角器解锁，在无外力作用下，使座椅靠背从最后倾斜位置向前倾斜，直至最前位置停止，以上操作是一个循环，重复进行500个循环，不应失效，且调整灵活，锁止可靠。

备注：以上耐久性试验，使用同一座椅，先进行翻转冲击耐久性试验，后进行工作耐久性试验。

	8
	高调耐久
	座椅总成高调机构进行10000次循环后，座椅高度调节功能工作正常。

	9
	倾角调整耐久
	倾角操作耐久： 

座椅总成状态5000个循环后，

1）倾角调节时不允许出现异常噪声，操作平稳。

2）手柄操作力应不低于设计标准值下限的70%，且不高于设计标准值上限的130%。

	10
	快速放气耐久
	快速放气按钮操作20000次循环后，功能不失效，无漏气现象。

	11
	阻尼调整耐久
	阻尼调整操作20000次循环后，阻尼调整功能不失效。

	12
	座深调整耐久
	进行10000次循环后，调整灵活，锁止可靠，不能有干涉、眶动等现象。

	13
	减振器耐久性
	减振器阻尼最小档位下，速度0.131m/s且行程25mm时，减振器进行200万次耐久后，阻尼力衰减数值波动在25%范围内

	14
	气阀耐压及耐久
	耐压10bar不损坏；工作300万次内无泄露、无损坏

	15
	蒙皮
	超纤皮面料：
蒙皮主料为超纤皮面料按JF08-10，辅料为PVC面料按JF08-2，厚（1.0～1.2）mm

蒙皮需复合聚氨酯泡沫按JF03-62c，厚3mm，座椅蒙皮无褶皱、线头等影响外观的缺陷

PVC与泡沫间的粘合强度≥3N/50mm或泡沫破坏

超纤皮与泡沫间的粘合强度≥3N/50mm或泡沫破坏

超纤皮及PVC复合泡沫PUR密度为（26±2）kg/m3
织物面料：
蒙皮为涤纶空变丝复合织物面料按JF07-201a

蒙皮需复合聚氨酯泡沫JF03-62c， 厚（1.5~3.5）mm，织物与泡沫间的粘合强度≥5N/50mm或泡沫破坏

涤纶空变丝面密度(260±20)g/m2
常态断裂强度：涤纶空变丝复合面料大于800N
缝线要求：面料缝距(5±1)mm，针距(3～5)mm，缝纫线末端防止开线，末端重缝最少20mm， 

缝纫机缝制产生的缝纫线末端进行粘合处理，缝线竖向弯曲最大为4mm/300mm

护面接缝疲劳性≤3.0mm

	16
	移入移出试验
	试验完成后，座椅不允许出现缝纫线断裂、表面磨损等现象，座垫不允许出现断裂、破损和开焊


· 安装及拆卸要求
驾驶座椅总成、前座总成布置在J6L升级自卸驾驶室白车身上，分别通过6个M8的螺栓固定到地板，应确保达到限定的拧紧力矩（25±3）N。
· 电气接口要求
驾驶员座椅采用936121-1四孔插接器与车身电气连接。
· 重量要求
总成重量≤38kg。
5.3 DMU分析

    座椅总成除了进行3D静态设计外，还应具有足够的动态运动空间，以确保正常的拆装。被委托方负责总成内各零件的DMU分析，委托方负责总成在整车状态的DMU分析。
5.4 物理性能要求

供应商提供的零件不因运输中的振动而引起零件的松动或损坏，零件上不应有灰尘等。

5.5 装配及拆卸

· 零件设计应采取防错措施；

· 必须保证零件在设计位置上的装配和最佳的可拆装性；

5.6 寿命和可靠性

· 实车或模拟实车状态下，产品在未发生变形、翘曲、裂纹、连接松动等异常现象时整车所行驶的里程数，称为使用寿命。

· 具体可靠性要求见性能要求。
· 可靠性：座椅为全寿命，整车5年/100万公里行驶里程中，未受外力时不得损坏。
5.7 材料回收/再利用

· 应选择适合回收利用的材料；
· 被委托方要提J6L升级自卸座椅总成相关零件的材料清单；

· 所有材料须满足环保、噪声、性能及寿命等技术要求。

5.8 汽车安全性
· 产品在整个寿命周期内不能存在对行车造成安全隐患的因素。满足碰撞安全法规，确保乘员生存空间；

5.9 法定义务

5.10 质量保证要求
由解放公司附加文件确定。
6. 计算机辅助工程和试验

6.1 公差要求

· 必须按图纸要求执行；
· 塑料件未注公差尺寸的极限偏差按JF03-100。

6.2 计算验证

· 强度、刚度、模态、运动件的操作耐久性等的计算分析及优化报告；

· 塑料件流动性CAE分析：试验由被委托方负责完成，委托方负责验收；

· DMU模拟分析报告、干涉检查报告、工艺分析报告。

6.3 设计验证试验和产品验证试验

	序号
	试验性能
	试验方法

	1
	座椅舒适性参数
	座椅传递率：2.0～4.5；固有频率：≤1.4Hz

	2
	座椅系统固定强度
	满足GB15083要求

	3
	座椅系统承受力矩的能力
	满足GB15083要求

	4
	头枕吸能性、动态试验
	满足GB15083要求

	5
	座垫体压分布
	A08 CDB-21《座椅体压分布试验方法》

	6
	座椅晃动量要求
	A08 CDB-28.2要求

	7
	外露金属件表面防护
	座椅底座、支架、滑轨等外露金属件漆以CA/C301甲，按Q/CAYT-12，盐雾试验不少于168h

	8
	耐振性
	在固有频率条件下进行120小时，其中垂直方向80小时，水平方向40小时，试验后座椅各部位不允许出现松脱和严重眶动的现象，座椅调节机构必须功能正常。

	9
	阻燃特性
	非金属零件满足JF03-64要求

	10
	散发特性
	非金属散发特性满足JF03-5(b)要求


7. 技术标准

开发涉及的技术说明书/标准文件清单： 
· GB11552 《乘用车内部凸出物》
· GB 15083 《汽车座椅、座椅固定装置及头枕强度要求和试验方法》
· QC/T 545 《汽车筒式减振器 台架试验方法》
· CA/CBW-3 《汽车产品制图标准》
· A08 CBS-12 《汽车颜色控制标准》 
· A08 CDB-21 《座椅体压分布试验方法》
· A08 CDB-28.1 《商用车减震座椅晃动量试验 第1部分 试验方法》
· A08 CDB-28.2 《商用车减震座椅晃动量试验 第2部分 评价指标》
· JA6800-B90-1 《中重型商用车座椅总成技术条件》
· JA 6800-HL-2 《轿车座椅总成强度和耐久性技术条件》
· JF03-5(b) 《汽车内饰制品散发特性技术条件》
· JF03-17 《汽车座椅用聚氨酯泡沫塑料供货技术条件》
· JF03-26 《汽车用聚酰胺材料及制品供货技术条件》
· JF03-27 《汽车用ABS塑料材料及制品技术条件》
· JF03-64 《汽车内装饰材料的燃烧性能标准》
· JF03-127 《汽车用聚丙烯内饰件供货技术条件》
· JF03-142 《商用车用热塑性动态硫化型聚烯烃弹性体材料和制品技术条件》
· JF07-201 《汽车内装饰用织物供货技术条件》
· Q/CAT-2.1 《中国第一汽车集团公司标志》
· Q/CAT-3.1 《中国第一汽车集团公司零件表及的使用规程》
· Q/CAYT-13.19 《汽车零部件油漆涂层 第19部分：内装金属件》
注：本任务书中所列标准均为当前最新版本
编号：6800010DH13 -C00  最后更改标记
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