
技术要求:

1.根据零件的物理性能应达到如下要求：
  表观芯密度：≥45kg/m 3   GB/T 6343-2009；
  拉伸强度：≥100kPa          GB/T 6344-2008；
  断裂伸长率：≥80%           GB/T 6344-2008；
  回弹率：≥55%                 GB/T6670-2008方法A；
  撕裂强度：≥2N/cm           GB/T10808-2006；
  75%压缩永久变形：≤10%（干态）    GB/T6669-2008；

2.燃烧性能满足GB 8410-2006《汽车内饰材料的燃烧特性》

燃烧速度≤100mm/min；

3.汽车产品中有毒有害物质应满足GB/T 30512-2014《汽车禁用物质要求》的规定；

4.在自然条件下目视观察，产品不得出现可视的、明显的外观损坏，如褶皱、

  变形及缺料现象，色泽应基本均匀一致，不允许有斑点、大面积色块、明显杂质；

5.未注内/外圆角半径最小为3mm；

6.包括公差在内的零件要求以图纸为准，未注尺寸参考三维数模；

7.标示截面须作检验卡板；

8. 产品实际重量与理论重量差控制在5%以内。

压陷
性能

压陷25%时的性能 ≥120N
GB/T10807-2006

方法B
压陷50%时的性能 （280±15）N

50%/25%压陷比 ≥2.5

6SHT0013539预埋钢丝4 160#20.0200

5SHT0013538预埋钢丝3 160#20.0200

4H4681011023A0预埋钢丝2 160#20.0070

3H4681011022A0预埋钢丝1 160#20.0070

2H4681010024A0安全带固定片 165Mnt=1.00.0330

1SHT0013518靠背泡沫本体 1PUR--1.2620
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2D版本分区 更改文件号

一般公差

线性

角度

GB1184-H

材 料 名 称

件号(图号)

3D版本 更改描述 日 期 日 期 日 期更 改 审 核 批 准

A1

北京光华荣昌汽车部件有限公司

形位
ASSY

1.34901:5

靠背泡沫总成

SHT0013517

A A

B

零件新增，图纸下发

SHT0013517

特殊特性符号：【1】安全特性；【2】关键特性
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李宁

审 核

设 计 标准化

批 准

B6CECR0007491

B
泡沫扶手支架开孔位置和形状变化

卢海涛 2020.10.2
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硬度检测区域200mm
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