H6补盲镜手动装配线设备技术协议
 需方（甲方）：北京光华荣昌汽车部件有限公司

供方（乙方）：XXXXXXXX有限公司
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一、总则：

     光华荣昌汽车部件有限公司（以下简称买方）与                               （以下简称卖方）经双方友好协商，达成以下具体协议：

1.概述

1.1本技术规范适用于光华荣昌汽车部件有限公司H6补盲镜生产线的功能设计、结构、性能等方面的技术要求；

1.2本技术规范所提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，卖方保证提供符合现行技术规范和现行工业标准的优质产品；

1.3卖方提供的产品应完全符合买方以书面方式提出的有关供货设备的技术条文；

1.4在签订合同之后，买方有权提出因规范标准和规程发生变化而产生的一些补充修改要求，具体款项由买卖双方共同商定；

2.0卖方的责任

2.1卖方应严格按照买方提供的技术资料进行生产，严格执行买方所提供的技术资料中的制造规范和检验标准；

2.2卖方负责履行设备制造和交货进度，卖方保证不能因正在履约的其它项目及其它任何原因，而影响到本投标设备按期保质保量的完成与交货；

2.3卖方在设备制造过程中，发生侵犯专利的行为时，其侵权责任与买方无关，应由卖方承担相应的责任，并不得影响买方的利益；

二、H6补盲镜产品及生产线基本描述：

镜头调节角度：下：≥10°；左右：≥20° ；
2、手动折拢力手动调整力矩 ：6.5±1.5Nm；
3、一条装配线上，同时具备装配及检测两种补盲镜的功能，在补盲镜换型时，只允许作工装更换和在操作屏上调整切换，各工装切换时间≤10min,无需作机械手动操作调整；

4、生产线安排装配人员3人，生产节拍不得高于20″/件；

5、所有工作台面防静电、防碰伤,台面表层用≥3mm的防静电胶皮或绿色橡胶皮；

6、所有物料架储物，最少必须达到生产使用0.5H以上；

7、生产线所有工作台及检验台配照明灯，光照强度满足1000Lux要求；

8、地面铺防疲劳垫；

9、所有设备要求有操作说明书；

10、所有工作台与上料架，应方便移动，厂家提供图纸并进行制造；

11、所有工序配装配工装，厂家提供图纸并进行制造；

12、提供整条生产线易损件、备件清单，提供部分备件。
（1、2项检验，利用现有检验设备；6项物料架，使用生产现有物料架）

三、工艺流程：




工序要求：

80.连接镜壳、镜臂和镜臂盖
人工组装，人工打紧镜臂螺栓——连接镜壳、镜臂工装（辅助）；

ST6.0X30螺钉——1颗；

生产节拍：20s/pcs；

漏打螺钉，螺钉空转报警；

电动螺丝刀：好帮手，可与H6生产线联网记录扭矩值，扭矩3.5N.m，速度能达到1000rpm；
电动螺丝刀带电脑设定和显示扭矩；
电动螺丝刀带平衡架
装配工装（加绒布保护）：2个；
80-10加热炉
尺寸：总长2000mm，内宽500mm，内高200mm，炉道长度1100mm，前后各450mm；

钢丝网带，不锈钢板；
数显温控，最高加热温度：200℃；
无极调速，最高速度：2m/s；
110调节力检测
1.调节力检测工装（检测设备利用现有补盲镜检测设备，加绒布保护）；

五*、生产线设备清单

1.电动螺丝刀：好帮手，扭矩3.5N.m，速度能达到1000rpm：1个；

2.电动螺丝刀平衡架：1套；

3.电动螺丝刀，设定和显示扭矩：电脑1台
4.装配工装，2个；检验工装，1个；
5.隧道炉：1台；
   6.单人防疲劳垫：4张；

六、设备验收
1.设备技术规范与双方书面确认的规范与要求为设备验收的验收依据；

2.验收分为出厂预验收与最终验收；

出厂预验收：设备出厂前，光华荣昌对设备进行预验收。设备在厂家组装完成后，厂家通知光华荣昌到工厂进行验收，按照设备规范及双方确认的验收规范进行验收，验收内容包括设备外表质量、关键零部件质量、性能及控制系统功能试验等。经光华荣昌验收确认后，进行包装发货。如出现验收不合格，厂家需进行整改，直至光华荣昌验收合格。
最终验收：1.设备安装调试完毕正常运行6个月后，光华荣昌组织对设备进行性能运行验收。2.对设备的性能验收包含工艺参数、设备运行性能、控制系统功能测试以及运行稳定性等方面。3.如设备性能不符合光华荣昌技术规范或双方确认的验收标准，厂家需整改符合光华荣昌规范为止。
七、质保与售后服务
1）质量保证期：

质量保证期： 12个月。起始时间从设备安装调试完毕日起计算；

2）售后服务：

质保期内设备及其附件发生故障，供应商在接到光华荣昌电话或传真2小时内答复解决办法；并电话指导维修。如指导维修无法排除故障，供应商服务人员24小时内到达现场进行维修和更换零件。设计、制造、零配件质量等原因引起的故障，供应商无偿处理或更换全新件。
3）技术服务：

供方售前提供产品和技术咨询，负责整机的安装、调试、试机；免费培训买方操作、维护技术人员至能熟练运用；定期向买方提供设备检查及维修服务；

   4）保修说明：

对自然或人为灾害等不可抗拒力量造成的机器损坏，不在保修范围；

5）服务承诺：

供方承诺，质量保证期外，仍以最优的服务维修设备，最优的成本价格提供零配件， 并终身服务；供方常年提供备品件和易损件。

--------------------------------------以下无正文--------------------------------------------

甲方：北京光华荣昌汽车部件有限公司   乙方：XXXXXXXXXX公司
委托代理人：                         委托代理人：
签订时间：                           签订时间：
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