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[bookmark: _Toc300480810][bookmark: _Toc300492659][bookmark: _Toc224354114][bookmark: _Toc300479992][bookmark: _Toc441653353][bookmark: _Toc300592691][bookmark: _Toc300481285][bookmark: _Toc324325171][bookmark: _Toc300492660][bookmark: _Toc224354115][bookmark: _Toc300481286][bookmark: _Toc300479993][bookmark: _Toc324325172][bookmark: _Toc300480811][bookmark: _Toc300592692]1 工程概要	
1.1  概述：  	
北汽福田汽车股份有限公司奥铃事业部技术中心(以下简称奥铃技术中心)为完成项目中有关产品设计的工程责任而编制了此份要求说明(SOR)。奥铃技术中心将具体负责在SOR中提供的零部件和子系统的工程与产品设计、二维图纸或三维数模、以及相关的规范与要求。而成本核算、产品合同、时间进度、零部件的质量与订货数量、以及其它主要的相关事项等等都将由相关部门具体负责。
[bookmark: _Toc300480812][bookmark: _Toc324325173][bookmark: _Toc224354116][bookmark: _Toc300481287][bookmark: _Toc300479994][bookmark: _Toc300592693][bookmark: _Toc300492661]本SOR旨在提供给同步开发以下表格中所列零件的潜在供应商进行报价所用。具体技术细节及内容，在发布本SOR的有效期内都是准确的。
	零件号
	零件名称
	描述
	车型

	M468100000170 
	驾驶员座椅总成
	在M468100000030座椅基础上重新开发座椅骨架，调角器，坐垫及靠背海绵等，将头枕改为可拆卸，靠背改为可放平。
	奥铃M4中卡收割机运输车及中期改款平地板车型

	M468100000171
	副驾驶座椅总成
	在M468100000010座椅基础上开发新座椅骨架，调角器，坐垫及靠背海绵等。头枕改为可拆卸，靠背改为可放平。
	

	M468100000172
	前排中间座椅总成
	在M468100000003座椅基础上开发新座椅，匹配可放平座椅，并取消靠背背面的储物盒，中间座椅放平后，与主副驾座椅放平高度保持一致
	奥铃M4中卡收割机运输车


[bookmark: _Toc300479995][bookmark: _Toc224354117][bookmark: _Toc300480813][bookmark: _Toc300492662][bookmark: _Toc300592694][bookmark: _Toc300481288][bookmark: _Toc324325174]
1.2  预先申明
[bookmark: _Toc224354118][bookmark: _Toc300492663][bookmark: _Toc300592695][bookmark: _Toc300481289][bookmark: _Toc324325175][bookmark: _Toc300479996][bookmark: _Toc300480814][bookmark: _Toc441653354]如果本SOR的内容和所附参考零件或规范有矛盾之处，请与奥铃技术中心产品工程师联系。
供应商在开发过程中应避免涉及知识产权问题，由此引起的法律纠纷由供应商自己承担，北汽福田汽车股份有限公司将不承担任何法律责任。
2  工程联系方式
[bookmark: _Toc300492664][bookmark: _Toc441653355][bookmark: _Toc300480815][bookmark: _Toc300479997][bookmark: _Toc224354119][bookmark: _Toc300592696][bookmark: _Toc300481290][bookmark: _Toc324325176][bookmark: _Toc441653356][bookmark: _Toc224354120][bookmark: _Toc300481293][bookmark: _Toc300592699][bookmark: _Toc300492667][bookmark: _Toc300480000][bookmark: _Toc300480818]下列奥铃技术中心的产品工程师负责本零件或子系统的产品设计工程。所有与产品设计有关的咨询可直接与该工程师联系。
	姓名
	钟承志

	地址
	山东省诸城龙源街1号诸城汽车厂
奥铃技术中心

	邮编
	262200

	Tel
	17852327983

	E-mail
	zhongchengzhi2@foton.com.cn


[bookmark: _Toc324325177][bookmark: _Toc300481291][bookmark: _Toc300480816][bookmark: _Toc300592697][bookmark: _Toc300479998][bookmark: _Toc300492665]3  项目信息
3.1  项目背景
[bookmark: _Toc300492666][bookmark: _Toc300479999][bookmark: _Toc300481292][bookmark: _Toc300480817][bookmark: _Toc300592698][bookmark: _Toc324325178]为保证有力的市场竞争力，满足市场用户对座椅及卧铺舒适度需求，现开发可放平驾驶员座椅总成、副驾驶座椅总成、前排中间座椅总成。
3.2  项目信息
车型代号：         奥铃M4中卡收割机运输车
目标市场：         全国 
目标产地：         山东潍坊  
[bookmark: _Toc324325179]上市时间：         2023年
计划销量：        主副驾座椅按3年10000台分摊（分摊不完单独支付开发费用）
[bookmark: _Toc300481294][bookmark: _Toc300480819][bookmark: _Toc300492668][bookmark: _Toc224354121][bookmark: _Toc300480001][bookmark: _Toc300592700][bookmark: _Toc324325180][bookmark: _Toc300492669][bookmark: _Toc300592701][bookmark: _Toc300481295][bookmark: _Toc300480820][bookmark: _Toc300480002][bookmark: _Toc324325181][bookmark: _Toc224354122]4 产品要求
4.1  综述
[bookmark: _Toc300480821][bookmark: _Toc324325182][bookmark: _Toc300592702][bookmark: _Toc224354124][bookmark: _Toc300481296][bookmark: _Toc300492670][bookmark: _Toc300480003]本系统的功能、材料、外观、光泽、颜色、噪音与异响等技术要求详见零部件子系统技术要求。
4.2  要求一致性 
[bookmark: _Toc224354127][bookmark: _Toc300480004][bookmark: _Toc300492671][bookmark: _Toc300480822][bookmark: _Toc300592703][bookmark: _Toc324325183][bookmark: _Toc300481297]零件不但应与此处所列出的图纸和规范保持一致，而且与本SOR上任何附加的要求也要一致。同时零件还应与将来可能的图纸、规范和SOR的更改内容保持一致。 
4.3  标记和可追溯性
对于精确追溯的零件，供应商应按图纸或相关技术信息的要求，在零件上添加条形码，且符合Q/FT B102要求。
[bookmark: _Toc300480823][bookmark: _Toc324325184][bookmark: _Toc300480005][bookmark: _Toc300481298][bookmark: _Toc224354129][bookmark: _Toc300492672][bookmark: _Toc300592704]对于带有3C认证标记的零件，供应商应按中国质量认证中心的指南要求在每个零部件上标有3C认证标记。
[bookmark: _Toc300480008][bookmark: _Toc300480826][bookmark: _Toc224354132][bookmark: _Toc300592707][bookmark: _Toc324325187][bookmark: _Toc300481301][bookmark: _Toc300492675]5  对供应商设计数据的要求
由供应商设计的零件要求供应商交付给奥铃技术中心以下设计数据：
· 三维CAD数据
· 二维图纸
· FMEA文档
· 造型效果图
[bookmark: _Toc224354133][bookmark: _Toc300492676][bookmark: _Toc300481302][bookmark: _Toc300480009][bookmark: _Toc300480827][bookmark: _Toc300592708][bookmark: _Toc324325188]这些设计数据应在设计冻结日期之前提交给奥铃技术中心以进行虚拟装配和零部件设计。
5.1  三维CAD数据
供应商必须具备三维CAD系统应用能力，供应商是否具有与奥铃技术中心相容的CAD能力将被视为优先选择的必要条件。供应商交付的三维数据格式要求为CATIA V5 R19。供应商交付的CAD数据必须符合奥铃技术中心关于CAD数据的规范要求。
[bookmark: _Toc300480828][bookmark: _Toc300481303][bookmark: _Toc300480010][bookmark: _Toc224354134][bookmark: _Toc300492677][bookmark: _Toc324325189][bookmark: _Toc300592709]5.2  二维图纸
由供应商设计的零件，二维图纸必须满足奥铃技术中心的图纸格式,并包含所有的规范和试验要求列表，同时还必须包括以下内容： 
· 所有规范的引伸要求 
· 准确的投影面和轮廓线 
· 通过每个连接点的截面 
· 尺寸和公差 
· 安装扭矩 
· 焊接规范 
· 工装控制基准 
· 适用的关键产品特征 
· 材料
· 质量 
[bookmark: _Toc300592711][bookmark: _Toc324325191][bookmark: _Toc300492679][bookmark: _Toc300480012][bookmark: _Toc300481305][bookmark: _Toc224354135][bookmark: _Toc300480830]图纸经奥铃技术中心批准后才可进行投产,奥铃技术中心将拥有供应商所提供的CAD数据和图纸的所有权，以用作产品的设计与开发。
5.3 FMEA文档
供应商负责编制零部件的设计FMEA（DFMEA），同时考虑到所有零部件的变量。
[bookmark: _Toc224354136][bookmark: _Toc300480013][bookmark: _Toc324325192][bookmark: _Toc300592712][bookmark: _Toc300492680][bookmark: _Toc300481306][bookmark: _Toc300480831]FMEA文档以中文形式提供给奥铃技术中心和质量管理部，由奥铃技术中心与质量管理部审核。
5.4  环保设计要求 
[bookmark: _Toc324325193][bookmark: _Toc300480014][bookmark: _Toc300592713][bookmark: _Toc300480832][bookmark: _Toc441653366][bookmark: _Toc300481307][bookmark: _Toc300492681][bookmark: _Toc224354137]供应商应负责确保其产品满足任何潜在市场的“报废汽车ELV法规”要求，采用环保回收优化设计，禁用/限用有害物质，报告可回收的材料及质量，并提供拆解信息（包括零件号、回收材料信息、质量、固定方式、拆解方式、工具、配图等），具体要求可向奥铃技术中心工程师咨询。
[bookmark: _Toc300480015][bookmark: _Toc300480833][bookmark: _Toc224354138][bookmark: _Toc300481308][bookmark: _Toc300492682][bookmark: _Toc300592714][bookmark: _Toc324325194]6  非一致性报价
6.1  无能力达到要求
[bookmark: _Toc300492683][bookmark: _Toc300592715][bookmark: _Toc324325195][bookmark: _Toc300480016][bookmark: _Toc300480834][bookmark: _Toc300481309][bookmark: _Toc224354139]供应商不能满足本SOR中所规定的要求，必须在报价回复中详细申明。同时供应商还必须就如何减小或消除这种影响提出建议书。这些建议在某些情况下可能会导致修改SOR、技术要求或图纸，该建议书必须得到奥铃技术中心的认可，被选择的供应商在以上例外情况未经奥铃技术中心的书面授权下，不能开展进一步的工作。
6.2  等效功能替代
供应商提出的等效功能替代建议对项目的进度、质量、成本或工程功能性不会产生不利影响，则此建议将被纳入考虑。供应商应当考虑能给福田汽车带来重大利益(如降低成本、改善工艺性能或缩短时间周期)的等效功能替代方案，任何由于等效功能替代所产生的零件、子系统和整车认证的费用将由供应商承担。
[bookmark: _Toc324325196][bookmark: _Toc300481310][bookmark: _Toc300492684][bookmark: _Toc300480835][bookmark: _Toc300480017][bookmark: _Toc224354140][bookmark: _Toc300592716]任何等效功能替代的建议，必须在报价回复中详细说明且必须得到奥铃技术中心的书面认可，否则不能开展进一步的工作。
7  进度要求
[bookmark: _Toc441653367][bookmark: _Toc224354141][bookmark: _Toc300480018][bookmark: _Toc300480836][bookmark: _Toc300592717][bookmark: _Toc300492685][bookmark: _Toc324325197][bookmark: _Toc300481311]供应商必须严格遵循由奥铃技术中心提供的项目总进度表。同时，作为报价的内容之一，还必须提供一个详尽的，包含试验计划、工装、奥铃技术中心材料需求日期和PPAP节点的时间进度表。
[bookmark: _Toc300592722][bookmark: _Toc300492690][bookmark: _Toc324325201][bookmark: _Toc121296399][bookmark: _Toc300480841][bookmark: _Toc300481316][bookmark: _Toc224354146][bookmark: _Toc300480023]8  认证
[bookmark: _11.0__工装][bookmark: _Toc121296400][bookmark: _Toc300481317][bookmark: _Toc300480029][bookmark: _Toc300492691][bookmark: _Toc300480842][bookmark: _Toc300592723][bookmark: _Toc224354152][bookmark: _Toc324325202]关于零部件、子系统的DV与PV试验，零部件、子系统的认证及相关的整车试验认证要求详见零部件子系统技术规范。
[bookmark: _Toc224354153][bookmark: _Toc300492692][bookmark: _Toc324325203][bookmark: _Toc300481318][bookmark: _Toc300480030][bookmark: _Toc300480843][bookmark: _Toc121296401][bookmark: _Toc300592724]9  工装
9.1  工装验收
[bookmark: _Toc300480844][bookmark: _Toc121296402][bookmark: _Toc300481319][bookmark: _Toc300480031][bookmark: _Toc224354154][bookmark: _Toc324325204][bookmark: _Toc300592725][bookmark: _Toc300492693]供应商在进行工装制造以前，必须由供应商质量工程师（SQE）负责组织多功能小组对工装设计进行确认。
9.2   模具
[bookmark: _Toc300480845][bookmark: _Toc300492694][bookmark: _Toc121296403][bookmark: _Toc224354155][bookmark: _Toc300480032][bookmark: _Toc300481320][bookmark: _Toc300592726][bookmark: _Toc324325205]供应商在进行模具制造以前，必要时由供应商质量工程师（SQE）负责组织多功能小组对重要影响因素进行批准。零件模具的膨胀和收缩因素由供应商确认。
[bookmark: _Toc300481321][bookmark: _Toc224354156][bookmark: _Toc300592727][bookmark: _Toc300480033][bookmark: _Toc324325206][bookmark: _Toc121296404][bookmark: _Toc300480846][bookmark: _Toc300492695]10 供应商管理
[bookmark: _Toc300480847][bookmark: _Toc324325207][bookmark: _Toc300592728][bookmark: _Toc224354157][bookmark: _Toc300481322][bookmark: _Toc300492696][bookmark: _Toc300480034]供应商应指定一名在设计、开发、制造和零件试验等方面具有丰富经验的专职代表。该代表将作为供应商首席联络员，来共同参与产品开发小组(PDT)会议和设计确认工作。同时，该代表还应负责汇报关键的交样情况和项目节点的执行状态。在投标文件里必须列明该项目组组织机构及相关人员信息。
[bookmark: _Toc300480035][bookmark: _Toc300480848][bookmark: _Toc224354158][bookmark: _Toc300481323][bookmark: _Toc300592729][bookmark: _Toc300492697][bookmark: _Toc324325208]供应商应定期向奥铃技术中心汇报相关开发进展情况并提供工程支持。
[bookmark: _Toc324325209][bookmark: _Toc224354159][bookmark: _Toc300480036][bookmark: _Toc300480849][bookmark: _Toc300481324][bookmark: _Toc300492698][bookmark: _Toc300592730]11 供应商质量体系要求
[bookmark: _Toc300480850][bookmark: _Toc300481325][bookmark: _Toc300480044][bookmark: _Toc224354167][bookmark: _Toc300492699][bookmark: _Toc300592738][bookmark: _Toc324325210]关于对供应商质量体系符合福田汽车质量体系要求。
[bookmark: _Toc300480851][bookmark: _Toc300592739][bookmark: _Toc300480045][bookmark: _Toc324325211][bookmark: _Toc300481326][bookmark: _Toc300492700][bookmark: _Toc224354168]12  包装、供货方式	
[bookmark: _Toc224354169][bookmark: _Toc300480046][bookmark: _Toc300592740][bookmark: _Toc300492701][bookmark: _Toc300481327][bookmark: _Toc300480852][bookmark: _Toc324325212]需符合福田汽车的指定要求，并符合中华人民共和国的相关法规与条例。
[bookmark: _Toc300480047][bookmark: _Toc300492702][bookmark: _Toc300592741][bookmark: _Toc300481328][bookmark: _Toc324325213][bookmark: _Toc300480853][bookmark: _Toc224354170]13 售后备件
13.1  售后备件应在启动时就绪	
由供应商提供的售后备件应在整车生产启动时就绪。在产品开发的过程中，供应商应和产品工程师及售后工程师一起确定售后配件明细，供应商应负责提供售后配件。
[bookmark: _Toc121296420][bookmark: _Toc224354171][bookmark: _Toc324325214][bookmark: _Toc300481329][bookmark: _Toc300592742][bookmark: _Toc300492703][bookmark: _Toc300480854][bookmark: _Toc300480048]13.2  售后备件支持周期
除非另有约定，售后备件的支持周期应不短于该车型停止生产后的10年时间。
13.3 售后备件的维修信息 
一级总成的供应商应在OTS前向奥铃技术中心提供关于总成的设计、使用和维修信息，如: 售后备件BOM 表，零件结构和功能描述、故障诊断、维修专用工具、相关技术参数（扭紧力矩、容积、安装配合间隙、零部件性能参数等）等。 
一般情况下，该零部件的设计应确保仅采用市场上可以获得的通用工具实现售后的拆装、诊断及保养维护服务，所有的这些售后服务都不得依赖特别开发的“专用工具”就可完成。 
[bookmark: _Toc300481330][bookmark: _Toc300492704][bookmark: _Toc300592743][bookmark: _Toc300480855][bookmark: _Toc324325215]（专业工具系指维修手册中列出的为完成某项诊断、拆装、保养操作必须采用的工具）。














零部件子系统技术规范
[bookmark: _Toc324259908]前言
本文件根据北汽福田汽车股份有限公司奥铃事业本部技术中心(以下简称奥铃技术中心)项目规划，定义了奥铃M4中卡收割机运输车项目驾驶员座椅总成、副驾驶座椅总成、前排中间座椅总成的基本技术要求，用于供应商报价，本文件在供应商定点之前可持续进行更改。
本文件的信息要求严格保密，未经奥铃技术中心相关工程师的同意不得将信息透露给第三方。
[bookmark: _Toc324259909]概述：
本文件所述的是奥铃M4中卡收割机运输车项目驾驶员座椅总成、副驾驶座椅、中间座椅总成的结构。
根据项目规划，要求奥铃M4中卡收割机运输车项目驾驶员座椅总成、副驾驶座椅总成、中间座椅总成在目标市场的应用中具有先进的性能和可靠性、安全性及合适的成本，以保持产品在市场中的竞争优势。
在供应商正式介入项目开发时，奥铃技术中心将提供驾驶员座椅总成、副驾驶座椅总成、前排中间座椅总成的开发概念、布置位置、节点边界条件、初始数据等，由供应商负责数据的优化设计、布置匹配和性能保证。
以下奥铃M4中卡收割机运输车项目座椅组成部分均在供应商供货范围内，M468100000170驾驶员座椅总成为气囊减震座椅，是在M468100000030座椅基础上重新开发座椅骨架，调角器，坐垫及靠背海绵等，将头枕改为可拆卸，靠背改为可放平，组成部分如下：


 可拆卸头枕


 [image: ]                        [image: ] 驾驶员座椅放平状态
腰托手轮
座垫与可放平靠背
扶手

[bookmark: _Toc324259910]M468100000171副驾驶座椅总成是在M468100000010副驾驶座椅基础上重新开发座椅骨架，调角器，坐垫及靠背海绵等。将头枕改为可拆卸，靠背改为可放平，副驾驶座椅下方有逆变器支架，逆变器支架可参考基础件M468100000075，其组成部分如下：
       [image: ]                            [image: ]座椅放平状态
M468100000075逆变器安装支架放大图
可拆卸头枕
坐垫与可放平靠背

[image: ]
M468100000172前排中间座椅是在M468100000003座椅基础上重新开发，取消靠背背面的储物盒，中间座椅放平后，与主副驾座椅放平高度保持一致，其总成组成部分如下：
[image: ]                         [image: C:\Users\zhongchengzhi2\Desktop\捕获.PNG]中间座椅放平状态
可放平靠背（靠背背后无储物盒）

[bookmark: _Toc324259911]产品要求
1 .基本要求
1.1基本尺寸： 
驾驶员座椅总成，尺寸为580mm×500mm×1170mm（长×宽×高），重量约为38kg。
与基础件驾驶员座椅总成M468100000030一致。
副驾驶座椅总成，尺寸为580mm×500mm×1170mm（长×宽×高），重量约为14.5kg，
与基础件M468100000010一致。
前排中间座椅总成，尺寸为516mm×445mm×574mm（长×宽×高），重量约为10.75kg，
与基础件M468100000003一致。
[bookmark: _GoBack]1.1.1安装位置尺寸要求：
应能满足图纸要求，且应能通过双方共同确认的检具（与驾驶员座椅总成M468100000030、副驾驶座椅总成M468100000010、前排中间座椅M468100000003一致）检测，驾驶员座椅、副驾驶座椅、前排中间座椅放平后高度保持一致。
1.2 外观
1.2.1 奥铃M4中卡收割机运输车驾驶员、副驾驶、前排中间座椅总成外观要求：
1)座椅总成用塑料薄膜包装，运输时不得有污损、划伤，并采取有效的防潮、防压措施。
2)座椅护面外观应无破损、开裂、污垢及缝线的开裂等。
3)在座椅靠背角度调节范围内，调节座椅角度时，从护板的间隙中不允许看到泡沫。
4)从护板的间隙可见到的内部结构涂成黑色。
5)内部物（泡沫、骨架）不能在护面表面顶出线痕。
6)座椅表面无外露机构件及金属锐边。
1.2.2 其它要求：
满足相关法规要求。
2.材料要求

表1  材料要求
	[bookmark: _Toc324259912]序号
	[bookmark: _Toc324259913]零件
	[bookmark: _Toc324259914]材料
	[bookmark: _Toc324259915]备注

	[bookmark: _Toc324259916]1
	驾驶员座椅总成
	与基础件驾驶员座椅总成M468100000030一致。满足产品材料定义、材料标准、按双方确认的图纸及材料清单执行。
	

	2
	副驾驶座椅总成
	与基础件驾驶员座椅总成M468100000010一致。满足产品材料定义、材料标准、按双方确认的图纸及材料清单执行。
	

	3
	前排中间座椅总成
	与基础件驾驶员座椅总成M468100000003一致。满足产品材料定义、材料标准、按双方确认的图纸及材料清单执行。
	


[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]各部件材料应满足国家标准和奥铃技术中心相关材料标准。同时各部分材料需满足ELV报废车辆指令要求及奥铃技术中心禁用物质和限用物质规范的要求。
[bookmark: _Toc324259925]3.性能要求
表2  奥铃M4中卡收割机运输车项目座椅性能要求
	序号
	试验项目
	试验方法
	目标要求

	1
	外观与尺寸
	按Q/FT A022，依图纸
	依图纸

	2
	燃烧特性
	按GB 8410
	依标准

	3
	座椅强制法规项
	按GB15083 / ECE R17
	依标准

	4
	头枕强制法规试验
	按GB11550 / ECE R25
	依标准

	5
	座椅扶手强度
	按QC/T 740
	依标准

	6
	腰托调节功能试验
	按QC/T 740
	依标准

	7
	腰托调节疲劳试验
	按QC/T 740
	依标准

	8
	盐雾腐蚀试验（用于金属零部件）
	按Q/FT V042
	依标准

	9
	座椅面套织物
	按Q/FT A291规定的实验方法
	依标准

	10
	发泡
	按QC/T 850规定的实验方法
	依标准

	11
	塑料件
	耐高温
	将塑料件样品置于恒温箱中，在90℃±2℃温度下保持24h，完成后取出至室温4h后目测评定。
	试验后样品不应出现翘曲、轮廓和曲面歪斜，接合面分离、生成气泡、粉化、渗出、缩孔、偶然性纹理消失、装饰层膨胀以及其他可察觉的变化，色牢度等级≥4级。

	
	
	耐低温
	将塑料件样品置于恒温箱中，在-40℃±2℃温度下保持24h，完成后取出至室温4h后目测评定试样表面试验区域的变化。
	试验后样品不应出现翘曲、轮廓和曲面歪斜，接合面分离、生成气泡、粉化、渗出、缩孔、偶然性纹理消失、装饰层膨胀以及其他可察觉的变化。

	
	
	温度交变
	a） 由23℃升温至80℃，升温时间1h，并在80℃条件下存放4h（相对湿度80%±5%）；
b） 由80℃降温至-40℃，降温时间2h，在-40℃条件下存放4h；
c） 由-40℃升温至23℃，升温时间1h
d） 以上步骤为一次循环，需连续进行5次循环；
e） 循环结束后在室温下放置4h后进行评定
	试验后样品应无明显收缩和变形，无渗出物，颜色和光泽无明显变化；表面应无起泡、起皱、粘连或边缘的剥离剥落。

	
	
	耐刮擦
	在10N负载测下其△L值（△L表示材料表面经过刮擦之后所产生的色差），其值越大表明材料表面前后的色差结果越大，即材料的耐刮擦性越差。
	PP材料△L＜2.8；PC/ABS材料△L＜1.5；

	12
	座椅骨架总成
	耐久
	在温度23℃，相对湿度65%条件下进行，在靠近背顶部中心处，施加一个水平向前200±20N→水平向后500±25N的循环载荷，频率为30次/min.共施加20000次循环。
	在试验循环载荷过程中，前排座椅应无异响，试验后，座椅靠谱调节及锁止功能正常，各部件无损坏。

	
	
	防腐
	按Q/FT V042规定的试验方法
	依标准

	13
	靠背角度调节
	按QC/T 844的规定的试验方法
	试验后调节手柄不应失效，靠背调节功能正常，试验过程中及试验后不允许出现异响。

	14
	滑轨调节
	按QC/T 805规定的试验方法
	试验后靠背滑轨调节功能正常，试验过程中及试验后不允许出现异响。

	15
	高度调节
	按QC/T 740规定的试验方法
	高度调节机构功能正常，不允许出现自动调节的情况；试验过程中及试验后不允许出现异响。

	16
	整椅性能
	H点及靠背角
	按GB 11551的规定
	H点允许误差为±12.5mm，靠背角误差为2°。

	
	
	耐热老化
	按Q/FT V043规定的试验方法
	依标准

	
	
	耐光老化
	按Q/FT V043规定的试验方法
	依标准

	
	
	VOC
	按Q/FT A202规定的试验方法
	挥发性有机物应按照Q/FT A203的规定。

	
	
	气味性
	按Q/FT A201规定的试验方法
	依标准

	
	
	颠簸蠕动
	按QC/T 740规定的设备和程序进行试验。
	试验后的座椅骨架应无裂纹，泡沫无撕裂，面料和衬垫无破损，H点最大变动在±12.5mm之内。

	
	
	模拟人体进出座椅
	按QC/T 740规定的试验方法
	试验结束后，
座椅护面不应出现断裂、结团，不应脱散和露底，不允许出现损伤，缝线不允许断裂。



4.法规要求
供应商必须确保开发零部件符合中华人民共和国法规和任何潜在市场所在国家法规的要求，同时符合北汽福田汽车股份有限公司奥铃事业部技术中心(以下简称奥铃技术中心)的指定要求，获得零部件的型式认证，并递交支持整车型式认证的所有必要的数据和文件。
在完成同步开发时，供应商需提供必要的文件以证明其产品已达到所承诺的法规要求。
执行标准法规列表
	标准编号
	标准名称
	备注

	GB 7258
	机动车运行安全技术条件
	

	GB 8410
	汽车内饰材料的燃烧特性
	

	GB 11552
	汽车内部凸出物
	

	GB 15083
	汽车座椅、座椅固定装置及头枕强度要求和试验方法
	

	GB 11550
	汽车头枕强度要求和试验方法
	

	GB/T 3920
	纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度
	

	GB/T 3922
	纺织品 色牢度试验 耐汗渍色牢度
	

	GB/T 13773
	纺织品 织物及其制品的接缝拉伸性能
	

	GB/T 16991
	纺织品 色牢度试验 高温耐人造色牢度及抗老化性能 氙弧
	

	GB/T 26988
	汽车部件可回收利用性标识
	

	ISO 13934-1
	纺织品 织物拉伸性能
	

	QC/T 740
	乘用车座椅总成
	

	QC/T 805
	乘用车座椅用滑轨技术条件
	

	QC/T 844
	乘用车座椅用调角器技术条件
	

	QC/T 850
	乘用车座椅用聚氨酯泡沫
	

	Q/FT A201
	汽车乘员舱及内饰材料气味性测试方法
	

	Q/FT A202
	汽车内饰零部件VOC采样及测试方法
	

	Q/FT A203
	汽车内饰零部件挥发性有机物限值要求
	

	Q/FT A022
	汽车产品座椅总成技术条件
	

	Q/FT A291
	汽车座椅织物面料技术要求
	

	Q/FT B102
	车辆产品零部件可追溯性标识规定
	

	Q/FT B039
	汽车产品油漆涂层技术条件
	

	Q/FT T006
	汽车零部件气味等级限值
	

	Q/FT  V042
	汽车防腐蚀通用规范
	

	Q/FT  V043
	商用车老化通用规范
	

	ECE R17
	关于就座椅、座椅固定点和头枕方面批准车辆的统一规定
	

	ECE R25
	关于批准与车辆座椅一体或非一体的头枕统一规定
	


未注年代号按最新标准执行
5．开发计划
此项目开发过程中的关键节点如下：
	序号
	关键节点
	节点完成时间

	1
	SOR发布
	2022.05.12

	2
	采购体系下发
	2022.05.30

	3
	数模冻结及下发
	2022.06.25

	4
	模具开发完成并组织样件到位
	2022.09.10

	5
	3C认证完成
	2022.09.28

	6
	OTS/PPAP(临时)
	2022.09.28

	7
	DV验证完成
	2022.11.15

	8
	可靠性搭载
	2022.11.15

	9
	OTS/PPAP
	2022.11.25



6.寿命
产品设计寿命规定： 奥铃M4中卡收割机运输车座椅总成的B10寿命不低于50万公里,在产品设计寿命规定的期间内供应商需对其提供的产品质量负责。
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