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王总您好：
     看了您对模具风险的分析，非常赞同。我们只能采用临时方案了。
    上框加强板只需要在扩孔模具上想点招儿，为了保证1个周的计划，我的建议也不一定新开一套模具，仅仅把工作部件（翻孔的
凸模，凹模，以及上下固定板）更换一下，
其他部位沿用原来这套模具结构。
    翻遍的高度就只能手工打磨了，没必要再开新模具。
    至于零件的边缘变形风险，到时候钣金处理一下，后期表面喷点黑漆问题不大。

    以上，谢谢。

fangboya

fangboya@bjghrc.com
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发送日期 2022年5月27日 11:43

收件人 方伯牙<fangboya@bjghrc.com>

抄送人 张晓峰<zhangxiaofeng@bjghrc.com>
,

葛雁宇<geyanyu@bjghrc.com>
,

高冰川<gaobingchuan@bjghrc.com>
,

冯敬乾<fengjingqian@bjghrc.com>

主题 回复：工作簿1

您好！
改模具：尤其上框加强板涉及工序太多，热处理材料和TD层基础上加工困难，短期内不能完成。
临时出件：减震器上框左右支架钻扩孔。上框加强板开1个扩孔模具，再打磨翻边高度，评估方案可以，1周工期紧张。

以上

在2022年5月26日 14:19，方伯牙<fangboya@bjghrc.com> 写道：

王工您好：
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1.请河北工厂评估一下荣威模具实现上面两个孔的可能性；

2.如果模具不能实现，有没有其它什么方式实现？

3.在一周的时间内能否实现各200个新状态件？

3.请于5月27日中午前回复。

以上，谢谢。

方伯牙 18610139436
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