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                                                                           版本号2021MJSYV1

模具管理与使用协议
                                              协议编号：CG-20221008-02ZC-SY
甲方（买方）：河北光华荣昌汽车部件有限公司
统一社会信用代码：91130983077498644J
乙方（卖方）：航天宏达（泊头）机械科技有限公司
统一社会信用代码：91130981MA07QHYF03
甲、乙双方之间为模具的使用、保管及日常保养，本着友好合作的原则，达成以下协议：
1、 使用条款
1、 使用条件：甲方委托乙方从事甲方的（□注塑■冲压□铸造□其它）业务。
2、 模具的所有权归甲方所有，在乙方从事甲方（□注塑■冲压□铸造□其它）业务的前提下，甲方将模具免费借给乙方使用。
3、 使用期内，若双方中任何一方提出停借请求，都必须以书面形式提前一个月通知对方，经双方协商一致，经乙方归还模具后双方解除本协议。
4、 模具清单：
	序号
	模具名称
	模具数量
	单位
	模具所生产品的信息
	备注

	
	
	
	
	QAD号
	产品名称
	

	1
	落料
	1
	付
	SHT0001874
	绞架大孔侧板
	　

	2
	冲孔
	1
	付
	
	
	　

	3
	成型
	1
	付
	
	
	　

	4
	落料
	0
	付
	SHT0001760
	绞架小孔侧板
	　

	5
	冲孔
	1
	付
	
	
	　

	6
	成型
	0
	付
	
	
	　

	7
	落料
	1 
	付
	SCS0005786
	前排座椅靠背右侧连接板
	　

	8
	冲孔1
	1 
	付
	
	
	　

	9
	成型
	1 
	付
	
	
	　

	10
	整形
	1 
	付
	
	
	　

	11
	冲孔2
	1 
	付
	
	
	　

	12
	压筋
	1 
	付
	
	
	　

	13
	落料
	0 
	付
	SCS0005784
	前排座椅靠背左侧连接板
	　

	14
	冲孔1
	0 
	付
	
	
	　

	15
	成型
	1 
	付
	
	
	　

	16
	成型
	1 
	付
	
	
	　

	17
	冲孔
	1 
	付
	
	
	　

	18
	压筋
	1 
	付
	
	
	　

	19
	落料
	1 
	付
	SHT0001853
	旋转轴支架/仰角轴支架总成
	　

	20
	冲孔
	1 
	付
	
	
	　

	21
	成型
	1 
	付
	
	
	　

	22
	落料
	1
	付
	SHT0010521
	H4-2.0气囊上支架
	　

	23
	冲长孔
	1
	付
	
	
	　

	24
	成型
	1
	付
	
	
	　

	25
	断开
	1
	付
	
	
	　

	26
	落料
	1 
	付
	SCS0004393
	地脚固定板组合左右共用总成（中期改款）
	SCS0004393-MJ-01

	27
	冲长孔
	1 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-02

	28
	压弯
	1 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-03

	29
	压型①（压槽)
	1 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-04

	30
	压型②（起鼓）
	1 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-05

	31
	冲孔
	1 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-06

	32
	冲长孔(上面)
	1 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-07

	33
	成型（折弯）
	1 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-08

	34
	对冲
	1 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-09

	35
	冲侧孔
	1 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-10

	36
	落料
	1 
	付
	SCS0004391
	右座椅左侧地脚固定板组合总成（中期改款）
	SCS0004393-MJ-01

	37
	冲长孔
	1 
	付
	
	
	SCS0004391-MJ-01

	38
	压弯
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-03

	39
	压型①（压槽)
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-04

	40
	压型②（起鼓）
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-05

	41
	冲孔
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-06

	42
	冲长孔(上面)
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-07

	43
	成型（折弯）
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-08

	44
	对冲
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-09

	45
	冲侧孔
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-10

	46
	落料
	1 
	付
	SCS0004392
	左座椅右侧地脚固定板组合总成（中期改款）
	SCS0004392-MJ-01

	47
	冲长孔
	0 
	付
	
	
	SCS0004391-MJ-01

	48
	压弯
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-03

	49
	压型①（压槽)
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-04

	50
	压型②（起鼓）
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-05

	51
	冲孔
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-06

	52
	冲长孔
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-07

	53
	成型（折弯）
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-08

	54
	对冲
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-09

	55
	冲侧孔
	0 
	付
	
	
	SCS0004393-MJ-10

	备注：1套冲压模具是指可以生产完整产品的全付工序模，1付冲压模具是指单工序模


2、 双方责任
1、 合同期间，由于甲方产品改动需要修改模具，其相应的一切费用都由甲方承担；待模具修改完毕并确认合格后继续由乙方从事甲方的（□注塑■冲压□铸造□其它）业务。
2、 若乙方暂停从事甲方的（□注塑■冲压□铸造□其它）业务，应将模具归还甲方，本协议同时自动终止。乙方恢复业务后如需要再使用模具，必须重新签订此协议。
3、 乙方在使用期内，必须妥善保管模具。所有模具须造册登记，单独设有货架摆放，模具及零配件不得有遗失，如有毁损乙方应照价赔偿给甲方，并由此给甲方造成的生产、交付损失，全部由乙方担负。
4、 模具的日常保养由乙方负责，保养不当造成模具型腔生锈或运动部件运动不灵活，乙方将负有赔偿责任。如果乙方无法修理，需甲方协助的话，需填写《模具维修单》，由甲方采购部门签字交由模具维修部门修理，修理完毕后模具维修部门将《模具维修单》交由采购部妥善管理并通知乙方将模具运回，维修费用乙方承担。
5、 使用期内，如果因人为损坏发生故障（包括因生产和搬运过程中操作不当造成模具损坏的），经模具制造商确认可以维修，乙方需承担维修费用；如果模具制造商确认无法维修，乙方需承担赔偿责任。
3、 保证
1、 对甲方的模具，乙方不直接、间接地复制、仿制、交付他人使用、为他人制造产品。
2、 未经甲方书面同意，乙方不得将模具移往他处。
3、 乙方不得将模具转租，设定担保，出售或转让。
4、 乙方无权对模具主张留置权，否则应承担由此产生的甲方的一切直接和间接的经济损失。
5、 若乙方违反本合同关于模具保管、产权及保密的约定，乙方须赔偿此合同模具价格（整套模检具总金额）的三倍给甲方，并承担由此给甲方造成的直接和间接损失。

4、 协议终止
如出现以下情况之一，本协议自动终止：
1、 乙方暂停从事甲方的（□注塑■冲压□铸造□其它）业务；
2、 乙方将甲方的模具用作他用；
3、 双方协商一致，同意终止本协议。
4、 协议终止前乙方应将模具（包括附属配件等）及其它连同模具一同使用的附属设备等一并完好归还。若归还时发生附件和配件不全、模具缺损等情况，乙方应负责补全，或照价赔偿。
5、 保密义务
各方承诺将对方模具及模具使用相关信息，技术数据等技术秘密严加保守，使之用于合同所需的目的。具体为：
1、 严守机密，并采取所有保密措施和制度保护该秘密；
2、 不泄露任何技术秘密给任何第三方；
3、 除用于履行与乙方合同之外，任何时候均不得利用该秘密；
4、 不复制或通过反向工程使用该秘密。
5、 对本协议没有规定或者规定不明确之处，各方亦应本着谨慎、诚实的态度，采取任何必要、合理的措施，维护其于履行本协议期间知悉或者持有任何属于对方技术秘密或其他秘密信息，以保持其机密性。
6、 争议解决
所有与本协议执行有关的争议将通过双方友好协商解决，如果双方不能友好协商解决争议，则任何一方均有权向甲方所在地的人民法院起诉。
7、 其他事宜
甲方:  河北光华荣昌汽车部件有限公司       乙方: 航天宏达（泊头）机械科技有限公司                                   
(盖章)                                    (盖章)                                   
法定代表人/授权代表签字：                 法定代表人/授权代表签字：               
   年   月   日                                年   月   日
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