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新产品开发合同
[bookmark: _Hlk53156569]委托方：浙江远程商用车研发有限公司（以下简称“甲方”）
受托方：北京光华荣昌汽车部件有限公司（以下简称“乙方”）
[bookmark: _Hlk53156649]甲乙双方经充分、友好协商，就甲方委托乙方进行汽车零部件产品开发有关事宜，达成如下协议。
第一条  产品的名称、规格、价格等
	产品  名称
	规格
型号
	零件
编码
	单位
	未税单价(元，未分摊)
	产品开发费
	

	
	
	
	
	
	费用明细
	分摊情况
	未税合计单价
（元，含分摊）

	
	
	
	
	
	设计验证费用(含发明人的奖励和报酬)（含税，税率6%）
	模、检、夹具费用（含税，税率13%）
	合计
（含税）
	未税分摊金额单台/套（元）
	
分摊
数量
	

	驾驶员座椅总成（手动低配）
	/
	68EN2531-00010
	个
	 2260.00 
	8215000.00
	[bookmark: _Hlk118789250]6780000.00
	14995000.00
	114.58 
	30000
	 2,374.58 

	驾驶员座椅总成（手动高配）"
	/
	68EN2531-00020
	个
	 3100.00 
	
	
	
	114.58 
	30000
	 3,214.58 

	驾驶员座椅总成（电动）
	/
	68EN2531-00030
	个
	4600.00
	
	
	
	114.58 
	30000
	 4,714.58 

	乘客单人座椅总成（手动低配）
	/
	71EN2531-00010
	个
	1050.00
	
	
	
	114.58 
	30000
	 1,164.58 

	乘客单人座椅总成（手动高配）
	/
	71EN2531-00020
	个
	 3100.00 
	
	
	
	114.58 
	30000
	 3,214.58 

	费用总计
	8215000.00
	6780000.00
	14995000.00
	/

	分摊台套：开发费用合计含税14995000， 50%支付，按照开模指令下发支付50%，OTS认可支付30%，PPAP认可支付20%三个阶段支付。剩余50%按照30000台全配置分摊。


第二条  产品开发进度 
2.1本合同项下开发过程中每一节点的相关规定按【浙江远程商用车研发有限公司】与【北京光华荣昌汽车部件有限公司】签订的编号为【Q/JLS J6117154-2022】的《产品开发技术协议》及编号为【Q/JLS J6117154-2022①】的《产品开发技术协议补充协议书》(详见附件)执行。
2.2 在上述每一节点的截止日期之后的三天内，乙方应根据甲方要求向甲方提供已按节点完成相应开发工作的相关文件资料。甲方认为有必要的话，可进行实地检验。
第三条  技术资料及实物样件的交接
    3.1双方应按照已签署的《产品开发技术协议》约定提供相关图纸、技术参数资料。
[bookmark: _Hlk52809211][bookmark: _Hlk52809255][bookmark: _Hlk52809264]    3.2 乙方收到甲方提供的技术资料及实物样件后，如果发现有缺损或者不清晰等情形的，应当在收到之日起两个工作日内以书面形式通知甲方补齐或者更换；如果发现资料及样件有技术上的错误，应当在收到之日起五个工作日内以书面形式提请甲方予以纠正。超出上述日期的，应视为甲方提供的技术资料及实物样件符合要求。
   3.3 产品开发过程中，甲方可随时调整、补充技术资料，或者提出技术开发要求，并以书面形式通知乙方，乙方按照甲方通知予以执行。
第四条  产品样品的检测鉴定
4.1 乙方应按照《产品开发技术协议》约定的节点将样品送交甲方指定的地点。其中免费样件【 2】套，超出部分按照【/】或双方另行约定的价格结算。 
4.2 乙方提交产品样品的质量标准，如果是标准件，按照国家标准或者行业标准执行；如果是非标准件，按照甲方交付的实物样件、图纸、技术文件以及甲方下达的《技术通知单》执行。
4.3 乙方在提交产品样品时，必须附有完整的总装图图纸以及制作技术参数等技术资料，并按照《产品开发技术协议》的要求附上自检报告和甲方认可的检测机构出具的检验报告及其他相关材料。
4.4乙方提交的产品应按照《产品开发技术协议》零部件开发属性定义及其他条款的要求完成产品的相关认证及实验验证（DV），符合相应的法规认可。试验项目应由甲方认可的试验室或甲方认可的第三方机构进行，并提供有效试验报告。乙方委托甲方认可的第三方机构试验检测时，应将项目启动时间计划通报甲方；否则，由此导致增加的试验项目或重新检测的费用由乙方承担。
第五条  产品样品的批量生产
5.1 乙方送交的新产品样品经甲方检测合格后，乙方应当根据甲方要求，安排产品样品批量生产。
5.2 乙方批量生产产品样品的具体数量和时间，由甲方以《计划通知单》的方式通知乙方。乙方应按照《计划通知单》的要求组织生产，并及时将批量生产的产品样品交付甲方指定地点。
5.3 乙方批量生产产品样品，由甲方经过装车、路试等程序，对该产品进行评审。评审结果合格的，甲方或甲方指定公司与乙方签订《外协产品买卖合同》。
第六条  产品的价格确定
6.1 本合同项下零部件产品的价格，应当根据产品的目标成本和乙方开发生产成本核算，并经甲方审核后由甲乙双方加以确定。
6.2 本合同第一条汽车零部件产品价格为暂定价，该价格作为甲方或甲方指定公司与乙方签订《外协产品买卖合同》时的参考价。甲方鼓励乙方在不影响产品质量标准、技术性能的基础上，不断进行技术革新，降低生产成本。
6.3 甲方或甲方指定公司在与乙方签订《外协产品买卖合同》时，有权根据市场价格变化情况，对本合同项下零部件新产品的价格做出相应调整。
6.4如遇国家增值税税率调整，应按调整后最新税率的金额调整相应的支付款项，即合同不含税价格不受国家增值税率调整的影响。
[bookmark: _Hlk52808946]第七条 产品开发费用
7.1 本合同项下产品确良7.17.1产品产品开发费用（包括但不限于模、检、夹具费用、设计验证费用、认证费用、根据中国以及任何其他国家或者地区的知识产权法律法规，乙方人员因开发本合同项下产品的发明或设计应当获得的奖励或者报酬等）共计【14995000.00】元整（含税），双方同意按以下第【4】种方式进行分摊/承担：
(1)均由乙方承担，不进行分摊。
(2)甲方同意承担开发费用【 / 】元，其中设计验证费用【 / 】元，模、检夹具费用【/】元。支付方式为：   /     ；其余费用均由乙方承担。
(3)甲方同意承担开发费用【/】元，其中设计验证费用【/】元，模、检夹具费用【/】元。支付方式：依据甲方或甲方指定公司与乙方签订的《外协产品买卖合同》中约定的产品价格按【/】台（套）逐步分摊；其余费用均由乙方承担。
（4）全部由甲方承担【14995000.00】元，其中设计验证费用【8215000.00】元，模、检夹具费用【6780000.00】元。支付方式为：总费用50%支付7497500元含税，按照1.开模指令下发支付50%，3748750元；2.OTS完成支付30%，2249250元，3.PPAP认可完成支付20%，1499500元;其余费用7497500元依据甲方或甲方关联公司与乙方签订的《外协产品买卖合同》中约定的产品价格中按【30000】台（套）逐步分摊。
(5)全部由甲方承担，依据甲方或甲方关联公司与乙方双方签订的《外协产品买卖合同》中约定的产品价格中按【/】台（套）逐步分摊。
(6)其他：        /          。
7.2 本合同项下产品样品，由乙方交付到甲方指定地点，费用由乙方承担。
7.3 如果乙方制作的新产品经甲方最终验收确认为不合格的，新产品全部开发费用由乙方自行承担；甲方已经支付的开发费用，乙方应当全部退还。
7.4甲方每次付款前，乙方均需向甲方开具等额增值税专用发票（税率详见本合同第一条约定），乙方未开具符合甲方要求的增值税专用发票的，甲方有权不付款并不承担逾期付款的违约责任。
7.5乙方同意当单次或累计付款金额达人民币10万以上（包含10万）时，甲方有权通过银行承兑汇票支付。
第八条  技术成果及与产品开发有关的知识产权归属及保护
8.1 本合同签订生效前各方所有的背景知识产权仍为各方所有，任何基于开发工作并基于本合同目的所产生的新的知识产权、专有技术和技术信息等为甲方所有。
8.2 本合同项下产品所涉及的乙方专有技术成果及相关知识产权，乙方同意授权甲方或甲方关联公司在本合同目的范围内享有包括使用、销售、再制造等永久的、不可撤销的、无偿的许可。
8.3 未经甲方书面同意，乙方不得私自复印、翻录本合同项下任何技术资料；不得以任何方式向第三方泄露或提供产品开发相关的技术成果。
8.4 乙方有权在本合同及以后可能签订的《外协产品买卖合同》有效期内使用本合同项下产品涉及的甲方知识产权，但是这种使用必须事先取得甲方的书面许可，并且不产生任何知识产权转移、再许可、分许可的效力。
8.5 乙方保证履行本合同所递交的交付物，不会侵犯任何第三方的知识产权或其他合法权益，且不存在与知识产权有关的尚未解决的索赔、主张或未决诉讼。如因乙方交付的开发成果引起任何知识产权争议，均由乙方负责解决并承担相应法律责任；若由此导致第三方向甲方主张权益、诉讼或索赔的，乙方应负责应诉并为甲方抗辩，或在甲方的要求下合作抗辩，以保障甲方的利益不受损害。乙方应赔偿甲方因此而支出的包括诉讼费、律师费、向第三方支付的索赔额在内的全部费用。在前述索赔已经发生或可能发生时，乙方应自行承担费用采取下列补救措施中最先可行的：（i）使甲方得到继续使用和销售本协议产品的权利；（ii）修改产品使其不侵权并满足技术协议要求或产品开发目的。
8.6 在任何情形下（包括产品开发终止的情况），甲方有权随时要求乙方将因履行本合同所产生的技术资料、技术成果（包括但不限于与技术有关的结构、材料、样件、图纸、工艺、方法、实验数据、计算机程序及有关文档等信息）交付给甲方，乙方应根据甲方指定的时间、地点、方式进行交付，且不得做任何形式的保留、使用、许可使用。
第九条  模、检、夹具产权的归属
9.1 本合同项下零部件产品开发的模、检、夹具费用，按本合同第七条的约定分摊/承担。模、检、夹具所有权归属甲方，具体模、检、夹具清单详见本合同第二十条。
9.2 在本合同及以后可能签订的《外协产品买卖合同》有效期内，乙方不得使用本合同项下的模、检、夹具为任何第三方服务，但经甲方书面授权并且有偿使用者除外。
9.3 本合同及以后可能签订的《外协产品买卖合同》终止，乙方应当及时将本合同项下的模、检、夹具交付甲方。 
9.4 所有权属于甲方的模、检、夹具及其相关附件/部件、资料等，甲方有权随时调配；在甲方提出调配要求时，乙方同意在甲方要求期限内无条件归还/调配或及时予以先行配合，运杂费由乙方承担。上述模、检、夹具属于不得留置的物，排除留置权的适用，乙方同意不得以任何理由对上述模、检、夹具留置。
9.5若乙方由于破产、公司解散等原因，可能导致甲方拥有或部分拥有的模、检、夹具及其相关附件/部件、资料等的所有权受到侵害，乙方应立即通知甲方，并采取必要的措施以保证甲方的所有权不受侵害。
第十条  产品开发的质量要求
10.1变更、异常时的管理 
10.1.1乙方在做出任何有可能影响到产品质量的计划性变动以前，应征得甲方的批准，尤其是在下列各条之一变更时，应当立即将此事书面报告甲方并取得甲方认可。
10.1.1.1所有设计更改（包括材料的更改）。
10.1.1.2主要过程更改（类别1）:
a)零件的过程更改可能会影响到A、B类特性的；
b)生产场地的变更（包括分供方）；
c)分承包方的变更；
d)重要过程流程、作业小组以及作业人员的变更；
e)模具的变更
10.1.1.3主要过程更改（类别2）:
a)作业人员的显著变更（30%以上的作业、关键工序人员）；
b)使用新的或改进的机器设备、工装和夹具等；
c)设备机器的全面检修；
d)设备、工装超过6个月没有进行批量生产；
e)设备、机器重新布置的过程更改；
f)散装材料的变更；
g)使用的材料、散装材料存放时间超过1年；
h)制造方法的变更，例如从手动改成自动，电焊改成ark焊；
i)制造条件的显著变化，超过规范/公差要求，例如焊接、油漆、表面处理、热处理、锻造、成型、机械加工、研磨等；
j)过程的添加、删除或合并；
k)检查方法的变更
l)包装，运输方式变更
在新品开发过程中，双方由于自身理由，有必要对产品实施上述变更时，立即书面通知对方，双方在协商基础上实行变更。
其中涉及到甲方产品第10.1.1.1条的变更时，乙方必须提前获取甲方的正式书面文件，并重新完成相应的试验验证，重新提交PPAP资料并获得认可；
涉及到甲方产品第10.1.1.2条、第10.1.1.3条之一变更时，乙方必须提前获取甲方SQE的正式书面文件，并重新提交PPAP资料并获得甲方认可。
10.2开发过程质量目标
	项目
	质量指标
	新品开发各阶段产品提交要求

	
	
	手工样件试装
	工装样件试装
	小批量试装
	SOP

	新 品 零 部 件
	乙方生产条件
	工装使用条件
	/
	（工装齐备）
	（工装齐备）
生产线完成
	（工装齐备）
生产线完成

	
	
	手工修整
	允许
	经允许可以
	不允许
	不允许

	
	产品试验完成率
	50%
	95%
	100%
	100%

	
	问题解决率
	50%
	90%
	100%
	100%

	
	节点资料提交及时率
	95%以上
	95%以上
	95%以上
	100%

	
	样件合格率
	85%
（不合格项目中不允许含关重尺寸及性能）
	95%
（不合格项目中不允许含关重尺寸及性能）
	100%
	100%

	
	问题重复发生次数
	0
	0
	0
	0

	
	入库批次合格率
	/
	/
	95%
	100%


备注：
1. 括号内限于因开发日程延误等原因，与甲方经过协商调整过的事项；
1. 工装样件试装：由乙方提供符合要求的工装产品，在甲方生产线或外委设备生产厂家进行预验收生产线试装的工件。
1. 小批量试装：由乙方提供符合要求的工装产品，在甲方生产线试装的工件。
1. 工装齐备：乙方提交产品所使用的模具、检具、夹具和设备齐全完整，符合产品生产和检验要求；
1. 生产线完成：指用于提交产品的专用或柔性生产线完成验收并投入使用；
10.3质量问题改善
10.3.1新品的质量问题将通过电子邮箱等方式反馈给乙方，要求乙方必须在甲方规定时间节点内提交有效的整改措施；
10.3.2乙方在接到问题反馈后三个工作日应递交整改计划，问题分析、临时措施、永久措施等必须按计划实施。最终整改完成时间最长不得超过1个月，特殊情况双方协商确定。
10.3.2.1针对影响安全功能、关键功能的质量问题，或者批量质量问题，乙方在接到问题反馈后，需在24小时内到达问题现场，并采取遏制措施（包括紧急措施和临时措施），防止不良品的扩散。
10.3.3如果确认质量问题不是乙方责任，乙方可以申请撤销。
10.3.4对于不能满足要求的零部件或改善后的零件或设计变更后的零部件，乙方必须对零部件实施100%检验。
10.3.5当乙方对质量问题改善不积极，或改善过程严重缓慢的，或整改计划内无效果的，甲方有权将采用问题升级的流程实施反馈，必要时实行二轨开发。
10.3.6乙方指定专门人员（项目负责人）负责与甲方对项目开发进度、项目开发问题、质量问题改进及DVP试验验证情况进行沟通，对以上过程进行动态跟踪，并有向甲方报告的义务。
10.4不合格品的处理
10.4.1	乙方提供的产品如在甲方入库抽查时被判为不合格，甲方有权拒绝接受乙方的产品，同时针对预期整改完成及多次送样不合格的进行相应的处罚。而因甲方装车（机）急需，需要乙方到甲方现场全检、返工，乙方应在接受到通知后24小时内到达甲方进行全检、返工；
如甲方按照约定代为检验或处理的，工时由甲方核算。 
10.4.2	乙方所供产品因产品质量问题，给甲方造成损失，由乙方承担。在生产、用户使用过程中停止或生产报废，需要返修，其停产损失费用、废品损失（含牵连报废损失）和返修费用，由甲方核算。
10.4.3	因乙方提供的物料出现混装、印刷错误（有隐患）、物料与标识不符、包装外观破损、变形等有质量隐患的不合格，甲方有权拒收并退回乙方，所造成的甲方订单交期影响以及运输成本全部由乙方承担。
10.4.4	当乙方所供产品质量出现异常或存在质量隐患，甲方有权对乙方产品进行封存，并打永久性报废标识，封存后造成的停产、转产、返工等可计算损失的由甲方核算乙方承担，乙方并向甲方支付由此造成的相应损失。
10.5 检具质量要求
10.5.1乙方检具应满足甲方检具技术规范的要求，检具方案、检具认可必须获得甲方正式书面认可报告。
10.5.2乙方应该确保完成的检具满足甲乙双方确认的有关检具技术要求，如数模、图纸等，检具的验收方法由甲乙双方共同确认，并在后续送样前进行检测。乙方须使用CMM（三坐标测量机）和零部件专用夹具，用其检测样件工装和生产工装制造的首件。
10.6可追溯性要求
为使产品的批量容易追踪，乙方应根据双方另行商定的办法，明确区分生产批次号并能进行切实管理；乙方应严格执行甲方制定的永久性产品管理标识，永久性产品管理标识可参见甲方相应的技术标准。同时，乙方应建立内部产品可追溯性机制，同时识别甲方的永久性标识要求，可追溯性项目应该在APQP过程中确定。
10.7二级供应商管理
10.7.1按照IATF16949要求，乙方应对关重二级供方按照IATF16949进行质量体系开发工作，一般二级供方按照ISO9001进行质量体系开发工作。在新产品开发过程中，乙方有责任对关重二级供方的零部件开发实施APQP、PPAP等活动，乙方对二级供方存在管理职责，当二级供方出现任何非甲方原因导致的问题时由乙方负全部责任。
10.8生产件批准控制
10.8.1乙方应按照甲方《生产件批准控制程序》的要求，以及确定的PPAP等级和提交物明细，分阶段及时提交PPAP文件输出物，确保文件得到实施，且工装样件和量产产品的制造工艺必须与提交甲方PPAP批准的制造工艺一致，任何偏差必须事先申报并报甲方批准。
10.8.2对APQP、PPAP、零部件开发工作记录等文件，应保存至产品（或产品组）供货期间加一个日历年，除非甲方书面同意放弃。
第十一条  产品开发保密条款
11.1 乙方保证，在本合同项下汽车零部件产品开发期间，保守因履行本合同而知晓的任何商业秘密或非公开信息。
11.2 在本合同项下产品开发生产过程中，乙方的部分工作需由第三方完成的，必须事先取得甲方的书面许可，并要求第三方承担与乙方同等的保密义务。
11.3 合同双方应当以书面形式要求其相关工作人员承担相应的保密义务，并经常检查其（包括乙方委托的第三方）相关工作人员履行保密义务的情况。
11.4 本合同项下的保密义务，延续至甲乙双方业务关系终止后十年。此责任不因本合同的未生效或者终止而免除。
第十二条 转让禁止
12.1 未经甲方事先书面同意，乙方不能将本合同或者由本合同约定的任何权利或者义务转让、转移、分包给任何第三方。如经甲方事先书面同意，乙方将合同项下的部分或全部权利义务转包或分包给第三方的，并不免除或减轻乙方在本合同项下应承担的义务和责任。乙方应为承担转包或分包义务的第三方承担连带责任。
[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]12.2 乙方保证：乙方不得利用执行本合同过程中所获取的相关设备（包括但不限于模、检、夹具）、软件、图纸或其他技术资料为任何第三方开发同类产品，不生产同类产品向甲方及甲方关联方以外任何第三方销售。
12.3 在本合同及以后可能签订的《外协产品买卖合同》有效期满之日起十五天内，乙方向甲方移交本合同项下的全部技术资料及目录，不得留置处理，作废、淘汰产品的技术资料，由乙方移交甲方处理。
12.4 乙方保证在本合同项下的产品及包装物上浇铸或者打印甲方指定的永久性标识和生产时间。未经甲方书面许可，乙方不得向任何单位或者个人出售本合同项下的产品。
12.5关联方指直接或间接地被一方控制、或控制该方或与该方共同受一方控制的法人实体或分支机构。“控制”是直接或间接地持有一个法人实体50%以上的股权、股份权益，或虽持有不满足前述条件，但其所持有的股权、股份权益拥有足够的表决权影响该公司的经营决策。
第十三条  买卖合同的订立义务
《外协产品买卖合同》应当在本合同项下新产品由甲方最终验收合格并确定量产产品买卖价格后订立。
第十四条  违约责任
14.1乙方在每一节点的截止日期后的三天内未提交相关资料的，从第四天起，按延期天数每天向甲方支付违约金2000元；延期交付超过10天的，甲方有权解除本合同并有权要求赔偿损失10万元。
14.2乙方未按时交付本合同项下的新产品样品时，按延期天数每天向甲方支付违约金5000元，按日累进计算；延期交付超过10天的，甲方可以解除本合同并有权要求赔偿损失30万元。
14.3 如果乙方违反本合同第8条、第11条和第12条中任何一项的约定，甲方有权解除本合同并有权要求乙方支付50万元的违约金。
14.4如乙方违反本合同第9条模、检、夹具产权的归属任何一项约定，甲方有权解除本合同并有权要求乙方支付50万元违约金或按照甲方已支付开发费用的30%向甲方支付违约金（以较高者为准）。违约金不足以弥补甲方损失的，甲方有权继续追偿。
14.5如乙方违反本合同相关约定经甲方发现乙方提供的试验报告存在弄虚作假（包含未开展检验/试验就直接提交检验/试验数据或报告；篡改报告数据、内容等作假行为），甲方有权要求乙方承担由此造成的损失，出现第一次，甲方有权对乙方索赔10万-50万元的违约金，后续每再发生一次按2的倍数递增支付违约金，诚信次数在甲方全集团内累计。同时甲方有权单方解除本合同，无责任取消乙方的开发资格。
14.6如乙方违反本合同第10.1条“变更、异常时的管理”任何一项约定且隐瞒不通报，乙方产品将被视同批量不合格进行处理，甲方有权停止乙方的供货，且有权要求乙方承担由此造成的损失；对于乙方的产品，甲方将派第三方机构实施驻厂检验，所有检验费用由乙方承担。但预先已取得甲方认可，对产品质量无任何不良影响的，不在此限。如果对市场造成影响，则甲方有权向乙方追加索赔。
14.7 如乙方违反本合同第10.2条“开发过程质量目标”任何一项指标，未达到甲方质量目标要求，乙方应对产品实施100%检验，并提交自检报告，若产品在装车（机）现场出现不合格，甲方有权将同批次的产品全部报废处理。
14.8 如乙方违反本合同10.3条“质量问题改善”任何一项约定且延期超过三个工作日的，乙方应在三个工作日内由其副总经理及以上级别人员至甲方处进行说明并提交改进措施报告，直至使问题得以解决。同时甲方有权要求乙方承担由此造成的损失。
14.9如乙方违反本合同第10.4条“不合格品处理”任一项约定，乙方首次提供的产品如因乙方单方面质量问题出现不合格时，乙方需在甲方的限期内完成整改，同时甲方有权要求乙方承担由此造成的损失；累计3次（不含3次）以上不合格的，甲方有权单方解除本合同，取消乙方的开发资格，并进行降级处理。
14.10 如乙方违反本合同第10.6条的约定，未能实现产品可追溯性管理，甲方有权要求乙方承担由此造成的损失。
14.11如乙方违反本合同第10.8条生产件批准控制的约定，一经查实，甲方有权要求乙方承担由此造成的损失，同时甲方有权单方解除本合同，取消乙方的开发资格。
14.12乙方提交的本合同项下零部件新产品经两次检测不合格时甲方有权解除合同,乙方应退还甲方已经支付的费用。若因此给甲方造成损失的，乙方还应向甲方承担赔偿责任。
14.13任何一方违反本合同的规定，均应当向对方赔偿损失。赔偿损失的范围包括但不限于直接经济损失和可以预见的间接经济损失。本协议第十四条约定所有乙方应承担的违约责任若不足以弥补甲方损失的，甲方均有权进行进一步追偿。
第十五条  不可抗力
15.1 “不可抗力”指为国际商业惯例普遍认为是不可抗力的事件，包括火灾、洪水、传染病、战争、政府行为以及其他无法控制的因素。
15.2协议一方因不可抗力未能履行协议的，对于在不可抗力的影响存续期间不履行其义务不承担违约责任。遭受不可抗力的协议一方应当不迟于获悉不可抗力后10日内书面通知协议另一方，并有义务证明所发生的不可抗力事故、该事故持续的时间以及该事故对履行本合同的影响。甲乙双方都应当尽最大努力，以减轻不可抗力事件造成的损失。因不可抗力所引起的问题应当通过友好协商适当解决。
15.3 遭受不可抗力方必须积极有采取必要措施减少损失的责任，如果因遭受不可抗力方未积极采取措施而致使损失进一步扩大，遭受不可抗力方就扩大损失部分承担责任。
15.4 如果不可抗力持续的时间未超过三个月，则在解决不可抗力因素后，遭受不可抗力方应按照正常速度履行其合同义务，但根据法律规定及合同上下文约定本合同已经终止的情况除外；如果不可抗力持续的时间超过三个月且/或由于不可抗力合同义务履行成为不可能，则合同任何一方有权在向另一方发出书面通知的前提下解除本合同。
第十六条  诚信自律特别条款
16．1双方承诺在业务往来期间严格遵守以下约定：
16．1.1不以任何名义向对方（包括其参股、控股、实际控制或其他关联关系的单位，下同）人员（包括其亲属或其他利益关系人等，下同）输送各种财产性和非财产性利益或好处。
16.1.2不得与对方人员开展经营活动，相互有亲属关系的人员应主动回避。在双方合作终止后2年内未经对方同意不得接受对方人员任职或提供服务。
16.2如违反前述约定，违约方应按合同金额（非固定金额的合同按照实际已发生的金额，下同）的30%向守约方支付违约金；无法确定合同金额的，应向守约方支付违约金30万元。构成犯罪的，则送交司法机关追究其刑事责任。
16.3一方发现对方人员存在违反前述诚信自律条款行为的，应向对方合规部门或司法机关举报。
16.4合同的变更、转让、终止或被撤销、无效不影响前述诚信自律条款的效力。
第十七条  通知送达条款
17.1甲、乙双方关于本合同履行及相关事宜的通知，应当按照合同尾部（签署栏）载明的联络方式发出。当面递交的，自联系人签字确认之时视为送达；快递或挂号信形式寄送的，自发出之日起满五日视为送达；通过电子邮件发送的，发出之时视为送达。任何一方的通讯方式发生变更的，应于变更后三个工作日内通知对方，否则自行承担一切不利后果。
17.2乙方确认合同尾部（签署栏）载明地址为其有效通讯地址，甲方以及法院、仲裁机构以快递方式向对方该地址发出书面函件及诉讼、仲裁文书的，自发出日（邮戳）次日起满5日视为收到。乙方拒绝签收的不影响送达效力。乙方对合同尾部（签署栏）载明地址之有效性及真实性负责，如法院或仲裁机构按照该送达地址进行送达的，即使送达不成，亦具有推定送达的法律后果。送达不成情形，包括但不限于收件人身份不明、无人签收、地址不详、地址搬迁、长期未自取、电子数据被退回、拒收等。
第十八条  法律适用及争议解决
本合同适用中华人民共和国法律。因签订、履行本合同所发生的一切争议，由双方友好协商解决；协商不成的，双方同意交由甲方所在地有管辖权的人民法院诉讼解决。
第十九条 其他
19.1本合同自甲乙双方授权代表签字并加盖公司合同专用章或公章之日起生效。未尽事宜，双方应当及时协商解决。对本合同的任何修改，均应当由甲乙双方用书面形式做出。
19.2 合同履行中，一方向另一方发出的任何与本合同有关的书面文件，均须有加盖合同专用章或公章，或者有授权代表签字。
19.3乙方除遵守相关保密义务外，对本合同项下所有与本次商务合作信息有关的对外宣传均需提前与甲方进行协商确认。原则上所有涉密信息均不得对外宣传，但对非主要涉密信息乙方确需作为官方宣传内容的，应提前与甲方协商发布内容或方案，在获得甲方书面同意后方可执行，否则，乙方应向甲方支付合同总金额（或开口合同实际已发生总金额）30%的违约金，上述违约金不足以弥补甲方损失的，甲方有权继续追偿。
19.4本合同一式【4】份，甲方执【3】份，乙方执【1】份，均具有同等法律效力。本合同附件与主合同不一致的，以本合同为准。
第二十条  模、检、夹具清单（根据技术方案V9.1）
	本合同项下产品模具清单

	序号
	模具名称
	单位
	数量
	模具规格
	模具制作费用（含13%税元）
	配套车型

	1
	靠背泡沫发泡模具
	/
	1
	980*774*450
	70000
	G3

	2
	座垫泡沫发泡模具
	/
	1
	800*774*450
	50000
	G3

	3
	左侧大罩壳注塑模具
	/
	1
	720*1130*810
	250000
	G3

	4
	安全带出口前罩壳注塑模具
	/
	1
	650*780*575
	150000
	G3

	5
	安全带出口后罩壳注塑模具
	/
	1
	650*780*575
	190000
	G3

	6
	整椅检具
	/
	1
	890*680*375
	200000
	G3

	7
	左前脚架冲压模具
	/
	3
	470*310*309，470*310*346，480*440*340
	60000
	G3

	8
	右前脚架冲压模具
	/
	3
	455*265*322，410*310*319，480*440*340
	60000
	G3

	9
	右支撑钣金冲压模具
	/
	6
	960*490*400，1090*570*400970*570*400，930*430*400
	60000
	G3

	10
	前支撑钣金冲压模具
	/
	7
	920*560*400
	60000
	G3

	11
	后安装支架冲压模具
	/
	4
	480*780*380
	50000
	G3

	12
	底支架焊接夹具
	/
	1
	570*480*316
	100000
	G3

	13
	靠背骨架总成焊接夹具
	/
	1
	570*480*322
	100000
	G3

	14
	靠背泡沫发泡模具
	/
	1
	530*410**336
	70000
	G3

	15
	座垫泡沫发泡模具
	/
	1
	530*330*341
	50000
	G3

	16
	座椅旋转调节气动开关注塑模具
	/
	1出2
	420*305*320
	160000
	G3

	17
	安全带出口前罩壳注塑模具
	/
	1出1
	510*320*300
	160000
	G3

	18
	右支撑钣金冲压模具
	/
	6
	525*345*322
	40000
	G3

	19
	前支撑钣金冲压模具
	/
	7
	770*410*400
	40000
	G3

	20
	转盘上安装支架冲压模具
	/
	3
	940*600*400
	50000
	G3

	21
	转盘下安装支架冲压模具
	/
	3
	730*460*400
	50000
	G3

	22
	底支架焊接夹具
	/
	1
	820*440*400
	250000
	G3

	23
	左调角器焊接总成焊接夹具
	/
	1
	1600*800*400
	120000
	G3

	24
	右调角器焊接总成焊接夹具
	/
	1
	1600*800*400
	120000
	G3

	25
	靠背骨架总成焊接夹具
	/
	1
	980*774*450
	160000
	G3

	26
	靠背泡沫发泡模具
	/
	1出1
	800*774*450
	70000
	G3

	27
	座垫泡沫发泡模具
	/
	1出1
	300*350*400
	50000
	G3

	28
	右侧罩壳注塑模具
	/
	1出1
	650*780*575
	200000
	G3

	29
	安全带出口前罩壳注塑模具
	/
	1出1
	960*490*400，1090*570*400970*570*400，930*430*400
	160000
	G3

	30
	安全带出口后罩壳注塑模具
	/
	1出1
	920*560*400
	180000
	G3

	31
	底支架冲压模具
	/
	6
	480*780*380
	150000
	G3

	32
	左补强钣金冲压模具
	/
	3
	570*480*316
	50000
	G3

	33
	右补强钣金冲压模具
	/
	3
	570*480*322
	50000
	G3

	34
	中间补强钣金冲压模具
	/
	1
	530*410**336
	50000
	G3

	35
	整椅检具
	/
	1
	530*330*341
	150000
	G3

	36
	焊接治具
	/
	1
	420*305*320
	250000
	G3

	37
	底支架焊接夹具
	/
	1
	510*320*300
	180000
	G3

	38
	靠背骨架总成焊接夹具
	/
	1
	525*345*322
	80000
	G3

	39
	左调角器焊接总成焊接夹具
	/
	1
	360*310*325
	50000
	G3

	40
	右调角器焊接总成焊接夹具
	/
	1
	355*310*324
	50000
	G3

	41
	靠背泡沫发泡模具
	/
	1
	330*290*303
	70000
	G3

	42
	座垫泡沫发泡模具
	/
	1
	360*310*325
	50000
	G3

	43
	右侧大罩壳注塑模具
	/
	1出1
	355*310*324
	230000
	G3

	44
	安全带出口前罩壳注塑模具
	/
	1出1
	330*290*303
	150000
	G3

	45
	底支架焊接夹具
	/
	1
	1600*800*400
	80000
	G3

	46
	靠背骨架总成焊接夹具
	/
	1
	1600*800*400
	80000
	G3

	47
	线束插件固定座模具
	/
	1
	800*774*450
	110000
	G3

	48
	左侧大罩壳
	/
	1
	720*1130*810
	220000
	G3

	49
	电动倾角&滑轨调节按钮
	/
	1
	650*780*575
	5000
	G3

	50
	电动高度调节按钮总成
	/
	1
	650*780*575
	50000
	G3

	51
	电动靠背调节按钮总成
	/
	1
	890*680*375
	5000
	G3

	52
	电控平台上壳体
	/
	1
	350*400*380
	100000
	G3

	53
	电控平台下壳体
	/
	1
	350*400*380
	100000
	G3

	54
	电动滑轨电机支架
	/
	3
	880*450*410
	150000
	G3

	55
	电动旋转盘安装支架
	/
	4
	810*510*410
	170000
	G3

	56
	倾角调节支架总成
	/
	4
	750*420*335
	160000
	G3

	57
	副边调角器下连接板A
	/
	8
	560*430*300
	100000
	G3

	58
	主边调角器下连接板B
	/
	6
	580*320*290
	100000
	G3

	59
	副边调角器下连接板B/主边调角器下连接板B
	/
	6
	450*232*290
	150000
	G3

	60
	整椅检具
	/
	1
	510*330*295
	130000
	G3

	61
	焊接治具
	/
	1
	540*250*290
	180000
	G3

	费用总计
	6780000.00
	/



第二十一条  设计验证费用明细
	设计验证费用明细

	序号
	类别
	名称
	单位
	数量
	单价（含6%税）
	合计（含6%税）
	备注

	1
	试验
	H点及靠背角度
	/
	4
	5200
	28000
	/

	2
	试验
	座椅固定装置、调节装置、锁止装置和移位折叠装置的强度试验
	/
	4
	6000
	24000
	/

	3
	试验
	安全带强度
	/
	1
	2000
	2000
	/

	4
	试验
	座椅头枕静强度试验
	/
	3
	6000
	18000
	/

	5
	试验
	安全带固定点强度试验
	/
	4
	2000
	8000
	/

	6
	试验
	阻燃性
	/
	2
	2000
	4000
	/

	7
	试验
	调节机构操作力试验
	/
	3
	3000
	9000
	/

	8
	试验
	靠背骨架总成间隙测试
	/
	3
	2000
	6000
	/

	9
	试验
	垂直疲劳强度试验
	/
	2
	18800
	37600
	/

	10
	试验
	座椅靠背调节疲劳耐久试验
	/
	3
	19000
	57000
	/

	11
	试验
	座垫翻转耐久
	/
	1
	35000
	35000
	/

	12
	试验
	冷热循环试验
	/
	3
	20000
	60000
	/

	13
	试验
	座椅倾角调节耐久试验
	/
	2
	21000
	42000
	/

	14
	试验
	高度调节疲劳耐久试验
	/
	2
	11000
	22000
	/

	15
	试验
	座椅阻尼耐久实验
	/
	1
	11000
	11000
	/

	16
	试验
	速降功能疲劳耐久试验
	/
	1
	13000
	13000
	/

	17
	试验
	水平调节疲劳耐久试验
	/
	2
	13000
	26000
	/

	18
	试验
	颠簸蠕动试验
	/
	3
	36000
	108000
	/

	19
	试验
	靠背疲劳强度试验
	/
	3
	11000
	22000
	/

	20
	试验
	膝跪试验
	/
	1
	10000
	10000
	/

	21
	试验
	振动试验
	/
	3
	134000
	402000
	/

	22
	试验
	加热性能试验
	/
	2
	65000
	130000
	/

	23
	试验
	通风性能试验
	/
	2
	45000
	90000
	/

	24
	试验
	线束性能
	/
	1
	2000
	2000
	/

	25
	试验
	EMC
	/
	3
	55000
	165000
	/

	26
	试验
	防腐试验
	/
	144H
	50
	7200
	/

	27
	试验
	座椅总成禁限用物质
	/
	1
	5000
	5000
	/

	28
	试验
	VOC零部件挥发性
	/
	2
	10000
	20000
	/

	29
	试验
	发泡性能试验
	/
	1
	22000
	22000
	/

	30
	试验
	面料性能试验
	/
	2
	60000
	120000
	/

	31
	试验
	塑料件性能（ABS材料）
	/
	1
	15000
	15000
	/

	32
	试验
	塑料件性能（PP材料）
	/
	1
	17480
	17480
	/

	33
	试验
	塑料件性能（PP+ABS材料）
	/
	1
	15000
	15000
	/

	34
	试验
	塑料件性能（PA6+GF30材料）
	/
	1
	15000
	15000
	/

	35
	试验
	耐光老化性
	/
	1
	29000
	29000
	   /

	36
	试验
	气味性（总成）
	/
	4
	2000
	8000
	/

	37
	试验
	气味性（材料）
	/
	4
	2000
	8000
	/

	38
	试验
	雾化性
	/
	4
	1600
	6400
	/

	39
	试验
	QSTE340TM材料性能
	/
	按需
	/
	/
	/

	40
	试验
	Q235材料性能
	/
	按需
	/
	/
	/

	41
	试验
	SPFH590材料性能
	/
	按需
	/
	/
	/

	42
	试验
	65Mn材料性能
	/
	按需
	/
	/
	/

	43
	试验
	30CrMo材料性能
	/
	按需
	/
	/
	/

	44
	试验
	ST14材料性能
	/
	按需
	/
	/
	/

	45
	试验
	整车耐久
	/
	4
	/
	/
	    /

	46
	设计费　
	设计费　
	/　
	1
	/
	6595320.00
	/

	  费用总价
	 8215000.00 
	/


第二十二条  产品质保里程
	序号
	零部件名称
	质保里程（年/Km）

	1
	手动主驾驶座椅低配
	2年/10万公里

	2
	手动主驾驶座椅高配
	2年/10万公里

	3
	电动主驾驶座椅
	2年/10万公里

	4
	乘客座椅低配
	2年/10万公里

	5
	乘客座椅高配
	2年/10万公里


附件1：《产品开发技术协议》
附件2：《外购件工装资产清单》

以下无正文
	甲方： 浙江远程商用车研发有限公司

法定代表人/授权代表（签字)：
（联系人）
通讯地址：
电话：
E-mail:
开户行： 
帐号：

	乙方：北京光华荣昌汽车部件有限公司
法定代表人/授权代表（签字)：
（联系人）
通讯地址：
电话：
 E-mail:
开户行： 
帐号：  
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