
技术要求：

1.未注尺寸见三维数模，未标注折弯中径圆角为R2；

2.有效圈数：5；

3.线径： 1.5mm；

4.表面发黑处理；

5.零件表面光滑，切口无毛刺；

6.弹簧加工成形后不允许产生裂纹等有害缺陷，卷簧外形无明显直线段部分；

7.表面磷皂化,皂化时间10min；

8.卷簧衰减值≤10％（10000次）；

9.卷簧材质65Mn硬度HRC33-43；

10.产品实际重量与理论重量差控制在5％以内；

11.有毒有害物质应满足GB/T 30512-2014《汽车禁用物质要求》中的规定。
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