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供需双方依照相关条款，经友好协商，对有关座椅气密性改造技术问题达成

如下技术协议，作为订货、生产、交货、验收时双方共同遵守的规范。 

一、供方按照需方技术要求，为需方提供座椅气密性改造，用于座椅总成气密性

测试。 

二、设计依据 

１、检测工件：座椅总成； 

２、检测气压：0.8-2MPa可调. 

３、检测节拍（单件检测时间）：采用标准仪器，此项不考核  

４、判定方式：差压判定，差压传感器量程±25000Pa，泄露结果可以pa，

pa/s，ml/min为单位显示 

５、工位数量：单主机单工位 

三、检测系统功能 

1、概述 

本测试系统由高压检漏仪、气控阀、电磁阀、增压泵、储气罐、控制盒、等

组成，拥有比较高的自动化性能，且易于测试结果的显示，充气时间可调、检测

压力可调。 

2、具体参数 

1）名称：座椅总成高压气密性检测 

2）检测压力与检测精度： 

检测压力范围为0.8-2Mpa，检测结果显示精度为1Pa； 

3）检测标准： 

汽车座椅总成气密性检测采用差压法检测，使用差压式检漏仪检测，判
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定结果最大可设置为25kPa。 

四、设备主要配置 

1、 动力供应： 

a）电源： AC220V±10％ ， 50/60Hz； 

b）气源： 干燥洁净的压缩空气，气源≥0.6Mpa（气压低于 0.6Mpa 影响最

高检测压力）； 

2、 运行环境： 

a）湿度范围  38∽85％RH(不结露环境)； 

b）温度范围  -10∽40℃； 

c）无强电场、强磁场干扰； 

d）无紊乱气流、热流和喷射流； 

e）气源压力稳定； 

3、检测系统主要参数： 

长×宽×高=800mmX550mmX400mm（暂定，具体以设计为准，客户需预留出此

空间，以便后期安装调试） 

4、具体功能 

a)、一次检测一个座椅总成；  

b)、检测数据不存储，只显示合格与不合格； 

c)、检漏仪预留 1 个 RS232 串口线接口，可以与电脑通讯（1 套设备）； 

d）、检漏仪配置外控盒，外控盒具备启动，停止，合格显示，以及不合格显

示蜂鸣功能。 

五、设备操作步骤 

本系统待测总成装夹完成后，按动启动按钮，进行检测座椅总成气密检测（检

测压力可调），检测完成后，有声光警示合格与不合格。 
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本设备具体操作步骤如下： 

a）、启动检测机，系统自检； 

b）、人工定位座椅，连接气管； 

c）、按下“启动”按钮，检漏仪检测（检测结果定量显示） 

d)、如果检测合格，则合格指示灯亮（绿色），自动排气；如果检测不合格，

则不合格指示灯亮（红色），并持续响警铃，系统自动排气检测结束； 

附一：设备主要元器件清单 

六、外观 

产品标志：在设备上不影响质量的显著位置钉上标有生产厂家、产品代号和

名称、出厂日期和编号且不易脱落的铭牌。 

七、交货周期 

    自合同生效后 30 个工作日。 

八、设备验收 

7-1、预验收: 

序号 名 称 厂家 数量/单位 备注 

1 增压泵 SMC 1 个  

2 高压调压阀 国优 1 个  

3 压力表 国优 1 个  

4 储气罐 国产 1 个  

7 二联件 亚德客 1 个  

8 电磁阀 亚德客 2 个  

9 外控盒 SME 1 只  

10 高压检漏仪 SME 1 台  

11 高压气控阀 定制 2 个  
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预验收在供方进行，预验收合格后，供方可包装运至需方。 

预验收期间，由供方提供：当地交通、工作午餐、收发传真和 E-mail。 

供方须提前 5 个工作日将预验收日程通知需方。如需方在预验收日期到达后

一周内没有组织人员到供方现场进行验收，则视为预验收合格。 

主要对下列几个方面进行检查与验收： 

1.结构和外观的验收。操作性和维修性检查； 

2.供货范围与合同、技术协议的相符性； 

3.供货方应出具所验收设备在装配调试时的检测结果； 

4.供方提供预验收所需检测工具及仪器，需方进行技术配合； 

5.供方出具仪器校准证书； 

6.预验收遗留问题按照要求整改完成，提交整改证据。经需方确认方可发货。 

7-2、终验收： 

终验收在需方现场，主要验收以下内容： 

1.结构和外观的验收。操作性和维修性检查； 

2.供货范围与合同、技术协议的相符性； 

3.设备供货方应提交所验收设备在装配调试时的检测结果； 

4.资料的提供：合格证、电路、气路原理图，主要元器件清单，说明书。 

八、人员培训、保修和终验收后的技术服务 

1、设备到货后，供方到需方现场安装调试培训，需方能够正常使用视为终

验收完成。 

2、设备最终验收合格后保修期为一年，保修期满后为有偿维修服务，终身



郑州斯倍思机电有限公司技术协议 
 

                                                                                  第 6 页  共 6 页 

提供维修服务。 

3、保修规定：在保修期内，正常使用条件下，供方对设备出现的非人为故

障提供免费维修，零部件非人为损坏须及时免费更换，需方自备维护工具。 

4、供方在收到需方设备故障通知后，供方维修人员应在 8 小时内提供技术

支持，72 小时内到达需方现场。 

九、设备安装调试 

1、设备到货后，供方到需方现场安装调试。 

2、需方提供如安装调试现场及所需的电、水、压缩空气等。 

3、需方向供方提供便利： 交通、工作餐、Internet、收发传真及 E-mail

等。 

十、未尽事宜，双方友好协商。 

十一、本协议一式三份，供方执一份需方执二份。供需双方代表签字盖章后

生效。传真、扫描件有效。 

 

需方：河北光华荣昌汽车部件有限公司              供方： 郑州斯倍思机电有限公司 

代表（签字）：                              代表（签字）： 

 

 

日期：                                      日期：                       


