临时措施：
经确认，现场使用物料为正取物料，修订BOM中弹簧座规格；
排查BOM中其他物料信息一致；
永久措施：
1.更新BOM，并排查BOM中其他物料信息一致；
2.修订设计变更控制程序
3.修订ECN，增加文件确认内容
4.组织相关人员进行控制程序培训


[bookmark: _GoBack]弹簧座规格变更后，BOM未及时更新；
SHT0015578空气悬架系统中 H6 高度调节机构总成的 弹簧座，现场核查发生了变更，与BOM表中的弹簧座21*18.3*12.5不一致，设计和开发更改，在生产实施之前得到内部批准的证据未能提供。
《设计变更控制程序》中未明确发生设变后，确认变更执行情况。
设变完成后，未对涉及文件的更改情况进行确认；
不涉及
根本原因：《设计变更控制程序》中未明确发生设变后，确认变更执行情况。
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VDC 阀气管连接总成（H6）的装配现场，涉及两种不同的O形圈，现场没有做明确的标识
O形圈物料盒标识脱落后未进行更新
《生产过程控制程序》中未要求开班对物料标识进行确认
开班前准备验证只对设备量具进行确认，未对物料标识进行确认
不涉及
根本原因：《设计变更控制程序》中未明确发生设变后，确认变更执行情况。
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Machine

临时措施：
将所有物料盒标识重新粘贴
永久措施：
1.更新物料标识；
2.修订生产过程控制程序
3.更新点检表，增加物料标识的确认
3.组织相关人员进行控制程序培训




《监视测量控制程序》未要求车间使用量具定期进行报检
HP-100 扭力测试仪由车间管理未及时提报校准
校准计划未涵盖HP-100 扭力测试仪
HP-100 扭力测试仪到期未校准
现场核查普研HP-100 扭力测试仪，没有提供有效的校准报告
临时措施：
1. 每开班扭矩扳手使用实验室校准仪进行校准；
2. 将HP-100 扭力测试仪送检
永久措施：
1. HP-100 扭力测试仪进行校准
2.修订生产过程控制程序
3.更新点检表，增加物料标识的确认
4.组织相关人员进行控制程序培训
不涉及
根本原因：《监视测量控制程序》未要求车间使用量具定期进行报检
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