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光华荣昌汽车部件有限公司

    上装饰盖翘角原因分析
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一、问题描述
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问题描述：上安装座装饰盖装配到车门上，与车门干涉，导致装饰盖拱起与上安装座

配合有0.7mm缝隙

                根据实车测量的间隙，确认和车门干涉区域为红色虚线区域。

一、问题描述
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结构分析：上安装装饰盖通过四个凸台和车门接触，上安装座装饰盖装配到上安装座

上

二、原因分析

上安装座

上安装座装饰盖

四个接触凸台

从结构上分析可能存在的原因为：
1、上安装座凸台高度不够，导致上安装座装饰盖和车门干涉；
2、上安装座装饰盖轮廓大，超出上安装座和车门干涉；
3、车门钣金精度不足，导致上安装座装饰盖和车门干涉；
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可能原因1. 上安装座凸台高度不够，导致上安装座装饰盖和车门干涉；
原因验证：对上安装座进行扫描，扫描结果显示4个凸台高度均高出数据，排除上安
装尺寸问题

二、原因分析

安装座最大变形量
0.73，

以最高处为基准，加
高前端与装饰盖平齐
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可能原因2.上安装座装饰盖轮廓大，超出上安装座和车门干涉；
原因验证：对上安装座装饰盖进行扫描，扫描结果显示上安装座装饰盖轮廓偏大，
最大变形量0.88mm，确定为上安装座装饰盖轮廓大原因导致问题发生。

二、原因分析

最大变形量变大
0.88mm

装饰盖此处突出安装座
1mm,与车门安装时产生
干涉；导致间隙产生
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可能原因3.车门钣金精度不足，导致上安装座装饰盖和车门干涉；

原因验证：在检具上测量，上安装装饰盖和车门仿形面存在间隙，和实车测量不符。

车门存在精度不足问题。

二、原因分析
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三、手板样件验证1

修后上
安装装
饰盖和
上安装
座轮廓
平齐

装车验证，
问题消除，
整改有效

将干涉位置磨平
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对左右上安装座装饰盖进行修模，将干涉区域轮廓降低。
修模前需要用手板件在进行一轮装车验证

四、整改措施

均匀过渡最大处
修改1mm

改前改后
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1

20200923上装饰盖装车门翘角修模说明
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上安装座装饰盖

改后 改前

均匀过度最大处
修改1mm

注意；左右同
时修改
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