
 

  

G3 电动座椅焊接夹具开发明细 

序

号 

焊 接 夹

具编号 

焊接夹

具名称 

零 件

号 

零 件

名 

图示 是否采用

PLC 电控 

焊胎

是否

翻转 

1 G3-SHT0
015785-J
J-01 

G3电动

靠背焊

接总成

一序焊

胎 

SHT0
0157
85 

G3 电

动 靠

背 焊

接 总

成 
 

否 是 

2 G3-SHT0
015785-J
J-02 

G3电动

靠背焊

接总成

焊胎 

SHT0
0157
85 

G3 电

动 靠

背 焊

接 总

成 
 

否 是 

3 G3-SHT0
015792-J
J-01 

电动靠

背主边

骨架焊

接总成

焊胎 

SHT0
0157
92 

电 动

靠 背

主 边

骨 架

焊 接

总成 

 否 否 

4 G3-SHT0
015797-J
J-01 

电动靠

背副边

骨架焊

接总成

焊胎 

SHT0
0157
97 

电 动

靠 背

副 边

骨 架

焊 接

总成 

 否 否 

5 G3-SHT0
015827-J
J-01 

座框焊

接总成

焊胎 

SHT0
0158
27 

座 框

焊 接

总成  

否 是 

备

注 

1.需要设计制作焊胎夹具 5个。                                                        

2 不翻转焊胎也需要翻转架。                                                              



 

电动座框骨架焊接总成-焊胎规划 

工艺分序： 

 

 

焊胎规划： 

总成与分序在同一个基板上生产；翻转式焊胎 

产能分析： 

零

部

件

数

量 

焊

道

数

量 

焊 道 长

度（mm） 

焊接速度

（m/min） 

焊 接

时 间

（s） 

空转

行程

（m) 

空转时间

（s） (翻

转 增 加

5s，移动

速 度

100m/s） 

准 备

时 间

（s） 

寻 位

时 间

（s） 

节拍 日 产 能

（8h） 

7 27 350 0.6 110.6 1.6 5.96 6 128 250.56 98 

 5 16 338 

7 21 418 

 

 

 

 

 

 

SHT0015827    
1PCS    电动座框骨

架焊接总成

SHT0015828    
1PCS                          

电动座框左边
板焊接总成

SHT0010123    
1PCS                            

座框右边板焊
接总成

SHT0010135    
1PCS                       

座框前连接板
焊接总成

SHT0011258    
1PCS                        

座框前固定管

SHT0010133    
1PCS                       

座框后固定管

SHT0010134    
2PCS                          

坐盆延伸固定
钣金

SHT0015828    
1PCS    电动座
框左边板焊接

总成

SHT0015829    
1PCS                      

电动座框左侧
外边板焊接总

成

SHT0015841    
1PCS                      

左侧罩壳固定
钣金

SHT0015842    
1PCS                            

左侧罩壳固定
钢丝A

SHT0015843   
1PCS                        

左侧罩壳固定
钢丝总成

SHT0015831    
1PCS                        

电机齿板支撑
板

SHT0010121    
1PCS                       

座框左侧内边
板

SHT0010122
1PCS                        

座框旋转螺栓
轴套

SHT0010123    
1PCS    座框右
边板焊接总成

SHT0010131    
1PCS                          

座框右侧外边
板焊接总成

SHT0010261    
2PCS                          

罩壳固定钣金

SHT0010125    
1PCS                        

座框右侧内边
板

SHT0010122    
1PCS                          

座框旋转螺栓
轴套

总成     

左边

板分

序     

右边

板分

序     



 

 

电动靠背主边骨架焊接总成-焊胎规划 

工艺分序： 

 

 

焊胎规划： 

在同一个基板上生产，先焊接图中 002 与 SHT0015794 组件，再焊接图中 001、SHT0015792；

不翻转式焊胎 

产能分析： 

零部

件数

量 

焊

道

数

量 

焊 道

长 度

（ m

m） 

焊接速度

（ m/min

） 

焊 接

时 间

（s） 

空转

行程

（ m

) 

空转时间

（s）(翻

转 增 加

5s，移动

速 度

100m/s） 

准 备

时 间

（s） 

寻 位

时 间

（s） 

节拍 日产能

（8h） 

10 26 477 0.6 47.7 2.4 6.44 6 52 112.14 167 

 

 

 

 

 

 

SHT0015792     
1PCS    电动靠背主

边骨架焊接总成

001

002

SHT0015742    
1PCS                           

左侧电动调角器

SHT0015729    
1PCS                            

司机主边电动调
角器下连接板B

SHT0015794    
1PCS                         

司机主边电动调
角器外板总成

SHT0011408    
1PCS                     

法兰面焊接螺母

SHT0015728    
1PCS                           

司机主边电动调
角器下连接板A

SHT0010786     
1PCS                      

罩壳固定钣金片

SHT0010059    
1PCS                     

靠背调节角度限
位片

SHT0015796    
1PCS                         

电动靠背骨架侧
边板

SHT0010074    
1PCS                   

靠背侧翼支撑钢
丝



 

 

电动靠背副边骨架焊接总成-焊胎规划 

工艺分序： 

 

焊胎规划： 

在同一个基板上生产，先焊接图中 002 与 SHT0015799 组件，再焊接图中 001、SHT0015797；

不翻转式焊胎 

产能分析： 

零

部

件

数

量 

焊

道

数

量 

焊 道 长

度（mm） 

焊接速度

（m/min） 

焊 接

时 间

（s） 

空转

行程

（m) 

空转时间

（s） (翻

转 增 加

5s，移动

速 度

100m/s） 

准 备

时 间

（s） 

寻 位

时 间

（s） 

节拍 日产能

（8h） 

13 31 544 0.6 54.4 2.4 6.44 6 62 128.84 150 

 

 

 

 

 

 

 

SHT0015797
1PCS    电动靠背副

边骨架焊接总成

001

002

SHT0015743               
1PCS                           

右侧电动调角器

SHT0015727 1PCS                            
司机副边电动调角

器下连接板B

SHT0015799
1PCS                           

司机副边电动调角
器下连接板A焊接

分总成

SHT0011408                
1PCS                                     

法兰面焊接螺母

SHT0015726 1PCS                           
司机副边电动调角

器下连接板A

SHT0010786     1PCS                      
罩壳固定钣金片

SHT0010059    1PCS                     
靠背调节角度限位

片

SHT0015801    1PCS    
电动靠背骨架侧边

板点焊总成

SHT0010074    1PCS    
靠背侧翼支撑钢丝

SHT0015818    1PCS    
调角电机固定钣金

总成

SHT0015819    1PCS    
调角电机固定钣金

SHT0010219     1PCS    
仰角连接异型螺母



 

G3 电动靠背骨架焊接总成一序-焊胎规划 

工艺分序： 

 

 

 

焊胎规划： 

同 H6 工序，翻转式焊胎 

产能分析： 

零

部

件

数

量 

焊

道

数

量 

焊 道 长

度（mm） 

焊接速度

（m/min） 

焊 接

时 间

（s） 

空转

行程

（m) 

空转时间

（s） (翻

转 增 加

5s，移动

速 度

100m/s） 

准 备

时 间

（s） 

寻位时

间（s） 

节拍 日 产 能

（8h） 

5 24 420 0.6 42 2.4 6.44 6 48 102.44 

 

 

178 

 

 

 

 

 

 

 

SHT0015785  1PCS    G3
电动靠背骨架焊接总

成

SHT0015786   
1PCS    电动靠
背弯管焊接总
成（G3高配）

SHT0010769    
1PCS    横衬板
（安全带高调

骨架）

SHT0015789   
1PCS    调角器
连动杆保护钢

丝总成

SHT0015792    
1PCS    电动靠
背主边骨架焊

接总成

SHT0015797    
1PCS    电动靠
背副边骨架焊

接总成



 

G3 电动靠背骨架焊接总成-焊胎规划 

工艺分序： 

 

 

 

焊胎规划： 

同 H6 工序，翻转式焊胎 

产能分析： 

零

部

件

数

量 

焊

道

数

量 

焊 道

长 度

（ m

m） 

焊接速度

（m/min） 

焊 接

时 间

（s） 

空转

行程

（m) 

空转时间

（s） (翻

转 增 加

5s，移动

速 度

100m/s） 

准 备

时 间

（s） 

寻位时

间（s） 

节拍 日产能

（8h） 

10 33 665 0.6 66.5 2.4 6.44 6 66 144.94 136 

 

 

SHT0015785  
1PCS                           

G3电动靠背骨

架焊接总成

SHT0015785  
1PCS                     

G3电动靠背骨
架焊接总成一

序

SHT0015816    
1PCS    ECU固
定钣金总成

SHT0010763    
1PCS    H6肩部

支撑钢丝

SHT0010774   
1PCS    安全带
高调机构固定
板焊接总成

SHT0010776   
1PCS    安全带
高调机构固定

板2

SHT0015788    
2PCS    气袋腰
托侧翼支撑钢

丝

SHT0010060    
1PCS    安全带
上支撑钢丝


