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模 具 委 托 制 造 合 同

甲方:北京光华荣昌汽车部件有限公司 (以下简称甲方)
乙方:宁波瑞元模塑有限公司     (以 下简称乙方)

合同编号: 202卜03-11

甲方委托乙方加工制造 II6主镜项目模具 (见如下清单),由 甲方提供制作要求给乙方,乙方

按照甲方要求负责设计加工制造模具。甲、乙双方在互利互惠、平等协商的基础上,就模具委

托制造的相关事宜达成如下条款,以 资共同遵守。

一、模具清单

上述费用包含模具制造、皮纹费、运输费用)包装、装卸、安装、维修保养等全部费用。

试模材料由甲方提供。

二、付款方式:双方协商采用如下第 【√3/〃 1】 种付款方式杏∷向∷总金∷额为∷壹佰拥拾锏∷方捌仟

三I∶L∶耆誓:。

1、 合同签章生效后一周内甲方预付总金额的 40%给 乙方,计 :人 民币 7552O0元 。

2、 乙方按时提供 Tl样件后,甲 方 30天 内付总金额的 30%给 乙方,计 :人民币 sG⒄00元 。

3、 乙方交付合格样件给甲方,甲 方送交主机厂确认产品合格后,在 乙方工厂安排小批试制 ,

试制样件经甲方技术及工艺部门验收合格后,乙方开具 13%的全额增值税发票。甲方收到发票

后 7天 内付总金额的⒛%给 乙方,计 :人 民币 377600~元 。

4、 剩余的 10%作 为质保金,模 具移交甲方并验收合格后 90天 内,由 甲方到期后支付给乙

方 188800元 j          、                  ·

三、模具基本要求 :

l、 保证模具寿命生产不少于 30~万 次数。

2、 在模具寿命内,如 因乙,方 原因造成的模具质量问题,由 乙方免费负责维修,反之,如 因

甲方操作不当等自身原因造成的模具质量问题,由 甲方承担模具维修产生的所有费用。
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序号 模具名称 模具编号 模具数量 价格 (万元 ) 备注

l 左右后盖装饰盖 RCS0236-06 1

包含模具皮纹费用

’

臼 左后盖 RCs0236-07L L 49,05

3 右后盖 RCsO236-07R l 49,05

4 左右上镜臂 (短 ) RCSO236-08 l

5 左右上镜臂盖 (短 ) RCS0236-09 l

6 左右下镜臂 (短 ) RCS0236-10 l

7 左右下镜臂盖 (短 ) RCS0236-11 l 11, 1

8 左右下安装座 Rc镶蓼眇36-16 l

合计 8 188,8 (含税 13%)
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3、 如乙方使用模具生产产品,在生产过程中模具的修理和维护均由乙方负责。

4、 模具在制作过程中如出现需对模具进行超出双方书面确认的图纸范围内修改的,需

取得甲方书面确认后方可进行。

5、 乙方在设计模具时,应考虑到模具脱模方便,模具的性能必须保证符合附件图纸技

术要求,产 品外观可见表面不得有气孔、沙粒、刮伤等,不得有变形、缩水、顶白、气纹、

浮纤等影响质量和外观现象。 制件无飞边,合模缝错模必须~小于 0.05mm,(注 :以 甲方确

认为准 )。 模具必须配各标牌、冷却接头、吊环、定位环、液压、气压接头管道等。

四、模具制作及周期 :

l,乙 方按甲方指定的型腔数和产品分模线设计制作模具。

2,按 甲方的生产机台设计模具。

3,由 于模具设计及制作误差改模由乙方免费完成,因 乙方模具问题影响甲方生产,甲 方有权

要求乙方给与经济赔偿。若甲方要求设计更改,则 由甲方承担费用,但设计更改须由甲方项

目经理确认及工程部部长批准。

4,乙 方按照甲方要求在模具内部型腔部件上刻产品零部件内、外标识,此项工作为模具制作

的一部分。标识具体内容、格式和要求由甲方提供。

5,本合同签订之日按下述 4,8条 向乙方交付试首模样件 (不少于 ⒛ 件套/送样)时 ,须附自

检报告,甲 方在收到首模样件后 5天 内提出书面意见给乙方。              
‘

6,修模试样完成后,乙方交付合格样件给甲方。由甲方送交主机厂确认产品,产 品合格后安

排小批试制验收。                                氓舐

7,小批试制在乙方工厂验收合格后,由 甲方出具产品合格证明,并双方存档。乙方据此向甲

方申请支付第三笔款项。

8,本合同的模具制作周期为 75天 ,具体项目开发日程由乙方与甲方项目负责人直接沟通确

认,乙方每周提供项目进度汇报给甲方,由 甲方提供 120套原材料给乙方,乙方免费交付 Tl

件产品提供 120套合格产品 (如 生产产品不合格导致原材料不够,由 乙方在甲方指定供应商

处购买原材料补缺 )。 如乙方不能按时交付,每逾期一日应向甲方支付合同总金额的千分之

五的违约金。并应赔偿给甲方造成的直接和间接损失。

五、检验方法

1,尺寸检测用游标卡尺、塞规、塞尺、三坐标检测仪等。注塑零件尺寸检测需要开发专用检

具的,乙方应根据甲方检具方案制作,费用由甲方承担。

2,外观采用对照标准及样件评判。    ’

六、技术要求

1,合同履行过程中,甲方如需修改文件,应及时通知乙方。由此产生的费用问题双方协商解

决。由此影响原定模具交货期的,经乙方提出,双方可重新确定交货期。

2,合 同履行过程中,乙方如需对结构、工艺、制造技术进行调整和改动,应事先通知甲方,
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甲方认可后方能进行,否则由此引起的损失由乙方承担。

3.模具在正常生产寿命期内,如 因乙方模具质量问题,乙方负责免费维修 (即保修,包含所

有料、工、费),如 因甲方操作不当产生的质量问题,乙方提供有偿维修。

4,乙 方须提供该模具的结构装配图 (包括 2D、 3D模具图档 )、 冷却系统图、油压配管线路图

及使用说明书、⒈ 1打 印的⒛ 装配图各一份给甲方。

5、 乙方承诺使用所承制的模具生产出的产品的产能能够达到甲方的交货要求 :

日产能: 500件 ,月 产能: 5OO0件 。

6、 、模具的所有技术参数和要求应符合甲方的 《新开模具技术要求》。

七、包装运输及验收

1、 乙方所做模具必须做好防锈处理,模具表面标识模具名称和编号,要 求位置和格式规范 ,

并适合汽车、叉车等运输方式。

2、 根据甲方要求,乙 方应负责将模具运送至甲方分工厂 (河北光华荣昌汽车部件有限公司)。

3、 乙方将模具运送至甲方分工厂 (河北光华荣昌汽车部件有限公司)后 ,甲 方应在 3日 内

进行验收。验收合格后,模具毁损灭失的风险始转移至甲方。

八、产杈及保密约定

1、 甲方对该模具及附属工具享有所有权,乙方在模具转移至甲方工厂前有保管维修及保养

义务,同 时在模具正常生产寿命期内,如 因乙方模具质量问题,乙方负责免费维修 ;

2、 甲方对的与本合同约定的模具有关的信息、图纸及技术资料享有所有权,乙 方应负有保

密责任,乙方或乙方工作人员未经得甲方书面同意不得泄漏给任何第三方,或利用此模具生产

供应产品给其它厂商 ;

3、 未经甲方书面同意乙方不得重制与本合同相同的模具。

九、 违约及索赔
1、 由于乙方原因不能按期交货的,每延期一天,乙方应承担违约金 1000元或合同总金额

的千分之五。以二者最高者为准 (如 因甲方因素造成延期除外 )。 乙方支付违约金后,并不能免

除继续履约的责任。

2、 甲方应按时足额支付本合同款项。甲方无故逾期支付的,每逾期一日应向乙方支付逾期

金额万分之五的违约金。最高不超过合同总金额的 30%。

3、 如单方提出终止合同,须经对方盖章认可,提出方须向对方支付因终止合同所引起的所

有经济损失作为补偿。

4、 若乙方违反本合凤关于产权及保密的约
·定,乙 方赔偿此合同模具价格 (整套模具总金额 )

三倍给甲方,并赔偿由此给甲方造成的直接和间接损失,并承担相应的法律责任。

5、 不可抗拒的自然因素导致违约,双方应及时通报,协商解决。

十、 其它
l、 本合同经双方代表签字并盖章后,即告生效。
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2、 本合同一式贰份,双方各执壹份。

3、 本合同附件 《模具技术协议》与本合同同等效力 :

4、 本合同未尽事宜,由双方友好协商解决。并签订补充协议。

5、 本合同如有争议,任何一方可依法向甲方住所地人民法院提起诉讼。

以下为签署页,无正文。

乙方:宁甲方 :

法人代

签约代

签订时汩

北京光华 车部件有限公司

表 : 法人代

签约代

签订时间 : 缵
窥岛
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