
泰州市罡阳龙宇机械厂技术协议及报价
一．机床主要技术参数

机床型号：DK7780数控电火花线切割机
	项目
	单位
	参数

	行程
	数

控
	X
	mm
	800

	
	
	Y
	mm
	1000

	工作台
	台面尺寸
	mm
	990×1350

	
	最大负载
	kg
	1500

	最大切割锥度
	°/mm
	60/80

	线架跨度
	mm
	500

	电极丝直径
	mm
	φ0.10～φ0.20

	最大贮丝长度
	m
	320

	脉冲当量
	mm
	0.001

	步进电机
	
	90BF006

	最大切割速度
	mm2/min
	≥120

	所需动力源
	电源
	KVA
	＜1.2（3φ ～380V 50Hz）

	主机
	重量
	kg
	5000

	编控软件
	HL

	数控柜
	智能台式高速柜


二．控制柜和软件功能说明及介绍

控制柜特点如下： 

1.智能高频：是目前市场上性能最可靠，功能最全， 

1> 具有数据库保存功能； 

2> 具有高速、高工件、高光洁度、通用可选功能； 

3> 具有独特设计，切割状态正常保护功能； 

2.软件基本功能
	序号
	软件基本功能
	备注

	
	数字显示
	

	
	任意角度旋转
	

	
	对称加工
	

	
	断丝保护
	

	
	程序结束关机
	

	
	移动U盘程序读取功能
	

	
	四轴联动切割
	

	
	短路自动回退
	

	
	正向、逆向加工
	

	
	模拟加工
	

	
	断电保护
	

	
	钼丝偏移补偿
	


三．关键部件说明

	名称
	产地（厂家）
	备注

	控制系统
	
	

	HL电脑控制
	
	

	机械部分
	
	

	铸件
	国内
	HT200树脂砂

	滚珠丝杆副
	北方工业精密滚珠丝杆
	P3级

	贮丝滚筒
	镀硬处理耐磨
	

	轴承
	国内：德国配对
	P4级

	
	日本：NSK
	

	电气部分
	
	

	运丝电机
	上海
	

	水泵
	上海
	

	变频器
	深圳
	

	步进电机
	常州松亚
	

	其他
	日本、台湾、合资
	


四．随机配件

	标

准

配

件
	
	工作灯

	
	
	简易夹具

	
	
	电极丝垂直校正器

	
	
	摇把

	
	
	自动紧丝器

	
	
	工作液系统

	
	
	工作台挡水罩

	
	
	光栅尺（选配）


售后服务说明
1.设备自交货之日起，由供方负责机械保修18个月。但易损件、耗材、工具不属于保修范畴。

2.超过保修期后，供方负责提供维修所需零配件，并提供合理收费维修服务。

五．培训

1.供方负责对需方1-2名技术人员进行免费的现场操作培训。

	序号
	项目
	培训内容

	1
	编程
	指导编程

	2
	操作
	机床整体结构、开机步骤、操作面板按键功能介绍

	
	
	加工程式调用、操作讲解

	
	
	机床操作注意事项

	3
	机械维护
	1）机械结构介绍

X、Y、U、V轴结构介绍

液压及润滑系统结构介绍

	
	
	2）常见机械故障及维护

断丝处理

	4
	电器维护
	常见电器元件及符合介绍

基本电器知识介绍

机床电器控制图讲解
常见电器故障排除

	5
	测试
	   操作测试

	6
	价格
	人民币：壹拾万元整（含税）


注：本公司保留对此介绍的最终解释权，如因设计改进，恕不另行通知。
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