
         杭州华方数控机床有限公司

        企业简介、技术介绍         

 一、企业介绍

杭州华方是杭州市高新技术企业，从事电火花数控机床和数控车床的研发、制造已有约30多年的历史，公司通过ISO9001：2008认证,是全国第一批荣获电加工机床贯标示范产品称号的企业，2011年经中国电火花加工设备唯一专业检测机构-苏州电加工产品检测中心的检测，我公司HF320Z四轴联动线切割机床再次获得全国特种加工机床标准化技术委员会和中国机床工具工业协会特种加工分会联合颁发的电加工机床达标认定优等产品。

公司位于杭州西湖区转塘科技园，厂房和科研办公楼面积17000平方米,建筑面积达18000平方米，公司有员工200余人，各种加工、检测设备齐全，包括进口五面体龙门加工中心、英国雷尼绍激光干涉仪、万工显、德国马尔粗糙度测试仪、德国张力测试仪、数字存储示波器等，具有线切割机床年生产能力1800台以上。

我公司与南京航天航空大学合作，在公司内设有研究生站和杭州华方数控机床有限公司南京航天航空大学电火花加工技术联合实验室，同时更有一支高素质的研发、制造和营销团队,真诚及时地为用户提供高质量的产品和服务。

1、“热泵”散热专利技术
我公司从2012年起，所有推出的线切割电控柜均采用了华方“热泵”散热专利技术，即不需要通过风扇散热，这可以大大减少车间粉尘进入电控柜，提高设备使用寿命，同时可降低能耗，减少风扇噪声，节能环保。

注：专利号（201220694371.0）
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三、产品技术参数

1、HF800MZPs-G20线切割技术参数(采用专利技术。专利号201220694371.0)
	机械部分HF800技术参数

	工作台面尺寸：
	1334×850mm

	工作台行程：
	800×1000 mm（伺服控制驱动）

	最大加工厚度：
	600 mm可调（特殊厚度可定制）

	加工锥度：
	±6º（在上下导轮中心距200mm时）

	八方切割精度（直体、40 mm厚）： 
	≤0.015 mm

	加工最佳粗糙度（直体、40 mm厚）：
	Ra≤4.5um  (切割效率≥20mm2/min时)



	
	

	实用最大切割效率（60 mm厚，0.18mm钼丝）：
	≥160 mm2/min

（连续切割30万 mm2 以上）

	
	

	工作液：
	常用佳润1A型配带高压水箱采用多层过滤

	最大钼丝直径：
	≤0.25 mm

	走丝速度：
	变频可调

	净重：
	3700 kg

	最大承载重量：
	2800 kg

	主机外形尺寸：
	2300×2150×2100 mm

	电消耗功率：
	≤0.8 kw

	电控柜（G19型）技术参数

	对每个放电波形进行实时控制；  

	数字智能伺服跟踪，不需人工调整；

	4轴联动；可进行直体、锥度、简单异性切割；

	autocut自动编程

	加工轨迹实时跟踪显示

	编程、控制可同时进行

	输出控制代码

	掉电、断丝自动保护功能；

	●  加工结束停机方式选择，有白班停（有人停）方式、夜班停（无人停）方式，即节能又可防止工件报废；

	采用先进的无电阻步进电机驱动电路，稳定、节能；

	集数控、放电电源、强弱电控制为一体；

	独特的安装结构，维修方便；


HF800MZPs-G20线切割图片（带修刀功能）
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2产品配置介绍:

1）机床床身与工作台采用250灰铸铁,经多次人工时效处理,稳定性好；
2）采用精密滚动合金钢淬火导轨,选用圆柱形滚动件,与球状滚动体相比，承载能力强，使用寿命长；

3）工作台采用大跨度导轨间距设计,可提高机床承载能力和稳定性,以保证加工精度；

4）线架升降机构为精密级滑轨，电动升降，按键即升降，升或降后垂直度不变，不需要升或降时解锁和重新较调垂直度；

5）储丝筒的运动导轨采用贴塑工艺，吸震耐磨；

6） 配置各种基本保护功能：机床断丝自动停机保护、短路自动回退保护、停电记忆保护、短路自动报警、断丝自动报警；

7）配置加工结束后储丝筒自动停边功能，方便操作；

8）电控柜配置“热泵”散热专利技术（专利号201220694371.0），自动散热，无需风扇，保证在恶劣环境下电柜可长期稳定工作，同时节能、整洁、无噪音；

9）X.Y轴配伺服控制驱动，带手提操作盒。

四、供货范围 
1、原厂出厂整机由主机（机械部分）、工作液箱及电气控制柜三部分组成。

2、原厂随机技术文件：HF系列电火花线切割机床（机械部分）使用说明书、电气控制柜使用说明书。

原厂随机附件：              

（1）起吊杆        4件

（2）专用扳手        1套             

（3）可调垫铁      4件

（4）丝垂直度校正器   1件             

（5）钼丝钩针      1件

（6）专用夹具、压板固定螺杆  1套      

紧丝轮        1件

环保型专用乳化膏  1件            

（9）螺丝刀       2件

4、原厂主要配置介绍

	序号
	名称
	型号
	数量
	制造厂家
	原产国

	1
	X、Y轴滚珠丝杠
	
	2根
	西北机器厂（军工企业）
	中国

	2
	导轮
	324
	2个
	无锡协业机械厂
	中国

	
	导轮轴承
	624
	10只
	NMB
	日本

	4
	运丝轴承
	6203
	6只
	NSK
	日本

	7
	导轮轴承
	624
	10只
	NMB
	日本

	8
	精密滚动导轨
	
	8支
	杭州华方
	中国

	10
	XY伺服控制电机
	FHB3913-H
	2只
	杭州中达电机有限公司
	中国

	11
	U、V步进电机
	45BF003
	2只
	常州宝马电机厂
	中国

	12
	显示器
	17寸液晶
	1台
	代尔
	美国

	
	
	
	
	
	


五、主要配件厂家、品牌

	名称
	使用部位
	制造厂、品牌
	备注

	丝杠
	工作台、运丝
	岐山北方
	

	轴承
	工作台、运丝
	NSK
	

	轴承
	导轮总成
	NMB
	

	导轮
	丝架
	无锡协业
	

	导轮轴承座
	丝架
	常州哲益
	

	导轨
	工作台
	自制
	有外购的，但为保证品质而自制

	显示屏
	电控柜
	美国戴尔
	

	变频器
	电控柜
	英威腾
	

	接触器
	电控柜
	中国正泰
	

	FPJA可编程逻辑芯片
	放电及高速检测控制单元
	美国
	

	导轮轴承座
	丝架
	常州哲益
	


六、华方服务
华方服务为售前和售后两部分。

1. 售前技术服务

合同签订后根据客户加工需求，我公司技术人员可提供零件加工工艺方案选择、特殊材料切割试验、特殊工艺专机设计、线切割操作培训等服务。

2、售后技术服务

1）机床调试（免费）:

根据客户书面要求的时间，我公司专业人员到现场进行安装调试，其工作程序如下：

a)清点所有附件和备品备件；

     b)检查现场电源是否符合要求；

c)安装机床，精校水平；

d)连接电缆和电源，接通机床总电源；

e)上钼丝，配皂化液，校丝垂直度，试割工件；

f)检查各项功能是否正常；

g)现场切割40mm厚20mm正八方（一次切割）,对边尺寸差不大于0.015mm;

h) 计量、调整、再试割，直至符合要求；

i) 提交验收,客户在调整反馈单上签字确认;

     j) 现场基本操作培训。

2）质保期、售后服务

a)我公司产品质保期为一年。

b) 免费服务: 质保期内的维修服务、在我公司内提供的培训服务、切割工艺咨询、特殊材料切割试验（在我公司内）；

c）有偿服务：质保期后的维修服务（终身）、机床大修、升级。

杭州华方数控机床有限公司

