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工作联系函
                                                                         编号： 
	 □申请             □通知           □通报             (报告 


主题：H6减震器上框左右支架SHT0010067宽度问题评估报告
	  一、冲件及模具现状
H6减震器上框左右支架SHT0010067材质为SPFH590钢板，强度高、成型难度大。冲压模具为苏州荣威设计制造，冲压工艺采用：落料-冲孔-翻边。冲压生产时，冲件翻边后因板料回弹造成宽度偏大。从SHT0010067翻边模具零件结构看，上凸模已采用负角进行回弹补偿。对于此问题，内部做了一套简易整形软模，对SHT0010067翻边宽度进行校正。根据现在冲件抽取50件进行检测，70%的宽度尺寸控制在±0.2mm范围内，简易整形的效果并不稳定，仍达不到±0.1mm要求。
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分析及处理措施

H6减震器上框左右支架SHT0010067使用SPFH590钢板，翻边时，钢板回弹会造成翻边宽度角度及宽度偏大，且状态不稳定；另外，两侧圆孔距边近，冲孔也会造成局部变形。简易整形软模是无支撑校正结构，无法稳定控制到±0.1mm范围内。

对此，经过内部评估、与外部模具供应商沟通，需要开发1套专用整形模，并做匹配研磨，能改善现有的不稳定状态及宽度尺寸精度。
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