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	田冬艳


目    的：工厂为保证批量生产的认证产品的生产一致性

范    围：工厂已经取得3C 认证产品所涉及的所有过程及相关活动
审核依据：国标、《实施规则》、《工厂质量保证能力》 及一致性控制计划要求                                              

报告日期： 2023年9月28日
	关注要点
	具体要求
	证据/依据
	结论
	备注

	1.本年度工厂基本情况
	工厂基本信息和生产能力变化情况：包括制造商、生产厂名称、地址等是否变化，如有变化应重点说明
	营业执照

3C认证关键生产设备明细

检测设备明细
	1.工厂基本信息包含申请人为北京光华荣昌汽车部件有限公司，制造商为北京光华荣昌汽车部件有限公司，生产厂为长春光华荣昌汽车部件有限公司，生产厂地址：长春经济技术开发区常德路1800号9-3号厂房

2.检测设备：工厂未设立试验室无检测设备（北京集团公司支持相关试验工作），检验设备3台（在生产设备中座椅装配线内的检验功能列入检验设备清单中，并按《CCGR-55监视测量装置控制程序》管理）；

3.主要生产设备1台，无变化；
	详见清单

	2.本年度认证情况
	本年度产品认证证书变化情况（变更、扩项、注销及暂停记录及管理）
	批准通知书（含有效证书及本年度扩项、变更的证书、暂停、注销、撤销的证书）
	目前我司座椅CQC自愿性认证证书6张对应自我声明证书6张：
自上次审核至今，产品认证证书变化情况：

扩项： 
变更：5次
1. 申请编号：V2023CQC107303-1078306  证书编号：CQC20013258371变更时间：2023年5月19日  增加型号6800010RD03-C00

2. 申请编号：V2022CQC107303-1006383  证书编号: CQC22107344418 变更时间：2022年10月25日增加型号6900010FH13-C00
3. 申请编号：V2022CQC107303-1006382证书编号：CQC22107348633变更时间：2022年10月26日 增加型号6800010HH13-C00/6800010JH13-C00
4. 申请编号：V2023CQC107303-1078307  证书编号：CQC22107348633 变更时间：2023年5月19日  增加型号：6800010QH13-C00
5. 申请编号：V2023CQC107303-1089630 证书编号：CQC23107396554 变更时间：2023年6月20日

新单元
6. 申请编号：V2023CQC107303-1106588证书编号：CQC23107396554 变更时间：2023年8月9日  增加型号
6900010JH13-C00、6900010KH13-C00、6900010LH13-C00、6900010MH13-C00
缩项：无          

暂停：无

注销：无
撤销：无
	

	3.标志管理
	标志的管理，标志的使用量情况
	生产车间CCC标识出入库台账
	1.座椅产品：标志制作方式：布标；标志加施位置：本体（3C标识库存23384件，）

以上产品标志的使用量均有相关记录详见3C出入库台账，统计数据包括标识出入库数量，报废数量（已包含制程/0公里/三包等不良造成标识报废的相关数据）

来料数量：36000件，出库数量21394，库存数量：23384.
	

	4.生产一致性控制执行情况
	对照计划逐项说明COP生产一致性试验及检验；

确认检验的执行情况；
	座椅、内饰件强检报告明细、首末件检验记录/例行检验记录/确认检验报告
	1.CQC自愿性认证证书编号：CQC20013258371（自我声明证书编号：2020981114001359）中6800010HD03-COO驾驶员座椅总成，首末件按批次实施，1件/次，《产品首/末件确认表》，检验项目包括外观、尺寸、性能与提报COP检验内容一致性，已执行例行检验报告（对其外观以及调节功能100%检验）；确认检验报告编号：座椅QG23431ZZU821,头枕QG23441ZZU871，有效期：2024年6月16日；
2.CQC自愿性认证证书编号：CQC20013258370（自我声明证书编号：2020981114001358）中6900010-B27-COO副驾驶员座椅总成，首末件按批次实施，1件/次，《产品首/末件确认表》，检验项目包括外观、尺寸、性能与提报COP检验内容一致性；已执行例行检验对其外观进行100%检验；确认检验报告编号：座椅QG23431ZZU831,头枕QG23441ZZU881有效期：2024年6月16日；
3.CQC自愿性认证证书编号：CQC22107344418（自我声明证书编号：2022981114000315）中6900010AH13-C00前座椅总成，首末件按批次实施，1件/次，《产品首/末件确认表》，检验项目包括外观、尺寸、性能与提报COP检验内容一致性，已执行例行检验报告（对其外观以及调节功能100%检验）；确认检验报告编号：座椅QG23431ZZU851,头枕QG23441ZZU901，有效期：2024年6月16日；

4.CQC自愿性认证证书编号：CQC22107344419（自我声明证书编号：2022981114000314）中6800010EH13-C00驾驶员座椅总成，首末件按批次实施，1件/次，《产品首/末件确认表》，检验项目包括外观、尺寸、性能与提报COP检验内容一致性，已执行例行检验报告（对其外观以及调节功能100%检验）；确认检验报告编号：座椅QG23441ZZU891,头枕QG23441ZZU891，有效期：2024年6月16日；5.CQC自愿性认证证书编号：CQC22107348633（自我声明证书编号：2022981114000384）中6800010JH13-COO驾驶员座椅总成，首末件按批次实施，1件/次，《产品首/末件确认表》，检验项目包括外观、尺寸、性能与提报COP检验内容一致性，已执行例行检验报告（对其外观以及调节功能100%检验）；确认检验报告编号：座椅QG23431ZZU861,头枕QG23441ZZU911，有效期：2024年6月16日；
6.CQC自愿性认证证书编号：CQC23107396554（自我声明证书编号：2023981114000275）中6900010GH03-COO驾驶员座椅总成，首末件按批次实施，1件/次，《产品首/末件确认表》，检验项目包括外观、尺寸、性能与提报COP检验内容一致性，已执行例行检验报告（对其外观以及调节功能100%检验）；确认检验报告编号座椅QG23431W9V591，头枕QG23441W9V601，有效期：2024年7月7日；
	

	
	关键零部件/材料一致性控制计划执行情况；

关键零部件/材料规格、型号、供应商；

关键零部件/材料是否变化；

不一致对策；
	关键零部件清单

发交路线
	1.原料供应商未发生变更，编号为CQC20013258371、CQC20013258370单元生产一致性控制计划（关键件）未有变化；
2.6800010JH13-C00，驾驶员座椅总成备案的关键供应商均在合格供应商名录体现：
如：滑轨 供应商：厦门市鑫荣飞工贸有限公司

靠背骨架总成,SHT0015550,供应商：河北新强力机械制造有限公司，且都无变化

3.安全带锁扣总成，自愿性认证证书编号为CQC20013254311

   自我声明编号为2020981104000390均有效

4.布套厂家为长春市天利得科技有限公司
	

	
	关键过程识别；

关键生产过程、装配过程、检验过程的控制；变更；
	过程流程图、作业指导书
	1.座椅生产线均已识别关键工序，并已做好关键工序标识

2.6800010JH13-C00 驾驶员座椅总成过程流程图、作业指导书、控制计划满足一致性要求，与生产一致性控制计划中备案的关键过程一致，无变化
	

	
	是否发生认证变更，（认证实施规则变更、国标变更，对应的企业文件是否做相应变更）
	IATF16949证书

CCC证书
相关文件
	1.均无变更
2. CQC自愿性认证证书编号：CQC20013258371（自我声明证书编号：2020981114001359）；

CQC自愿性认证证书编号：CQC20013258370（自我声明证书编号：2020981114001358）；

CQC自愿性认证证书编号：CQC22107344418（自我声明证书编号：2022981114000315）；

CQC自愿性认证证书编号：CQC22107344419（自我声明证书编号：2022981114000314）；

CQC自愿性认证证书编号：CQC22107348633（自我声明证书编号：2022981114000384）；

CQC自愿性认证证书编号：CQC23107396554（自我声明证书编号：2023981114000275）；

3.IATF1694认证2022年11月21-22进行进行监督审核。
	

	5.产品不一致处置
	如在本年度发生了生产不一致情况，包括关键零部件，材料检验或成品检验及COP检验/检查等个环节不一致时，采取的追溯、处理措施及记录；原因分析；纠正及预防措施；
	整改报告等
	1.产品一致性检查，同一种产品图纸、过程流程图、特殊特性清单、控制计划、作业指导书、检验基准书等工艺文件间产品名称、技术要求、工艺参数等信息一一对应；

2.查2023年度不合格产品统计表，有不合格品产生，但未对不合格品进行原因分析及整改措施等；

3.自上次审核至今未发生国抽、地抽
	

	生产一致性控制执行报告概述：

	    制造商为北京光华荣昌汽车部件有限公司，生产厂为长春光华荣昌汽车部件有限公司，生产厂地址：长春经济技术开发区常德路1800号9-3号厂房，邮编：130000，目前我司座椅CQC自愿性认证证书6张对应自我声明证书6张，所生产产品均已获证。
通过公司内部一致性排查，主要存在以下方面不一致情况：

查2023年度不合格产品统计表，有不合格品产生，但未对不合格品进行原因分析及整改措施等；

以上不符合要求在2023年10月份体现，并有效控制。
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 光华荣昌                A4(210mm×297mm)
