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                 模具及焊胎转移合同
[bookmark: _Hlk141100730]                               合同编号：HBGHRCMJZYHT-20231101-01
甲方： 河北光华荣昌汽车部件有限公司 
统一社会信用代码：91130983077498644J
乙方：河北利达金属制品集团有限公司
统一社会信用代码：91130927762064684K

依照《中华人民共和国民法总则》、《中华人民共和国合同法》及相关的法律法规、司法解释等，甲乙双方在自愿、平等、公平、诚实信用的基础上，就双方模具及焊胎转移事宜达成一致，特此签订本合同，以供双方共同遵守。
第1条 乙方向甲方转移的模具及焊胎清单如下：
	总成产品
	 附属件 
	备注

	序号
	项目
	零件号
	名  称
	 QAD 
	 名称 
	 版本 
	用量 
	单位 
	 未税单价 
	 含税单价 
	 含税总价 
	

	1
	轻卡减震
	SLT0010551
	上盖板焊接总成
	SLT0010537
	调角器左连接板模具
	AO
	1
	套
	17699.12
	20000.00
	20000.00
	包含生产所必须的单付工序模具，如落料/成型/冲孔模具等

	2
	
	
	
	SLT0010538
	调角器右连接板模具
	AO
	1
	套
	26548.67
	30000.00
	30000.00
	包含生产所必须的单付工序模具，如落料/成型/冲孔模具等

	3
	
	
	
	　
	总成焊胎
	AO
	1
	套
	0.00
	0.00
	0.00
	属于甲方的资产

	4
	轻卡减震
	SLT0010550
	下底板焊接总成
	SLT0010543
	滑轨左连接板1模具
	AO
	1
	套
	35398.23
	40000.00
	40000.00
	包含生产所必须的单付工序模具，如落料/成型/冲孔模具等

	5
	
	
	
	SLT0010544
	滑轨右连接板1模具
	AO设变后使用A1
	0
	套
	0.00
	0.00
	0.00
	包含生产所必须的单付工序模具，如落料/成型/冲孔模具等

	6
	
	
	
	　
	总成焊胎
	AO
	1
	套
	0.00
	0.00
	0.00
	属于甲方的资产

	7
	欧马可
	SLT0011371
	上盖板焊接总成
	 SLT0011318 
	座垫后端固定钣金模具 
	AO
	1
	套
	13274.34
	15000.00
	15000.00
	包含生产所必须的单付工序模具，如落料/成型/冲孔模具等

	9
	
	
	
	 SLT0010537 
	调角器左连接板模具 
	A1(设变)
	1
	套
	35398.23
	40000.00
	40000.00
	包含生产所必须的单付工序模具，如落料/成型/冲孔模具等

	11
	
	
	
	 SLT0010538 
	调角器右连接板模具 
	A1(设变)
	1
	套
	53097.35
	60000.00
	60000.00
	包含生产所必须的单付工序模具，如落料/成型/冲孔模具等

	12
	
	
	
	 SLT0011266 
	左侧护板固定钣金模具 
	A1(设变)
	1
	套
	17699.12
	20000.00
	20000.00
	包含生产所必须的单付工序模具，如落料/成型/冲孔模具等

	13
	
	
	
	　
	总成焊胎 
	AO
	1
	套
	35398.23
	40000.00
	40000.00
	　

	15
	欧马可
	SLT0011367
	下底板焊接总成
	 SLT0010543 
	 滑轨左连接板1模具 
	AO
	0
	套
	0.00
	0.00
	0.00
	1.与轻卡减震共用
2.包含生产所必须的单付工序模具，如落料/成型/冲孔模具等

	16
	
	
	
	 SLT0010544 
	 滑轨右连接板1模具 
	 A1(设变) 
	1
	套
	35398.23
	40000.00
	40000.00
	1.与欧马可设变成一种状态，共用。
2.包含生产所必须的单付工序模具，如落料/成型/冲孔模具等

	17
	
	
	
	 SLT0011480 
	 滑轨右连接板2模具 
	A2(设变，随后QAD号由SLT0010642变为SLT0011480)
	1
	套
	35398.23
	40000.00
	40000.00
	包含生产所必须的单付工序模具，如落料/成型/冲孔模具等

	18
	
	
	
	 SLT0011379 
	 减震器下挂钩模具 
	 A1(设变) 
	1
	套
	13274.34
	15000.00
	15000.00
	包含生产所必须的单付工序模具，如落料/成型/冲孔模具等

	19
	
	
	
	　
	 总成焊胎 
	AO
	1
	套
	35398.23
	40000.00
	40000.00
	　

	含13%增值税合计：
	400000.00
	　


第二条   付款方式
1. 自本协议签订之日起，上述模具及焊胎所有权归属于甲方，乙方不应再开具模摊费。
2. 自合同签订之日起3日内，乙方开具本合同全额增值税专用发票（13%税率）。甲方收到发票后3日内，以电汇或承兑方式向乙方支付本合同总额的100%货款。
3. 自甲方支付本合同货款后3日内，乙方无条件配合甲方完成上述模具及焊胎转移（甲方自行承担模具及焊胎运输费）。
第三条  双方权利及义务
    1、甲方的违约责任
   （1）因甲方原因导致乙方逾期转移模具的，交货日期顺延，乙方对此不承担任何责任。
2、 乙方的违约责任
（1）如因乙方问题导致甲方生产延期，乙方应承担因此给甲方造成的全部损失。如有特殊原因，甲方不能在约定时间内转移完毕的，双方再协商，但乙方必须为甲方正常供货，产品价格双方签订的价格协议执行。
（2）因乙方原因逾期转移模具的，应当按模具现金价值的0.5‰/日向甲方支付违约金；逾期转移模具超过7日，甲方有权要求乙方在约定的期限内采取补救措施，甲方自行采取补救措施的，乙方承担全部费用；逾期转移模具超过15天，甲方有权解除合同，合同的解除并不免除乙方承担逾期交货的违约责任，若合同被甲方单方面解除，乙方应将全部模具及归属权转移至甲方，并承担因此给甲方造成的全部损失。  
   （3）若乙方未经甲方同意将本合同中的权利义务全部或部分转移给第三方，或任意解除合同，甲方有权立即解除合同，若合同被甲方单方面解除，乙方应将全部模具及归属权转移至甲方，并承担因此给甲方造成的全部损失。
（4）乙方在向甲方交付货物时，应保证模具的正常可用状态，模具转移前乙方负有模具维护、保养的义务。
（5）除甲方为乙方支付上述产品货款外，乙方不得用其他附加条件为由阻碍模具正常转移。
 第四条  合同的解除、中止及终止
1.经双方协商一致，可以解除本合同。
2.合同的中止：合同履行过程中，因甲方采购计划调整，甲方有权中止合同，待计划确认后继续履行合同；
 3.合同的终止：本合同于乙方将合同规定的模具全部转移至甲方，甲方为乙方支付完成约定的产品货款后完毕；因不可抗力致使合同无法履行的，任何一方均可解除本合同； 
4.如继续履行本合同将损害国家利益和社会公共利益的，双方应变更、中止或者终止合同。双方不能就此协商一致的，按本合同第十一条处理。
第五条 争议解决
    本合同履行中发生的争议，双方应协商解决，协商不成，向甲方住所地法院起诉。
第六条 其他
本合同自双方签字盖章之日起生效，一式贰份，甲乙双方各执壹份，具有同等法律效力。
本合同未尽事宜，双方可以协商签订补充协议，补充协议与本合同具有同等效力。如补充协议与本合同有不一致，以补充协议为准。
    本合同签订地：河北省黄骅市。
第七条  除外约定
    甲乙双方协商一致，另行约定如下内容。以下内容如与本合同其它部分相冲突，以本条约定为准：
                                                                                    
（以下为签署页，无正文）
甲方（盖章）：河北光华荣昌汽车部件有限公司乙方（盖章）：河北利达金属制品集团有限公司

法定代表人/授权代表签字：                 法定代表人/授权代表签字：  

签订日期：      年   月   日              签订日期：       年   月   日
 (
1
)
 (
1
)

image1.png
@

GOLDRARE




