
                                  修 模 通 知 单             编号：

	  零部件名称
	BC316-1基板（左）
	模具名称
	BC316-1基板

	图号（数模名称）
	
	模具编号
	RCS0202-17

	修模申请时间
	2023-12-14
	要求完成时间
	2023-12-18

	模具厂联系人
	蔡富全
	联系电话
	13518178322

	申请人
	曾超
	联系电话
	13880856947

	修模原因：

客户反馈行车异响，判定为下镜壳与面罩间隙大，行车有风噪。

应技术质量科要求做设变维修。

	修模方案：
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1号在现有深度减0.5mm

2号处在现有的深度减0.5mm

	试模要求：

按照要求做模具局部调整

	编制
	
	审核
	
	批准
	

	修模厂家详细修模计划：

CNC
电极精粗公

放电加工

抛光
烧焊

	模具厂计划编制：
	
	模具厂审核：
	
	
	审核
	
	批准
	

	修模进度和效果确认：

签字：
	
	
	
	
	


备注：若需制造部将模具调至模具厂，将此单复印一份发制造部。   需要□  不需要□
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光华荣昌                    纸张：A4（210×297）                                  
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