
数量 类型 开始 结束 数量 类型 阶段

1 QC/T A022 H点±7.5mm，靠背角±2° 3 视同左舵

2 GB 15083 满足GB 15083中相应的规定 2

3 GB 14167 满足GB 14167中相应的规定 4 视同左舵

4 ECE R118 ≤100mm/min

5 Q/FT A328 满足A328中相应的规定 视同左舵

11 / 待定 视同左舵

12 / 待定 视同左舵

6 Q/FT A022 调节开关操作力应满足6 N～10 N 视同左舵

7 Q/FT A022 滑轨调节速度应满足12 mm/s～ 30 mm/s 视同左舵

8 Q/FT A022 靠背角度调节速度应满足（3～5）°/s 视同左舵

/腿托调节行程

坐盆倾角调节 /

                设计验证计划和报告

零件/总成：驾驶员座椅总成、副驾

驶员座椅总成、后排座椅总成
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H点测试 按GB/T 29120规定的测量方法

编制
序号

试验程序或标

准(凡是不注

日期的标准适

用于最新版

本)

试验描述

测试阶段:DV＝设计确认  PV＝产品验证  CCT＝持续测试

计划日期： 报告日期：

样件类型:A＝样件（手工） B＝样件（工装） C＝批产产品  D=样块

测试计划 测试报告

测试责任
人

测试时期

日期 测试样件
实际
结果

备注

电动靠背调节速度

a) 在温度23 ℃±2 ℃、相对湿度65%±5%、测试电压
13.5 V±0.1 V条件下进行；
b) 将座椅固定在试验台上，在与靠背表面相切垂线和坐
垫表面交点上方265mm的水平线与靠背表面的交点，方向
垂直靠背施加284N的力；
c) 解锁开关，使靠背从后极限位置调至前极限位置，记
录时间。再使靠背从前极限位置调至后极限位置，记录时
间。重复上述操作五次，取平均值。

来源:

电动滑轨调节速度

a) 在温度23 ℃±2 ℃、相对湿度65%±5%、测试电压
（13.5±0.1）V条件下。
b) 将座椅固定在试验台上，与靠背表面相切的垂线前方
150mm的垂线与坐垫表面的交点，施加750N的力，方向向
下。
c) 解锁开关，使滑轨从后极限位置调至前极限位置，记
录时间。再使滑轨从前极限位置调至后极限位置，记录时
间。重复上述操作五次，取平均值。

电动按钮力

a) 在温度23 ℃±2 ℃、相对湿度65%±5%环境下进行。
b) 将座椅固定在试验台上，在座垫上H点位置向下加载60
kg的载荷（采用SAE J826假臀模块，重10kg，在大腿左右
各加载5 kg，剩余40 kg均匀加载在假臀H点位置）。
c) 使用测力仪在开关开启的方向上施加作用力，直至开
关解锁，记录操作过程中测力仪的最大数值。重复上述操
作五次，取平均值。

燃烧特性（面料，泡沫） 依照标准QC/T A022中5.2.4规定的试验方法

电磁兼容性（加热垫，通风等电
器部件）

按A328规定的试验方法

安全带固定点强度 按GB 14167规定的试验方法

目标要求试验项目

座椅总成强度 按GB 15083规定的试验方法

样件
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数量 类型 开始 结束 数量 类型 阶段

编制
序号

试验程序或标

准(凡是不注

日期的标准适

用于最新版

本)

试验描述
测试责任

人
测试时期

日期 测试样件
实际
结果

备注目标要求试验项目

样件

9 Q/FT A022 高度调节速度应满足5 mm/s～ 10 mm/s 视同左舵

10 Q/FT A022
在解锁方向误操作力≥200 N，与解锁方
向相反方向误操作力≥300 N

视同左舵

11 Q/FT A022

当加载力到达25 N时，座椅靠背骨架加
载点前后位移量总和不应超过3.5 mm。
当加载力达到147 N时，加载点前后位移
量总和不应超过15 mm

视同左舵

12 Q/FT A022

a)锁紧机构工作正常;
b)试验后样品应无明显收缩和变形，无
渗出物，颜色和光泽无明显变化；表面
应无起泡、起皱、粘连、或边缘的剥离
剥落；

13 Q/FT A022
试验后的座椅骨架应无裂纹，泡沫无撕
裂，面料和衬垫无破损，H点最大变动在

±12.5 mm之内

14 Q/FT A022

模拟人体进出15000次，试验后的座椅护
面不应出现断裂、结团，不应脱散和露
底，不允许出现损伤，缝线不允许断裂

。

视同左舵

15 Q/FT A022
试验后滑轨调节功能正常，试验过程中
及试验后不允许出现异响，符合QC/T
805的规定

2 视同左舵

16 Q/FT A022

试验后，调节开关不应失效，靠背角度
调节速度满足要求，试验过程中及试验
后不允许出现异响，符合QC/T 844的规
定

2 视同左舵靠背角度调节耐久试验（电动） 依照标准QC/T 844中5.18规定的试验方法

温度交变试验

将整椅放入高低温试验箱后进行以下试验：
a) 由23℃±2℃升温至80℃±2℃、相对湿度80%±5%，升
温时间1 h；
b) 在80℃±2℃、相对湿度80%±5%条件下存放4 h；
c) 降温至-40℃±2℃，降温时间2 h；
d) 在-40℃±2℃条件下存放4 h；
e) 升温至23℃±2℃，升温时间1h；
f) 以上步骤为1次循环，需连续进行5次循环；
g) 循环结束后在室温下放置4 h后再进行目测评定。

颠簸和蠕动试验 按QC/T 740中5.5规定的试验方法

电动高度调节速度

a) 在温度23 ℃±2 ℃、相对湿度65%±5%、测试电压
13.5 V±0.1 V条件下。
b) 将座椅固定在试验台上，与靠背表面相切的垂线前方
150mm的垂线与坐垫表面的交点，施加750N的力，方向向
下。
c) 解锁开关，使高度调节从最低极限位置调至最高极限
位置，记录时间。再使高调从最高极限位置调至最低极限
位置，记录时间。重复上述操作五次，取平均值。

模拟人体进出座椅试验 按QC/T 740中5.6规定的试验方法

滑轨调节耐久试验（电动） 依照标准QC/T 805中5.12规定的试验方法

座椅骨架总成晃动量（适用于非
减震座椅）

a) 在温度23 ℃±2 ℃、相对湿度65%±5%条件下进行；
b) 将座椅骨架固定在试验台上并调节至设计位置；
c) 在靠背上横梁上端中心施加前后纵向试验力，大小为
25 N，见图1；
d) 测量前向加载和后向加载的X向位移量；
e) 继续加载至147 N；
f) 测量前向加载和后向加载的X向位移量。

手柄误用要求（靠背调角器手柄
、高度调节手柄、座椅倾角调节
手柄等）

依照标准QC/T 844中5.6规定的试验方法
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数量 类型 开始 结束 数量 类型 阶段

编制
序号

试验程序或标

准(凡是不注

日期的标准适

用于最新版

本)

试验描述
测试责任

人
测试时期

日期 测试样件
实际
结果

备注目标要求试验项目

样件

17 Q/FT A022
高度调节机构功能正常，不允许出现自
动调节的情况；试验过程中及试验后不
允许出现异响

2 视同左舵

18 Q/FT A022

试验后，腰托调节功能正常，调节过程
中保证调节扭矩的顺畅均匀，不允许出
现波动；不允许出现异响，手动调节扭
矩最大为3.5N.m

1 视同左舵

19 Q/FT A022

前排座椅加载20000次，非前排座椅加载
10000次，在循环载荷过程中应无异响。
试验后，座椅靠背调节及锁止功能正
常，各部件无损坏。

2 视同左舵

20 Q/FT A022
试验后座椅总成及零部件不得出现裂纹
、断裂、破碎等损坏，座椅各功能应能
正常使用

2

密度 kg/m3 QC/T 850
坐垫60-65
靠背55-60

视同左舵

拉伸强度 QC/T 850 ≥100kpa 视同左舵

断裂伸长率 QC/T 850 ≥50% 视同左舵

回弹率 QC/T 850 ≥55% 视同左舵

撕裂强度 QC/T 850 ≥2.0N/cm 视同左舵

75%干态压缩永久形变 QC/T 850 ≤10% 视同左舵

硬度值

前排坐垫：
300±25N
前排靠背：
景中：230±25N，侧翼40±5N
后排坐垫：
210±15N
后排靠背：
190±15N

视同左舵

依标准

依标准

依标准

依标准

依标准

21 座椅泡沫

依标准

靠背座垫硬度测量方法：
芯部
测试方法参考GB/T10807，进行3次预压后，记录压缩百分之40时候的力
值，压盘直径200mm。
侧翼
测试方法参考GB/T10807，进行3次预压后，记录压缩20mm时候的力值，
压盘直径75mm。

腰部支撑调节耐久试验

将座椅靠背固定到底座上，使躯干线平行于水平线，如图
。试验预载：使用GB/T 29120 50 百分位男性假背，在座
椅靠背上施加垂直于水平线的预负载250N。试验周期：常
温下，在腰托的整个调节范围内进行3000个循环。

靠背骨架总成耐久性试验（电
动）

a) 在温度23 ℃±2 ℃、相对湿度65%±5%条件下进行；
b) 将座椅骨架固定在试验台上并调节至设计位置；
c) 在靠背上横梁上端中心施加前后纵向试验力，大小为
25 N，见图1；
d) 前排座椅加载20000次，非前排座椅加载10000次循环

高度调节耐久试验

a) 将座椅按照整车安装位置固定在试验平台上，在H点上
施加60 kg附加负载；

b) 高度调节从最低到最高，回到最低位置，此为一个循
环。在各种温度条件下试验，每种试验间隔4h；

c) 在23℃条件下，3000次；
d) 在85 ℃条件下，1000次；
e) 在-40℃条件下，1000次。

座椅振动耐久试验

a) 在温度23 ℃±2 ℃、相对湿度65%±5%条件下进行；
b) 将座椅骨架总成固定在试验台上并调节至设计位置；
c) 配载75 Kg，以频率6.5Hz±0.5Hz，振幅2mm进行激
振；
d) 垂直方向激振80 h，前后方向和左右方向分别激振20
h。
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数量 类型 开始 结束 数量 类型 阶段

编制
序号

试验程序或标

准(凡是不注

日期的标准适

用于最新版

本)

试验描述
测试责任

人
测试时期

日期 测试样件
实际
结果

备注目标要求试验项目

样件

耐低温 Q/FT A022

 试验后样品不应出现翘曲、轮廓和曲面
歪斜，接合面分离、生成气泡、粉花、
渗出、缩孔、偶然性纹理消失、装饰层
膨胀以及其它可察觉的变化。

温度交变 Q/FT A022

试验后样品应无明显收缩和变形，无渗
出物，颜色和光泽无明显变化；表面应
无起泡、起皱、粘连、或边缘的剥离剥
落。

氙灯老化 Q/FT V043
外观无开裂、收缩、翘曲、粉化、发粘
、发霉、析出物等现象，灰卡≥4.0

耐刮擦 Q/FT A022 试样在试验前后的△L＜2.0

拔脱力 Q/FT A022 塑料件不允许拔脱

23 Q/FT A022 满足QC/T 950中相应的规定

座垫膝盖跪压耐久 /

按照上述试验条件进行试验后，坐垫应
无弹簧扭曲、钢板变形、衬垫撕裂、面
料破损等情况发生，通风功能正常，无
噪音、异响、断线短路等各种失效。

抗重物冲击性能 /

对座椅进行10次冲击后，座椅蒙皮无塌
陷，通风系统应工作正常，不得出现噪
音、异响、断路、短路、漏电、脱落、
覆盖层损伤等失效问题，线束、附件无
断裂、裂纹、明显扭曲变形等失效。

降温速率试验 /

座椅通风系统工作5分钟后，座椅通风区
域范围内各点平均温度从50℃降低到不
高于44℃，15分钟后，座椅通风区域范
围内各点平均温度应降低到不高于36℃
。降温期间座椅通风区域温度分布均

匀，各测量点与平均温度最高温差为±5
℃。

通风量试验 /

通风装置在座椅工作最高档范围内输送
的空气体积流量应不少于300L/min(不使

用座椅时，空气体积流量应不少于
420L/min,使用座椅时，空气体积流量应

不少于300L/min)

粘贴力 /
试验后，风袋黏贴牢固，黏贴位置与海
绵黏贴为一体，揭开时从座垫海绵结构
处解离

通风功能操作耐久试验 /

试验后，通风系统应工作正常，不得出
现噪音、异响、断路、短路、漏电、脱
落、覆盖层损伤等失效问题，线束、附
件无断裂、裂纹、明显扭曲变形等失效

。

通风功能通电耐久 / 连续通电50h后，通风功能正常

反接保护 / 风扇无损坏

噪音 / 高档空载噪音值≤52dB(A)。

22 塑料件

依照标准Q/FT A022中5.3.3.2规定的试验方法

依照标准Q/FT A022中5.3.3.3规定的试验方法

按Q/FT V043规定的试验方法，195h/840KJ/m²

依照标准Q/FT A022中5.3.3.7规定的试验方法

依照标准Q/FT A022中5.3.3.8规定的试验方法

24 通风

将座椅固定在汽车座椅多功能试验台上，通风正常工作状
态下，在H点正下方和H点正下方向前200mm处，使用Ф

100mm的压头，对座椅垂直方向施加750N载荷，频率为4.5
次/分钟,两个部位分别重复5000次，观察加热单元和通风

单元的情况。

1、 把安装好通风的座椅总成固定到试验台上，通风正常
工作；
2、 在坐垫上选定两处测点，测点一位于座垫风扇的中心
在坐垫上表面的投影点处，测点二位于H点在坐垫上表面
的投影点处；
3、 打开座椅风扇，并调至最高档位；将质量为6Kg的铅
球从距座椅测点正上方1m的的地方自由下落至测点上；
4、 每个测试点测量10次。

步入式环境箱
 1、 将座椅调整至标准状态放置在50℃环境箱中2h，要
求座椅中心面与环境舱门平行，距离调整为（360±20）
mm；
2、 符合SAE J826要求的50%假臀和假背放置在座椅上，
座椅与假臀和假背之间用10mm厚的海绵层隔开，并将座椅
通风开关调整至最高档位；
3、 环境舱停止加热，打开环境舱门，使其与座椅中心平
面成70°开始进行试验；
4、 记录记录座垫和靠背测量点温度，试验时间为30min
。

在静音室内，启动通风系统，在模拟人耳处测量

常温条件下，将座椅放置在密封箱内，座椅靠背风扇位置
留77mm圆形进风口，坐垫和靠背位置出风口外漏，座椅通
电状态，风扇开关打开到高档及低档，测量进风口位置和

风速。

座椅泡沫上黏贴固定座椅通风袋，沿座椅座垫中线方向放
置加载底部面积为300×400mm的42Kg的椅面软性配重负
荷，承压持续24小时

模拟实际装车状态，把座椅总成安装在试验台上。座椅靠
背角度，滑轨等调整至正常使用位置，从最低档逐档调节
至最高档，然后从最高档逐档调节至最低档为一个循环，

进行10000次循环。

连续通电50h

将正负极反接，保持5S

依照标准Q/FT A022中5.3.19.12规定的试验方法

批准

加热功能 20
24
FT
01
30
52
33



数量 类型 开始 结束 数量 类型 阶段

编制
序号

试验程序或标

准(凡是不注

日期的标准适

用于最新版

本)

试验描述
测试责任

人
测试时期

日期 测试样件
实际
结果

备注目标要求试验项目

样件

低温耐受性能 /
试验后，通风系统不得出现短线、短路
、失效、功能退化、异常发热和其他各
种失效。

高温耐受性能 /
试验后，通风系统不得出现短线、短路
、失效、功能退化、异常发热和其他各
种失效。

湿热耐受性能 /
试验后，通风系统不得出现短线、短路
、失效、功能退化、异常发热和其他各
种失效。

热冲击耐受性能 /
试验后，通风系统不得出现短线、短路
、失效、功能退化、异常发热和其他各
种失效。

风机振动试验 /
座椅通风装置运行期间X\Y\Z三个方向振
动平均值分别不大于0.04G

25 Q/FT A022

侧面气囊的起爆不得引起骨架变形或断
裂，座椅的其它零件不得影响侧面气囊
的正常展开并不得导致乘员损伤。试验
后座椅总成或靠背面套仅允许在规定位
置上爆开，其中面套上气囊缝线必须能
完全打开，不允许零件松动，并且没有
大于2 g重的碎片

视同左舵

接触面积 视同左舵

平均压强 视同左舵

峰值压强 视同左舵

27 Q/FT A203

前排座椅：苯≤25μg
甲苯≤200μg
乙苯≤100μg

二甲苯≤100μg
苯乙烯≤80μg
甲醛≤100μg
乙醛≤80μg

丙烯醛≤10μg

中/后排座椅：苯≤50μg
甲苯≤300μg
乙苯≤200μg

二甲苯≤200μg
苯乙烯≤160μg
甲醛≤200μg
乙醛≤160μg
丙烯醛≤20μg

28 Q/FT T006
方案1和方案2≤3.0级
方案3：商用车≤4级

29 Q/FT T013 满足Q/FT T013中要求。 整理多少种材料

30 Q/FT V042
符合Q/FT V042 B、C类市场防腐要求;

座椅内部骨架防腐≥96h，外部骨架防腐
≥144h，无金属基体腐蚀。

视同左舵

依标准

侧面气囊静态爆破 按QC/T 740中5.3规定的试验方法

气味性 按Q/FT A201规定的试验方法

座椅通风装置开启后，进行振动测量

将通风系统在低温环境下持续放置
96小时（-40±2）℃，然后空气中
放置24小时（23±5）℃

将通风系统在高温环境下持续放置
96小时（85±2）℃，然后空气中
放置24小时（23±5）℃后

26

舒适性
静态测
试:压
力分布
测试

依照福田标准

挥发性有机物（VOC）限制 按Q/FT A202规定的试验方法

将通风系统在恒定湿热环境下持续放置96小时（40℃±2
℃，相对湿度：93%±3%），然后空气中放置24小时（23
±5）℃

禁/限用物质 按Q/FT T007规定的试验方法

座椅骨架防腐 按Q/FT V042规定的试验方法

将通风系统在高温（85±2）℃环境下持续放置1小时，然
后在低温（-40±2）℃环境下放置1小时，经过20个周期
循环（高低温环境转换时间不大于10s）
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31 /

电动座椅噪音试验方法如下：
a) 将座椅固定在夹具上，电压为13.5
V，环境噪音保持在35 dB以下；
b) 负载要求：75 kg假人；
c）  在 H点垂直向上635mm，水平向后
100mm的座椅中心平面上放置一分贝仪；
d） 对座椅的全部电动操作机构进行全
行程调节，记录调节过程中的噪音。
要求：
试验过程中座椅的各项调节机构运行噪
音应小于53 dB,,同时不得有令人感到不
舒服的异音发生。

视同左舵

SBR线束拉力试验 /
试验结束后，SBR组成部分不得出现短路
、断路、漏电、脱落或其它各种失效。

视同左舵

SBR探测及非探测性能 /
1.输出电阻R＞8KΩ；
2.输出电阻R≤150Ω；

视同左舵

座椅占用性能 / 应判定为占用状态 视同左舵

物体与人体区分性能 /
系统不应产生乘员存在的电信号输出，
应判定为非占用状态，输出电阻R＞8K
Ω；

视同左舵

膝压试验 /
试验结束后，SBR组成部分不得出现短路
、断路、漏电、异常发热、脱落或其它
各种失效。

视同左舵

33 /

a)耐腐蚀性能：按GB/T 10125,进行96H
的中性盐雾试验后，塑料电镀零件表面
不应出现铜层腐蚀、露基体、镀层气泡
等缺陷，按照GB/T 6461要求进行等级评
判，外观评级应不小于9级，缺陷面积应
不大于0.1%；
b) 电镀层表面微孔数或微裂纹：按GB/T
9797，电镀层表面微孔数≧10000个
/cm2;电镀层表面微裂纹在250条
/cm2~800条/cm2之间；
c)镀层厚度：Cr≧0.3μm, Ni≧10μ
m,Cu≧20μm;
d)镀层附着力：按照GB/T 9286，试验后

视同左舵

34 /

腿托作动力F应满足至少大于294N。

视同左舵

35

试验后，腿托骨架无变形、断裂。

视同左舵

36

腿托全行程噪音低于50dB(A)，无异音、
异响。

视同左舵

32 SBR

在线束段100N的拉力保持5S

1.SBR具有非探测性能,座椅处在不加载的状态下(23±5
℃)；
2.SBR具有探测性能。

当（45±3）kg的成年真人处于以下位置时,坐姿包括：正
常坐姿、斜靠坐姿、坐在座椅边缘、正常坐姿且腿部收拢
在座椅前、腿部分开、左移、右移、左转、双腿交叉；

在座椅坐垫向前方向的主坐区域，放置3kg膝跪球、笔记
本电脑（2.5kg）、哑铃片（2*2.5）横置硅胶板（5kg）
竖置硅胶板（5kg）等进行模拟

（23±5℃）条件下：750N，25000次规定负载，0.5Hz，
各测试点5000次

电动座椅噪音 依照标准

座椅加热速度

电镀件性能

镀层剥离力试验
准备电镀饰件3件，塑料饰件在电镀后放置48H,用锋利刀
片在镀层上交叉划线至可见基材，从镀层尖角处垂直方向
拉伸剥离，速度30mm/min，镀层剥离幅度10mm。

腿托作动力要求
座椅腿托展开状态，将一个30kg砝码固定于腿托前端，然
后依次关闭展开腿托3次，腿托要求无断裂破损。

腿托耐久性能要求

a）放置直径为100mm的圆盘与腿托的侧面，距离前端往后
为50mm.
b）加载100N的力直至循环试验结束，试验过程中的加载
时间和休息时间分别为0.5秒。
c）一分钟的加载频率为20次到30次之间，8000次循环周
期，腿托骨架无变形、断裂。

腿托运行噪音要求

室温20℃±5℃，电压13.5V，湿度65%±20%，环境噪音≤
35dB(A)，腿托运行过程中测量噪音，测量点位于躯干线
上距H点635mm处，向后100mm处，全程噪音低于50dB(A)，
无异音。异响。

20
24
FT
01
30
52
33



页码:第  页 共  页

编制

20
24
FT
01
30
52
33



20
24
FT
01
30
52
33



20
24
FT
01
30
52
33



供应商

20
24
FT
01
30
52
33



20
24
FT
01
30
52
33



20
24
FT
01
30
52
33


