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	制作日期
	2024.04.03
	
	

	实行日期
	2024.04.03
	
	


	背景事由

     注塑车间F扣模具生产产品料耙和产品一样重，产品不易加工，造成人力及原料浪费，为响应公司精益生产规划，特申请新开模具（只有产品，没有料耙）具体费用分析如下：
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      结合以上分析建议新开20穴模具，月节省费用在3585元。原料节省50公斤左右
 请领导给予定夺！                                   
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