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工作联系函

基本信息

申请人： 刘荣浩 岗位：

日期： 2024/04/09 13:25:41 申请人部门： 工艺工程部

邮箱： liuronghao@bjghrc.com 联系电话：

标题： 关于购买G3成品围板箱及上线工装的申请

编码： GZLXH-20240409-137 申请人： 刘荣浩

组织架构： 工程研究院 部门： 工艺工程部

职位： 整椅总装工艺工程师 申请类型： 申请

内容说明：

一、现状说明： 1、G3座椅即将进入小批量生产阶段，需采购相应成品包
装满足发货需求； 2、成品运输方式为：使用围板箱运输至三方库房，倒
入转用工装车进行主机厂上线使用； 3、目前无G3相应成品运输围板箱、
上线工装，需进行增补。 二、需求说明： 根据销售输入按照40套座椅周
转基数，进行核算包装需求数量 1、通用成品围板箱60个，单箱放置四个
整椅，参考H4主驾围板箱尺寸（1470*1150*1290），底托座椅固定方式
参考H4主驾固定方式，由厂家根据整椅摆放进行设计； 2、副驾翻折成品
围板箱10个，单箱放置四个整椅，参考H4主驾围板箱尺寸（1470*1150*1
290），底托座椅固定方式参考H4副驾固定方式，由厂家根据整椅摆放进
行设计； 3、通用整椅成品上线工装车8个，单工装车放置六个整椅，参
考A6正驾成品工装车样件形式，由厂家进行设计制作； 4、副驾翻折整椅
成品上线工装车2个，单工装车放置六个整椅，参考A6副驾翻折成品工装
车样件形式，由厂家进行设计制作； 5、围板箱、及成品上线工装车先进
行一个样件制作，发至河北工厂进行实物验证，确认合格后再进行批量制
作； 6、涉及费用投入预估：围板箱1000元*70，成品工装车5100元*10，
共计12.1万元。

审批人： 梁东雷,冯敬乾,梅小飞,葛雁宇,冯永江

审批记录

序号 审批人 步骤 审批意见 审批结果 审批时间

1 刘荣浩 发起 新建申请 2024/04/09 16:42:57

2 刘荣浩 发起 撤回 2024/04/09 16:48:50

3 刘荣浩 发起 同意 2024/04/09 16:50:22

4 梁东雷 审批一 同意 同意 2024/04/09 17:38:12

5 冯敬乾 审批二 同意 2024/04/09 17:39:45

6 梅小飞 审批三 同意 2024/04/10 08:25:57

7 葛雁宇 审批四 同意 2024/04/11 19:33:45

8 冯永江 审批五 同意 2024/04/12 14:16:27


