北京光华荣昌汽车部件有限公司实验室                   质量记录            GR-72-00-066

试验申请单
申请单编号: 
	申请部门
	造型试制部
	申请者
	赵洁
	联系方式
	15100729365

	申请日期
	2024.5.21
	送样品日期
	2024.5.21
	报告需求日期
	2024.5.28

	结果输出
（必填）
	口口头告知            □原始记录           ■试验报告

	样品等级
（必填）
	[bookmark: _GoBack]□DV   □PV   □量产品    ■试制品    □外购件    □其他

	样品处理
（必填）
	□ 报废   ■ 申请人在一周内领回    □实验室暂存15天
如不提供样品处理意见，我们将统一报废处理

	申请原因
（必填）
	测试坐垫发泡硬度，密度等各项物性

	序号
	车型
	测试件名称
	件号
	检测项目
	检测/评价标准
	样品编号
（实验室写）
	数量

	1
	重汽3.0
	重汽3.0坐垫发泡
	SHT0011909
	发泡硬度
	QC/T 56
	
	

	2
	重汽3.0
	重汽3.0坐垫发泡
	SHT0011909
	发泡回弹率
	QC/T 56
	
	

	3
	重汽3.0
	重汽3.0坐垫发泡
	SHT0011909
	发泡密度
	QC/T 56
	
	

	4
	重汽3.0
	重汽3.0坐垫发泡
	SHT0011909
	发泡拉伸强度
	QC/T 56
	
	

	5
	重汽3.0
	重汽3.0坐垫发泡
	SHT0011909
	发泡断裂伸长
	QC/T 56
	
	

	6
	重汽3.0
	重汽3.0坐垫发泡
	SHT0011909
	
发泡撕裂性能

	QC/T 56
	
	

	实验室填写
	接收申请单日期：
	
	接收样品日期：
	

	样品接收状态：
	
	实验室接收人：
	

	试 验 计 划：
	
	提供报告日期：
	




	申请人
	   赵洁
	部门领导批准
	
	实验室 批准：
	

	日期
	
	日期
	
	日期
	





附页：
1）        第一步：落座前
1、使用SAE J 826臀部模型（外包裹12mm海绵层+10#帆布）加载点（K点）置于座垫侧翼正上方100mm处
2、臀部大腿与坐垫向内夹角定10°～20°，SAE臀膜最后位置与靠背侧翼轻贴，且保证下落过程中不与靠背侧翼接触
2）  第二步：下压落座：
1、SAE臀膜垂直落座于座垫侧翼上，臀膜与座垫向内夹角10°～20°，加载力值为30kg
2、SAE臀膜向远离车门一侧旋转蠕动30°～40°并在过程中调整背膜对靠背压陷20mm～30mm，保持该动作模型整体向座椅中线移动，使模型加载点K点处于座椅中线上，保持55kg加载力。
3、调整座椅坐姿，使该模型模拟人体正坐于座椅上的姿态。加载力值68kg。
4、保持加载力68kg，以K点为旋转点向远离车门一侧转动30°～45°的角度（用以模拟人向另一侧座椅移动的过程—客户特殊要求）。后回到正坐状态。
3）  第三步：移出第一步：
SAE臀膜以过K点为旋转中心向车门一侧旋转15°同时模拟人体向车门一侧倾斜15°（参照图示所示动作），加载力值保持68kg不变。
4）  第四步：移出第二步：
1、SAE臀膜继续向外侧移动。同时臀模与坐垫中线夹角增加至30°～45°之间
2、臀膜加载点K点置于坐垫侧翼之上
3、模型双腿与水平面夹角设定为5°～10°之间
4、压力值按照50%人体数据，为50kg。
5）  第五步：离开座椅：
1、模型双腿与水平面夹角增加至30°，加载力设定为40kg
2、臀膜整体延双腿方向斜向下滑出座椅，在远离座椅100mm左右的位置停止进行下一个循环
