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	关于对注塑、冲压模具使用状态进行排查的通知
福田时代采购知字[2024]第54号
Forland Procurement Notice[2024] No.54
■通知    □通报    □请示    □纪要    □报告    □计划
■NOTICE   □ANNOUNCE □INQUIRY  □MINUTES □REPORT   □PLAN
	表号:FTBG.10002.02.C
ListNo.:FTBG.10002.02.C

	
	
	生效日期:2023-9-27
Effective Date:2023-9-27

	
	
	■公开Non-confidential
□非公开 Confidential

	会签人签字
Counter-signed By
	各相关单位、供应商：
模具、原材料及生产工艺是影响塑料产品及冲压件质量的三大要素，其中，注塑、冲压模具因其整改周期长、费用高的特点，一旦出现问题，对生产秩序、产品质量及成本影响极大。结合时代事业部部分车型投产年限久、生产数量大、产品模具老化严重的业务现状，为保证产品质量及订单交付，顺利达成时代业务“50万辆”战略规划，特下发本通知，对塑料、冲压模具使用状态进行排查，并建立模具日常保养制度。
一、排查范围：S1项目及以前开发项目（W1、W3、LF4中期改款除外）的内外饰塑料件、车身冲压件、组合灯具、组合开关护罩、后桥、后处理、加油管、制动离合踏板、转向管柱以及储罐等28种注塑、冲压、模压类模具。（排查零部件范围见附件1）
二、工作要求：
1、结合各模具启用时间、设计使用寿命、已生产模次及实物存在问题等信息，对上述排查范围内各模具当前的使用状态进行评估，并签字、盖章回复《模具使用状态反馈表》（见附件2）。对于评估存在风险的，由SQE与供应商共同评估确定处理措施。
2、要求相关供应商自本通知下发之日起10个工作日内将排查结果书面提交至主管SQE处，各相关供应商必须为评估结果负责，对于评估无问题但在反馈后的6个月内模具出现严重问题影响产品质量及订单交付的，按照商务政策相关索赔条款上限进行索赔。对于不按时提交排查交付物的，按照每延期1天1000元进行索赔。
特此通知！

	刘晓龙
	

	冯家坤
	

	陈乐乾
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	批示
Written instructions or comments
	批准
Approved by
	审定
Checked by
	审核
Verified by 
	拟文
Drafted by

	
	
	焦虎
	王浩名
	张鹏飞
王培刚
	采购管理部

	
	主送Send To：采购管理部
抄报Report To：事业部领导
抄送CC To：采购管理部、质量管理部、技术研究院


批准时间：2024年6月3日                            发放时间：2024年6月4日
Date of approval：6/3/2024                          Date of Issue：6/4/2024


（接上页）
3、建立包含上述排查范围内所有模具的《模具履历表》，对模具基本信息及过程重大事件（如：设计变更、年度大保养、大修等）进行记录，于本通知下发之日起10个工作日内提供详细材料至主管SQE处。
4、建立包含上述排查范围内所有模具的维修保养计划，按《年度维修保养计划》及《日常保养计划》两类策划，并安排专人实施到位，于本通知下发之日起10个工作日内提供详细材料至主管SQE处。
特此通知！

附件1：模具排查明细
	序号
	业务
	采购模块
	序号
	业务
	采购模块

	1
	车身
	仪表板 
	15
	车身
	车身冲压件

	2
	
	保险杠
	16
	动力


	后处理

	3
	
	车门内护板
	17
	
	后桥

	4
	
	变速操纵护罩
	18
	
	高位进气管

	5
	
	内饰包
	19
	
	空滤器

	6
	
	后视镜 
	20
	
	燃油箱

	7
	
	座椅 
	21
	
	散热器

	8
	
	方向盘 
	22
	
	碳罐

	9
	
	门锁 
	23
	底盘
	转向管柱

	10
	
	密封条 
	24
	
	加油管

	11
	
	顶棚
	25
	
	制动离合踏板

	12
	
	地毯
	26
	
	储罐

	13
	
	遮阳板
	27
	电器
	组合灯具

	14
	
	外包装 
	28
	
	组合开关护罩



附件2：模具使用状态反馈表
	模具使用状态反馈表

	序号
	图号
	名称
	供应商
	模具名称
	模具类型
	模具开发商
	模具设计寿命（万）
	模具已使用模次（万）
	模具启用时间
	模具上次保养时间
	模具前期发生问题
	模具当前存在问题
	当前产品存在问题
	处理措施
	反馈时间

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	供应商反馈
	SQE意见
	供应商反馈
	SQE意见
	

	1
	　
	　
	　
	如：仪表板本体、修边冲孔模等
	如：注塑模具、冲压模具、模压模具等
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	修模（模具研配、镶掉重新加工、模配件更换等）或重新开发
	　
	　

	
	
	
	
	　
	　
	　
	　
	　
	
	　
	
	　
	
	
	　
	　
	　

	
	
	
	
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	
	
	　
	　
	　

	
	
	
	
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	
	
	　
	　
	　

	供应商代表确认 :
我司已收到贵司通知，并对S1项目及之前开发的产品所有模具使用状态进行排查。我司承诺，未反馈问题的模具使用状态良好，无需进行整改。若即日起6个月内因模具出现严重问题影响产品质量及订单交付，我司自愿承担相关责任。
                                                                                                            

供应商签名（盖章）：                 日期：
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