北京光华荣昌汽车部件有限公司实验室                   质量记录            GR-72-00-066
	申请部门
	座椅开发部
	申请者
	林东伟
	联系方式
	15774394381

	申请日期
	20240612
	送样品日期
	20240612
	报告需求日期
	20240622

	结果输出
（必填）
	□口头告知            □原始记录          √试验报告

	样品等级
（必填）
	□DV   □PV   □量产品      √试制品    □外购件    □其他

	样品处理
（必填）
	□ 报废     √ 申请人在一周内领回    □实验室暂存15天
如不提供样品处理意见，我们将统一报废处理

	申请原因
（必填）
	调角器耐久性能试验（调角器蜗簧银色达克罗状态）

	序号
	车型
	测试件名称
	件号
	检测项目
	检测/评价标准
	样品编号
	数量

	
1

	H6
	副驾驶标配座椅总成
	A9609103909
	手动调角器操作耐久性能
	QCT 844-2011
	
	1

	


	
	
	
	
	
	
	

	


	
	
	
	
	
	
	

	


	
	
	
	
	
	
	

	


	
	
	
	
	
	
	

	


	
	
	
	
	
	
	

	实验室填写
	接收申请单日期：
	
	接收样品日期：
	

	样品接收状态：
	
	实验室接收人：
	

	试 验 计 划：
	
	提供报告日期：
	




	申请人
	      林东伟
	部门领导批准
	
	实验室 批准：
	

	日期
	20240612
	日期
	
	日期
	


试验申请单
申请单编号.: GR             SQS       （实验室填写）

附页
试验方法：
将一模拟靠背骨架总成固定在一刚性夹具上，将靠背骨架调整至第一齿位置，按照第一齿→最后位置→设计位置→最前位置→第一齿位置为一个循环，每个位置均要有锁止和解锁步骤，完成8000次循环后，调角器总成性能应满足4.2.11要求
针对无空行程调角器模拟靠背骨架总成，则没有第一齿位置，按照设计位置→最后位置→最前位置→设计位置为一个循环，其余过程相同
评价标准：
手动调角器总成按5.11规定的方法试验8000次后，功能应正常，无明显变形和机械损伤出现，平面蜗卷弹簧回位力矩衰减率应不超过15%，调角器操作力变化在15%内，调角器前后间隙应小于3.85mm，侧向间隙应小于1.65mm
调角器蜗簧无异响。

[image: ]
image1.png




