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处数标记

北京光华荣昌汽车部件有限公司

ASSY

司机座框总成

名称：材料：

比例

1:4

重量阶段标记

S

共  1  张
第  1  张

330101400200

图号：

工艺审查

校 对

制 图

设 计
标准化

审 核

批 准

日 期

更改文件号签 字
日 期

1.855

7330101401300安全带线束固定片1Q235T=1.50.011

6330101400300左前支撑座1Q235T=2.50.18

5330101400400左后支撑座1Q235T=2.50.381

4Q370C08焊接六角螺母6 M80.005

3330101400600右后支撑座1Q235T=2.50.037

2330101400500右前支撑座1Q235T=2.50.044

11B180-6801211司机座管架1Q235Φ22×1.51.172

序

号

图号名称数量材料规格重量备注

尺寸范围公差

线

材

加

工

件

30以下¡À

30~120¡À1.

120~315¡À2.

315 ~ 1000¡À3.

1000以上¡À4.

直 角 度 ¡À1

其他角¡À1.5

泡

沫

件

10以下¡À1.

10~50¡À2.

50~300¡À3.

300~600¡À4.

600~1000¡À6.

1000以上¡À8.

合绵曲面Φ4.0

合绵修剪/

分离线

⌒3.0

锻

打

加

工

品

6以下¡À0.

6~30¡À0.

30~120¡À0.

120~315¡À0.

315~1000¡À0.

冲

压

加

工

品

尺寸范围

板厚区分

1~3.23.2~6

30以下¡À0.¡À0.

30~100¡À0.¡À0.

100~300¡À0.¡À0.

300~1000¡À0.¡À1.

1000以上¡À3.¡À3.

毛头高0.2以下

平面度0.3以下

直角折弯¡À1.0

非直角折

弯

¡À1.5

塑

胶

一

般

公

差

尺寸范围A级B级

 0 ~ 6¡À0.¡À0.

 6 ~ 12¡À0.

¡À0.12 ~ 20¡À0.

 20 ~ 50¡À0.

50以上¡À1.¡À1.

橡

胶

制

品

3以下¡À0.

3~6¡À0.

6~10¡À0.

10~18¡À0.

18~30¡À0.

30~50¡À1.

50~80¡À1.

80~120¡À1.

120~180¡À1.

180~250¡À2.

250~315¡À2.

315~400¡À3.

400~500¡À3.

500以上¡À8

骨

架

组

立

件

尺寸范围

公差

钢板*

钢管

钢线

120以下¡À1.

¡À3.

120~315¡À2.

315~1000¡À3.¡À5.

1000以上¡À4.¡À6.

技术要求：

1.未注尺寸公差依骨架组立品一般公差表执行；

2.未注尺寸见三维数模；

3.烧焊熔入深度0.3mm以上；

4.焊接要求：焊接部位必须为实焊，焊接长度均为有效长度，

  

实际焊接长度=有效焊接长度+工艺焊接长度。
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骨架组立品一般公差

尺寸范围

公差

钢板*钢管构造钢线构造

120以下¡À1.

¡À3.

120~315¡À2.

315~1000¡À3.¡À5.

1000以上¡À4.¡À6.
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